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Al final del dia lo que cuenta es la calidad.
Ao fim do dia o que conta € a qualidade.

Bem-vindo ao novo catélogo geral da
Komet. Naturalmente que ponderamos se
€ que um catalogo nesta era digital ainda
faz algum sentido e se o formato
impresso ainda tem a ver connosco. Afi-
nal, tudo aquilo que vé aqui pode também
encontrar online em kometdental.de.

Como pode constatar, decidimos a favor
do catalogo. O catéalogo continua a ser um
meio importante, complementar e util
para o dia-a-dia, para descobrir novidades
e fixar o que ja é reconhecido. E, por
vezes, na rotina didria abre-se mais rapi-
damente um catélogo do que se liga um
computador.

A propdsito da rotina. Esta também
sofreu, como é habitual, desenvolvimen-
tos nos consultorios dos dentistas e nos
laboratdrios. Os métodos de tratamento e
de trabalho sdo em maior numero, e, em
conformidade com isso, a proposta de
instrumentos e sistemas no mercado é
mais complexa. Por conseguinte, ela é
também lamentavelmente mais dificil de
visualizar e consultar.

A Komet assumiu sempre o compromisso,
desde a sua fundagdo em 1923, de tornar
o dia-a-dia dos seus clientes mais facil,
mais eficiente e mais seguro. Segundo
todas as regras da medicina. Com desen-
volvimento e produgéo proprias.

Seja qual for o modo que se desenvolvem
a medicina dentaria, a técnica dentaria e
0s mercados, nés continuamos fiéis a
nossa ideologia, que nos transformou no
que somos hoje: Ao fim do dia o que
conta € a qualidade. A qualidade da
Komet. Made in Lemgo, Germany.

Bienvenidos al nuevo catélogo general de
Komet. Por supuesto nos hemos pregun-
tado, si un catélogo tiene algin sentido
en esta era digital y si el papel impreso
alin encaja con nuestro estilo. Al finy

al cabo, todo lo que puede ver aqui
también puede encontrarlo en la web de
kometdental.de.

Como puede ver hemos optado por el
catélogo, ya que para nosotros un caté-
logo sigue siendo un medio importante,
suplementario e idéneo para el uso diario,
para descubrir qué hay de nuevo y memo-
rizar lo que ya esté disponible. Y a veces,
en situaciones cotidianas es mas fécil
abrir un catélogo que poner en marcha el
ordenador.

A propésito de las situaciones cotidianas
en clinicas y laboratorios dentales, éstas
también han pasado por cambios. Han
aumentado el nimero de tratamientos y
los métodos de trabajo, por lo que la
oferta de instrumentos y sistemas en el
mercado se ha vuelto més compleja. Y a
menudo lamentablemente, mas dificil de
revisar y comprender.

Desde su fundacion en el afio 1923,
Komet se propuso hacer el trabajo coti-
diano de sus clientes lo mas simple, efi-
ciente y seguro posible, de acuerdo con
los principios de la medicina dental. Con
nuestros propios desarrollos y nuestra
propia produccién.

Independiente de cémo va evolucionando
la odontologia, la técnica dental y el mer-
cado, nosotros seguiremos fieles a la
divisa que nos convirtié en lo que actual-
mente somos: Al final del dia es la calidad
lo que cuenta. La calidad de Komet. Made
in Lemgo, Germany.
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Informacion general

Informagéo geral

Nomenclaturas - Nomenclaturas

Cédigo de cor /
Ndmero REF

O cddigo de cor
indica o tamanho do
gréo e o tipo de
dentadura.

Informagao

Mais informagéo
disponivel.

Tipo de cabo
1SO 6360

Atencédo: quando a
parte activa ou o colo
do instrumento é
extra comprido o
comprimento total
varia.

Velocidade méaxima
permitida

(indicada s6 até
450 000 rpm).

Cédigo de color/
Ndmero REF

El cédigo de color indica el
tamafio del grano y el tipo
de dentadura.

® 8830

Instrumento

Parte activa
aumentada.

Desenhos 1:1
Representa o
tamanho real da
parte activa do
instrumento.

1]

Informacién
Més informacién

disponible. i/ 2 2
GroBe - Size @ Yomm 012 014
Tipo de mango L mm 2,727
ISO 6360
FG - FG
Atencidn: cuando la parte
activa o el cuello del instru- S
mento es extra largo la 806 314 233514 ...
longitud total varia! [ 8830.314. ... 012 014

Unidade de embal-
agem / Dimensées
/

Designagdes

As designagdes,
numeros, tamanhos
e dimensdes de

Orec 300000 min-'
Velocidad maxima permitida

(indicada sélo hasta 450 000 rpm)

Opciones de pedido - Opgédes de pedido

Al realizar un pedido puede usar nuestra refe-
rencia o el nimero ISO como prefiera.

Aseguramos la correcta tramitacion de su

pedido en ambos casos.

Ao realizar uma encomenda pode usar a nossa referéncia

Referéncia de
encomenda Komet®

Referencia de pedido
Komet®

Por favor especifique el
namero de REF azul /
ndmero del tipo de tallo y
el respectivo tamafio.

Por favor, especifique
o ndmero de REF
azul/ndmero do tipo
de talo e o respectivo
tamanho.

ou o numero ISO, como preferir.

Asseguramos o tratamento correcto da sua encomenda

em ambos 0s casos.

8830.314. ... + 014

Sistema de numeracién - Sistema de numeragdo 1SO 6360

Algunas caracteristicas de los instrumentos
rotativos estén ya estandarizados internacio-
nalmente. Por ejemplo, didmetro de los ta-
llos, tamafio de los acoplamientos, tipo de
tallo (ISO 1797) al igual que los tamafios

(ISO 2157).

El sistema de numeracién ISO garantiza la
armonizacién internacional de las designa-

produgédo corres-
pondem principal-
mente aos ISO e DIN.

L = Comprimento da
parte activa

Referéncia de
encomenda Komet
Por favor, especifi-
que o numero preto
1SO e o respectivo
tamanho.

806 314 233514 ... +

Instrumento
Parte activa aumentada.

Dibujos 1:1

Representa el tamafio real
de la parte activa del
instrumento.

Unidad de embalaje /
Dimensiones /
Designaciones

Las designaciones,
ndmeros, tamafios y
dimensiones de produccion
corresponden principal-
mente a los ISO y DIN.

L = Longitud de la parte
activa

Referencia

de pedido Komet

Por favor especifique el
ndmero negro ISO y el
respectivo tamafio.

014

(5]

806314 2

ciones y caracteristicas de los instrumentos.
Facilitan su clara identificacion.

Algumas caracteristicas dos instrumentos rotativos estéo ja
normalizadas internacionalmente. Por exemplo, didmetro

(1) 06

dos talos, tamanho dos acoplamentos, tipo de talo (ISO
1797) assim como os tamanhos (ISO 2157).

O sistema de numeragéo ISO garante a harmonizagéo inter-
nacional das designagdes e caracteristicas dos instrumen-
tos. Facilitam a sua clara identificagdo.

Material Mango y longitud

de la parte activa global

¢ Diamante, * FG
ligazén de metal * 19 mm dimensiones
galvénica acoplamiento segin

ISO 1797

Material Cabo

da parte activa e comprimento global

* Diamante, liga de metal * FG

galvanica. * 19 mm dimensdes acopla-

mento conforme ISO 1797

33514 014

(4]

Forma y disefio

* Mérgenes invertidos,
afilados y convexos
¢ Grano fino,
Ligazén dura.

Forma

e design

* Margens invertidas, afiadas
e convexas.

 gréo fino,
Liga dura.

(2]

(5)

Tamaino nominal

ISO 2157

* El didmetro més ancho
de la parte activa
(“1omm)

Tamanho nominal

180 2157

* O didmetro mais comprido
da parte activa
(Viomm)



Tipos de mango - Tipos de cabo 1SO 6360

16 mm

313 - FG corto
FG curto @ 1,60 mm
19 mm
314 . FG
Turbina (FG) @ 1,60 mm
21 mm
315 . FG largo
FG comprido (FGL) @ 1,60 mm
25 mm
316 - FG extra largo
FG extra comprido (FGXL) 2 1,60 mm
- <—
204 - Contra-édngulo (CA)
Contra-angulo (CA) @ 2,35 mm
634 - Mango pléstico corto
Cabo plastico curto @ 3,00 mm
654 - Mango pléstico
Cabo plastico @ 4,00 mm
644 - Mango
Cabo @ 6,00 mm
-
471 -FO/PCR
FO/PCR @ 1,60 mm
900 - sin montar
sem montar

Diametro de la cabeza/Tamaiios - Didmetro da cabeg¢a,/Tamanhos

. - . . L] L]
@1/10mm 005 006 007 008 009 010
@ mm 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
@inches 0.020 0.024 0.028 0.031 0.035 0.039
@1/10mm 031 033 035 037 040 042
@ mm 3.1 3.3 35 37 4.0 4.2
@ inches 0.122 0.130 0.138 0.148 0.157 0.165

0 0 0 0 0 0 0

0 1 2 3 4 51 6 71 8|

0

012
1.2
0.047

045

0.177

9

0

014
1.4
0.055

047

0.185

10

0

Informacion general

Informacgéo geral
22 mm
204 - Contra-angulo (CA)
Contra-angulo (CA) 9 2,35 mm
26 mm

I |
205 - Contra-angulo (CA) largo
Contra-dngulo (CA) comprido

@ 2,35 mm

| 34 mm

—

206 - Contra-angulo (CA) extra largo

Contra-angulo (CA) extra comprido @ 2,35 mm
| 34 mm |
103 - Pieza de mano corto
Pega de méo curta 9 2,35 mm
| 44,5 mm |
104 - Pieza de mano
Peca de méo 2 2,35 mm
| 65 mm |
\ |
(S . | )
105 - Pieza de mano, largo
Peca de méo comprida @ 2,35 mm
| 70 mm ‘
| |l
106 - Pieza de mano, extra largo
Peca de méo extra comprida @ 2,35 mm
‘é'\‘ 34 mm N
123 - Pieza de mano, grueso corto
Peca de méo, grossa, curta @ 3,00 mm
| 44,5 mm ‘
o= ‘
124 . Pieza de mano, grueso
Peca de méo, grossa 9 3,00 mm

° ° ° ) ) o o
016 018 021 023 025 027 029
1.6 1.8 2.1 2.3 2.5 2.7 2.9

0.063 0.071 0.083 0.091 0.098 0.106 0.114
050 055 060 065 070 075 080
5.0 5.5 6.0 6.5 7.0 7.5 8.0

0.197 0.217 0.236 0.256 0.276 0.106 0.315

0 120 130 140 150 160 mm

1
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Pictogramas - Pictogramas
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Preparacioén de cavidades
Preparagdo de cavidades

Preparacién de coronas
Preparagdo de coroas

Remocién de obturaciones
Remocéo de obturagdes

Corte de coronas
Corte de coroas

Trabajo en obturaciones
Trabalho em obturagdes

Preparacién de canal radicular
Preparagao de canal radicular

Angulo
Angulo

Radio
Rédio

Radio
Radio

Longitud de la punta-guia
Comprimento da ponta-guia

Chamfer de seguridad
Chanfradura de seguranga

Angulo de cono
Angulo de cone

Rectificado de bisel
Correcgao de chanfradura

Borde redondeado
Borda arredondada

Punta redondeada
Ponta arredondada

Punta no recubierta
Ponta néo revestida

Punta no recubierta
Ponta néo revestida

Punta cortante, puntiaguda
Ponta cortante, pontiaguda

Punta cortante, redonda
Ponta cortante, redonda

Punta no cortante
Ponta néo cortante

Sistemas de postes
Sistemas de postes

Profilaxis
Profilaxia

Planificacién de raices
Planificagdo de raizes

Gnato - ortopedia
Gnato - ortopedia

Cirugia maxilofacial
Cirurgia maxilofacial

Implantologia
Implantologia

Sélo corte final
S0 corte final

Sélo corte final
S6 corte final

Sélo corte final, con chamfer
S6 corte final, com chanfradura

Sélo corte final, con radio. Punta redondeada
S6 corte final, com radio. Ponta arredondada

Corte final
Corte final

Recubierto en ambos lados
revestido de ambos os lados

Recubierto en el lado superior
Revestido em cima

Recubierto en el lado inferior
Revestido em baixo

Periferia exterior con granos
de diamante incrustados
Bordo temperado a diamante

Recubierto en ambos lados
con dos tipos de grano

Disco de gréo duplo, revestido
de ambos os lados

"
/v

).

<

Técnica de coronas y puentes
Técnica de coroas e pontes

Acrilicos
Acrilicos

Fabricaciéon de modelos
Fabricagdo de modelos

Técnica de preparacion
Técnica de preparagdo

Colados
Colados

Con grano de diamante integrado
Com gréo de diamante incorporado

Video
Video

Informacién de material
Informagé&o de material

Bafio ultrasénico
Banho ultra-sénico

Termodesinfector
Termodesinfector

Autoclave
Autoclave

Mantener alejado de la
luz solar
Evite a luz solar

Latex
Latex
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Velocidad 6ptima Ejemplo de un envase estéril
Velocidade dptima Exemplo de embalagem esterilizada

Méxima velocidad permitida
Méxima velocidade permitida

Unidad de embalaje
Unidade de embalagem

Ndmero de pedido
Ndmero de encomenda

Ndmero de lote | 1
Ndmero de lote

Observe indicaciones adjuntas
Observar as indicagdes de utilizagdo e de
seguranga anexas

Apertura del envase estéril

e, L Abertura da embalagem esterilizada
Esterilizacién por radiacién

Esterilizagdo por radiagdo

Esterilizado con éxido de etileno
Esterilizagdo utilizando 6xido de etileno

Fecha de caducidad
Data de validade

No utilizar si el embalaje esta
dafiado

Néo utilizar se a embalagem
estiver danificada

Fecha de fabricacién

Data de fabricagdo * La reutilizacién de los productos conlleva un riesgo
de infeccién. Por consiguiente no puede garantizarse
una utilizacién segura y sin riesgos.

No reutilizar (un solo uso)*

. * A reutilizagéo destes produtos ndo garante uma
Descartéavel* v o &

utilizagdo segura devido ao risco de infe¢do e/ou
incapacidade de garantir uma renovada seguranga
dos produtos.

Numero de filos cortantes en instrumentos para acabar en CT - Nimero de gumes cortantes em instrumentos para acabamento em CT

O ultra fino - ultra fino 30 filos - Laminas
O fino - fino 16,20 filos - Laminas
@ normal - normal 8/12 filos - Ldminas

Tamaios grano de diamante - Tamanhos grao de diamante

8 um - medio - médio 107 pm * * Enalgunos instrumentos el tamafio del grano
puede variar en funcién de su forma y tamafio.

* Nalguns instrumentos o tamanho do gréo
pode variar em fungdo da sua forma e tamanho.

O ultra fino - ultra fino
O extrafino - extra fino 25 pm e grueso - grosso 151 pm *
@ fino-fino 46 pm ( J super grueso - super grosso 181 pym *
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Pontas sdnicas | Informagdo geral

Profilaxis
Profilaxia

14-15

Limpieza de implantes
ILimpeza dos implantes

Soporte para puntas
Suporte de pontas 16

Perno de polimero
Pernos de polimero 17

Periodoncia
Periodontia

18-20

Superficies proximales
Superficies proximais

21-22

Preparacion de cavidades proximales
Preparagdo de cavidades proximais

23-24
Micro/Bevel
Micro/Bevel
W
k
25-26
Stripping/Shaping
Stripping/Shaping
ali= \
27-29

Trabajo de fisuras
Trabalho de fissuras

L L

30

Facetas revestidas
Facetas revestidas

31

Preparacion de coronas
Preparagdo de coroas

Cilindrico
Cilindrico 33-34

34

o=
j | i
mm

Cénico con borde redondeado
Cdnico com bordo arredondada 35

S

TTorpedo cénico
Torpedo conico 35

Endodoncia
Endodontia

i

Pimpollo
Surto 36

!

Cénico

Cdnico 37
-

Punta para activar soluciones de irrigaciéon

Para a ativagdo de liquidos de irrigagdo 38

ﬁ

Soporte para puntas
Suporte de pontas 38

|

En forma de torpedo
Em forma de torpedo 41-42

Cirugia
Cirurgia

Elevacion del seno
Elevagéo de seio

m

Redondo
Redondo 45

i

En forma de platillo
Em forma de disco 46

Oval (pata de elefante)
Oval 46

Tratamientos en hueso
Tratamento em 0sso

Cénico
Cdnico 47

Prolongacién quirdrgica de coronas
Prolongamento cirurgico de coroas

=N\

48-49

Articulos especiales
Artigos especiais

N

50-53
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Introduccion

Introdugéo

Pontas sénicas

Como lider mundial nos instrumentos
dentarios rotativos, podemos oferecer
uma vasta gama de produtos. £ com
orgulho que apresentamos a nossa
SonicLine, a linha extensiva de pontas
sonicas fabricadas pela Komet.

A nossa gama de pontas sénicas de
elevada qualidade em constante cresci-
mento inclui pontas para a profilaxia,
periodontologia, preparagéo de
cavidades intraproximais, acabamento
em obturagoes, ortodoncia, técnica

de facetas revestidas, configuragao
anatomica de fissuras, endodoncia e
implantologia.

Queremos apresentar-lhe este vasto
espectro de aplicagbes nas proximas
paginas e recomendamos igualmente a
nossa brochura SonicLine.

Fabricada na Alemanha, a SonicLine
compreende uma vasta gama de pontas
sonicas de elevada qualidade que cobre
uma série de indicagdes. Os
instrumentos da SonicLine devem a sua
eficaz poténcia de corte ao facto de
poderem realizar movimentos elipticos
em todas as diregdes.

Gragas a sua inequivoca etiquetagem,
as pontas sénicas séo faceis de identi-
ficar. A referencia de identificagao
esta gravada a laser na ponta sonica.
As pontas revestidas a gréo fino sdo
fornecidas com um ponto vermelho
para identificagdo. As pontas sénicas
podem ser reprocessadas numa
madaquina de lavar/colocadas da Miele
através de um adaptador de lavagem
que faz parte de um procedimento
validado. Pode pedir ao fabricante as
instrugbes sobre o reprocessamento
manutengao de pontas sonicas.

Puntas sénicas

Como fabricante lider de instrumentos
dentales rotatorios, podemos ofrecerles una
vasta gama de productos. Les presentamos
con orgullo la extensa variedad de puntas
sénicas de la linea SonicLine de Komet.

En constante desarrollo, nuestra linea incluye
puntas soénicas de alta calidad para profilaxis,
periodoncia, profilaxis implantes, preparaci-
ones coronarias, preparacion de cavidades
interproximales y modelado de obturaciones,
ortodoncia, técnica de facetas revestidas
(Veneers), configuracion anatémica de
fisuras, endodoncia, cirugia e implantologia.

Nos alegramos presentarles informaciones
detalladas sobre los diversos campos de
aplicacion en las siguientes paginas. También
recomendamos nuestro folleto de puntas
sonicas «SonicLiney.

Fabricada en Alemania, la linea SonicLine
comprende una gama racional de puntas
sénicas de muy alta calidad que cubren una
multitud de indicaciones. El trabajo efectivo
de las puntas so6nicas de la linea SonicLine
radica en los movimientos elipticos en todas
las direcciones.

Gracias a la claridad de sus marcas, las
puntas sonicas son faciles de manipular.
La referencia de pedido esta grabada a
laser en la punta sonica y las puntas que
estan recubiertas con grano de diamante
fino tienen un punto rojo identificatorio.
Las puntas sénicas pueden ser procesadas
en la méaquina de impieza/desinfeccion de
Miele mediante un adaptador de irrigacién
que forma parte de un proceso validado.
Las instrucciones sobre el mantenimiento
de las puntas sénicas pueden obtenerse de
nosotros.
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Pretendemos ampliar ainda mais a
nossa SonicLine, o que justifica o facto
de termos acrescentado uma pega de
ma&o sonica a nossa gama existente
que € adequada a qualquer tipo de
ponta sénica - a Airscaler SF1LM/S.
Acionada por ar, Scaler distingue-se
pela sua espantosa versatilidade e
desempenho impressionante.

Notas importantes:

Para além da peca de mdo Komet
SF1LM/S, as pontas sénicas também
podem ser usadas

* na pega de mao SONICflex™
fabricada por KaVo (série 2000 ou
2003)

* em scalers fabricados pela empresa
W&H (série Synea® ZA-55/L/LM/M)
* na SIROAIR L fornecida pela empresa
Sirona

Atengdo: As pontas sonicas para a
cirurgia podem ser aplicadas somente
na pega de mao SF1LM/S da Komet
e na pega de mdo SONICflex™ da
empresa KaVo (série 2000 ou série
2003).

Dica:

Recomendamos o controlo regular

do grau de desgaste das pontas de
profilaxia e periodontia com o cartéo de
controlo. No verso do cartéo de
controlo pode encontrar as indicagdes
com os respetivos niveis de poténcia da
pega de mdo SF1LM/S.

Introduccién
Introdugéo

(=

Tenemos la intencién de ampliar ain mas la
gama actual de puntas sénicas, por lo cual
nos parecio légico incluir nuestra propia pieza
de mano sénica a los productos existentes:

la pieza de mano SF1LM/S. Esta es
apropiada para cualquier tipo de punta sénica
disponible. Accionada por aire, destaca por
su asombrosa versatilidad y su impresionante
rendimiento.

iNotas importantes!

Las puntas sonicas podran utilizarse:

¢ Con la pieza sonica de mano Komet
SF1LM/S

¢ Con la pieza de mano SONICflex™ del
fabricante KaVo (Serie 2000 o serie 2003)

* Con el raspador del fabricante W&H (Serie

13

Synea® o Serie Alegra®
* Con el dispositivo SIROAIR L del fabricante
Sirona

jAtencién! Las puntas sénicas para
tratamientos quirlrgicos sélo deben utilizarse
en la pieza de mano sénica de Komet
SF1LM/S o en la pieza de mano sénica
SONICflex™ del fabricante KaVo (Serie 2000 o
Serie 2003).

Consejo:

Se recomienda efectuar un control regular
del grado de desgaste de las puntas para
tratamientos periodontales y profilaxis,
utilizando la carta de control, con un resumen
Gtil de las indicaciones y las potencias de la
pieza de mano SF1LM/S en el dorso.
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Profilaxia

Indicagdo:

As pontas Scaler utilizam-se para a
remogdo supragengiva e subgengiva
(até 2 mm de profundidade) de tartaro
no dmbito do tratamento profilatico.

Vantagens:

 Trabalho mecanico é muito menos
cansativo do que o uso de instrumentos
manuais

* Modo de trabalho completamente
ativo e eliptico da pega de mao sénica
facilita muito o trabalho circular

Dica:

Para o polimento que se segue
recomendamos a nossa vasta gama de
profilaxia. Pe¢a a nossa brochura de
profilaxia.

Profilaxis

Indicacién:

En tratamientos de profilaxis, estos
raspadores (scalers) sénicos se utilizan para
la remocion subgingival y supragingival de
sarro hasta una profundidad de 2 mm.

Ventajas:

* El trabajo mecénico es mucho menos
agotador que el trabajo con instrumentos
manuales

* | os movimientos elipticos en todas las
direcciones de la pieza de mano transforman
el trabajo circular en algo realmente sencillo

Consejo:

Para el pulido subsiguiente recomendamos
nuestra gama racional de instrumentos para
profilaxis. No dude en solicitar nuestro folleto
de profilaxis.
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(Scaler) universal

Remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta una profundidad
de 2 mm)

(Scaler) universal

Remogéo do tértaro subgengival e supra gengival (até uma profundidade

de 2 mm)
i
i
L]

.

SF3
4]
= 1
SF3.000. ... .

Scaler periodontal

Remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta una profundidad
de 2 mm)

Scaler periodontal

Remogéo de tdrtaro subgengival e supra gengival (até uma profundidade
de 2 mm)

Puntas sénicas | Profilaxis

)

Pontas sénicas | Profilaxia
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b
SF 2 .
A
4]0
= 1
SF2.000. ... .

Scaler, falciforme

Remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta una profundidad
de 2 mm)

Scaler, falciforme

Remogéo de tértaro subgengival e supragengival (até uma profundidade
de 2 mm)

‘new A
f
SF 6
H
ha7) 1
SF6.000. ... .

Scaler, falciforme, largo

Remocién de sarro subgingival y supragingival de (hasta una profundidad
de 4 mm)

Scaler, falciforme, longo

Remogéo de tartaro subgengival e supragengival (até uma profundidade
de 4 mm)

e T e
F-

SF 8
4]
) 1
SF8.000. ... .

Scaler periodontal, largo

Extra largo, para la remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta
una profundidad de 4 mm)

Scaler periodontal, comprido

Extra longo, para a remogéo de tartaro sub gengival e supra gengival (até
uma profundidade de 4 mm)

15
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Limpieza de implantes
Limpeza dos implantes
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Profilaxia de implantes

Indicagédo:

Ponta de polimero para a remogéo de
tartaro e placa bacteriana no pescogo
liso do implante

* Remogéo de placa

* Remogdo de acumulagdo de tartaro

Vantagens:

* ndo abrasivo

* ndo torna as superficies lisas do
pescogo dsperas

* unido roscada de facil manusea-
mento do suporte e do pino de
polimero

* a ponta de polimero € descartavel; o
suporte pode ser reutilizado, reproces-
sado e esterilizado vérias vezes

SF1981.000. ...

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 102010 033 866*
* pendiente/ * pendente

Soporte para puntas
Acero inoxidable
Suporte de pontas
Aco inoxidavel

Limpieza de implantes

Indicacién:

Puntas de polimero para la remocién de
sarro y depdsitos blandos en cuellos lisos de
implantes.

* Remocién de placa

* Remocién de nuevos depdsitos de sarro

Ventajas:

* No hay abrasién

* No hay asperizacion de las éreas lisas de
los cuellos

* La conexion roscada entre el soporte y la
punta de polimero es segura y sencilla de
utilizar

* La punta polimero es desechable; el
soporte puede ser reutilizado, limpiado y
esterilizado mdltiples veces
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SF 1982

4]

SF1982.000. ... .

Punta de polimero para profilaxis de implante,
desechable

PEEK

Ponta de polimero para profilaxia de implantes,
descartavel

PEEK

17

4611.000
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Juego de instrumentos sénicos para la limpieza de implantes
Conjunto de instrumentos sénicos para limpeza de implantes

SF1981.000. 1

SF1982.000. 10 E
C —
566.000. 1
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SF4L.000, SF4AR.DO0.

SF10L. 000 SFEI0R.000,

Periodoncia
| Periodoncia

Periodontologia

Indicagdo:

Remogéo de placa dentdria mole em
bolsas gengivais profundas (até 9 mm
de profundidade), (SF4-SF4R).

Para limpar e suavizar raizes como
parte dos tratamentos periodontais
com e sem a criagdo de um rebordo
(SF10L/R, SF10T).

Remogé&o minimamente invasiva, mas
eficiente de depdsitos moles e duros
em furcagées de dificil acesso (SF11).

Vantagens:

* O modo de funcionamento
minimamente invasivo das pontas
sonicas, permite um trabalho suave

e controlado, protegendo os tecidos
moles e a superficie radicular

* Melhor gestédo bacteriana

* A forma da ponta adapta-se a
numerosas geometrias de dentes, facili-
tando assim um resultado perfeito de
limpeza (SF10L/R, SF10T)

* Facilita o trabalho atraumatico, mas
eficiente sem causar danos aos tecidos
moles

Dica:

Para mais informagdes sobre a nossa
gama de tratamentos periodontais, por
favor consulte o nosso guia “Periodon-
tologia”.

Tratamientos Periodontales

Indicacién:

Remocioén de placa dental blanda en bolsas
gingivales profundas (hasta una profundidad
de 9 mm), (SF4-SF4R).

Limpieza y alisado de la superficie radicular
con o sin creacién de un colgajo (SF10L/R,
SF10T).

Remocidn particularmente efectiva, minima-
mente invasiva, de placa dental blanda y dura
en furcaciones de acceso dificil (SF11).

Ventajas:

* La funcién minimamente invasiva de las
puntas sénicas permite un trabajo suave y
controlado, protegiendo el tejido blando y la
superficie radicular

* Permite un mejor manejo bacteriano

* La forma de la parte activa se adapta a
numerosas geometrias de diente, garanti-
zando asi una 6ptima limpieza de la superficie
radicular (SF10L/R, SF10T)

* Trabajo efectivo y atraumético sin riesgo de
causar dafios a los tejidos blandos

Consejo:

Por més informaciones sobre nuestra gama
de productos para tratamientos periodon-
tales, rogamos se refiera a nuestro catéalogo
"Periodoncia".
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Perio, inclinada hacia la izquierda

Remocién de sarro subgingival (hasta una profundidad de 9 mm)
Perio, inclinagédo direcionada para esquerda

Remogéo de tartaro subgengival (até uma perfundidade 9 mm)

Puntas sénicas | Periodoncia f@
Pontas sénicas | Periodoncia

SF 4
4]

= 1

SF4.000. ... .

Perio, larga, recta

Remocidn de sarro subgingival (hasta una profundidad de 9 mm)
Perio, larga , recta

Remogéo de tartaro subgengival (até uma perfundidade 9 mm)
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SF4R
4]
= 1
SF4R.000. ... :

Perio, inclinada hacia la derecha

Remocién de sarro subgingival (hasta una profundidad de 9 mm)
Perio, inclinagdo direcionada para direita

Remocgéo de tartaro subgengival (até uma perfundidade 9 mm)
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SF10L

[4 /B

SF10L.000. ... .

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
EP2 617 382

Perio, punta sénica en forma de ojal, inclinada hacia la izquierda
Para la limpieza y el alisado de la superficie radicular

Perio, ponta sénica a forma de um olhal, inclinagdo direccionada para
esquerda

Para a limpeza e o alisamento da superficie radicular

F
7
o
|
‘new E‘ 1
SF10T 8
A=
b} 1
SF10T.000. ... .

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
EP 2617 382

Punta sénica Perio en forma de ojal, recta, fina

Para limpieza y alisado de superficies radiculares en bolsas profundas en

caso de dientes apifiados
Ponta sénica Perio em forma de ilhd, reta, fina

Para limpeza e alisamento de superficies radiculares em bolsas profundas

no caso de dentes apinhados

il

SF10R

[4]Frd

SF10R.000. ... .

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
EP 2617 382

Perio, punta sénica en forma de ojal, inclinada hacia la derecha
Para la limpieza y el alisado de la superficie radicular

Perio, ponta sénica a forma de um olhal, inclinagdo direccionada para
direita

Para a limpeza e o alisamento da superficie radicular

il

‘new i

- -

SF 11

(4] Frd

SF11.000. ... .

Punta sénica para el tratamiento de furcaciones
Con 6 filos, boton

Ponta sonica para o tratamento de furcagées

De 6 gumes, botdo
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Pontas sénicas para superficies
proximais

Em colaboragdo com o Dr. Oliver
Ahlers, de Hamburgo e o professor
Daniel Edelhoff de Munique, Komet
desenvolveu pontas sonicas para o
alisamento e a conformagéo final das
superficies proximais. Surgiram entéo 2
pontas sénicas, bisseladas ao longo da
sua parte ativa (mesial e distal).

Indicagées:

* utilizar no dmbito da preparagédo da
superficie proximal de coroas e dentro
do dmbito de uma preparagdo minima-
mente invasiva de onlays oclusais

* alisamento e conformagéo final

da superficie proximal, depois de ter
separado com um instrumento rotatdrio
mais convensional (p. ex. 858.314.010)

Vantagens:

* Gragas a geometria especial destas
pontas (mais amplas que os instru-
mentos para separar no tamanho 010),
€ mais facil criar superficies lisas,

que p.ex. com o instrumento para
acabamento 8859.314.010

e Gragas ao revestimento de um s6
lado, ndo existe o risco de danificar o
dente adjacente

Nota:

Estas pontas complementam de forma
ideal o kit 4665ST para onlays oclusais.
Consulte o folheto sobre os onlays
oclusais para receber mais informagdes
detalhadas.

Recomendamos as pontas sonicas
SFM7 e SFD7 para a preparagdo
proximal de inlays cerdmicas.

Superficies proximais

Superficies proximales

(=

Puntas sénicas para superficies
proximales

En colaboracién con el docente privado Dr.
Oliver Ahlers, de Hamburo, y el profesor
Daniel Edelhoff, de Munich, Komet ha
desarrollado puntas sonicas para el alisado
y la conformacion final de las superficies
proximales. Surgieron entonces 2 puntas
sénicas, biseccionadas a lo largo de su parte
activa (mesial y distal).

Indicaciones:

* Uso dentro del marco de la preparacion

proximal de coronas y dentro del marco de

una preparacién minimamente invasiva de

onlays oclusales

e Alisado y conformacién final de las superfi-

cies proximales después de haber separado 21
con un instrumento rotatorio més convenci-

onal (p. ej. 858.314.010)

Ventajas:

 Gracias a la geometria especial de estas
puntas (méas anchas que los instrumentos
para separar en tamafio 010), es mas facil
crear superficies lisas que p. ej. con el instru-
mento para acabar 8858.314.010

* Gracias al revestimiento en una sola

cara, no existe el riesgo de dafiar el diente
adyacente

Notas:

Estas puntas complementan de forma ideal
el set 4665ST para onlays oclusales. Sirvase
consultar el folleto sobre los onlays oclusales
para recibir mas informacién detallada.
Recomendamos las puntas sénicas SFM7 y
SFD7 para la preparacion proximal de inlays
ceramicas.
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Para el acabado de las superficies proximales durante la preparacién de
onlays oclusales y coronas

Para superficies mesiales

Ancho del corte: 0,63 - 1,10 mm (cénico)

Ver set 4665 /ST, pagina 375

Para o acabamento das superficies proximais durante a preparagéo de
onlays oclusales e coronas

Espessura de corte: 0,63 - 1,10 (cdnico)

Para superficies mesais

Ver kit 4665/ST, pagina 375

a8

SFD6.000. ... .

Para el acabado de las superficies proximales durante la preparacién de
onlays oclusales y coronas

Para superficies distales

Grosor de corte: 0,63 - 1,10 mm (c6nico)

Ver set 4665/ST, pagina 375

Para o acabamento das superficies proximais durante a preparagéo de
onlays oclusales e coronas

Espessura de corte: 0,63 - 1,10 (cdnico)

Para superficies distal

Ver kit 4665/ ST, pagina 375
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SFM7.000.7 - mesial

miesial

Pontas sonicas para preparagao
da cavidade proximal

Em colaboragdo com o Dr. Oliver
Ahlers, Hamburgo, a Komet
desenvolveu pontas sonicas para a
preparagdo de cavidades proximais.
Existem 4 pontas, bisseccionadas

ao longo da sua parte ativa (mesial e
distal em dois tamanhos). Estas pontas

Puntas sénicas para la prepara-
cion de cavidades proximales

En colaboracion con el Dr. Oliver Ahlers,
Hamburgo, Komet ha desarrollado puntas
sonicas para la preparacion de cavidades
proximales. El dentista puede escoger entre 4
puntas, biseccionadas a lo largo de su parte
activa (mesial y distal en dos tamafios). Estén
idealmente adaptadas a la preparacion de
molares y premolares.

Indicaciones:

o4 séo perfeitamente adequadas para a ) . .
= N L ) * Modelado final de las cavidades proximales
= preparagédo cavitaria em pré-molares e
e . , .
b et * Alisado de los margenes de las cavidades
E_ proximales
] L
Indicagées:
* Acabamento da forma definitiva da Ventajas:
cavidade proximal * Gracias al revestimiento unilateral de 23

* Polimento das margens da cavidade
proximal

Vantagens:

* Gragas a um revestimento unilateral,
evitam-se danos nos dentes adjacentes
* Prevengdo de Retengbes gracas a

Nota:
Como complemento ideal, a ponta CEM
SF12 esta perfeitamente adaptada para

las puntas, se evitan dafios a los dientes
adyacentes

* Prevencion de retenciones gracias a la
forma definida de las puntas sénicas

* Preparacion de margenes de cavidad
uniformes para garantizar un sellado marginal

forma definida das pontas sonicas optimo
* Preparagdo uniforme das margens
garantindo uma cimentagao segura Consejo:

Una punta sénica adicional 6ptima es la CEM
SF12, con la que se pueden colocar con total
precision Inlays y coronas parciales.

] = S . .
& w OIS 4 argumentos a favor de las puntas

= - parciais. Komet:

-— O

=] © Capa diamantada optimizada (60 um en
0 E 4 Argumentos a favor das pontas P p, . (60 u

= = : vez de 40 um) para facilitar el modelado y el
E P Komet:

L+ ] E @ Cobertura de diamante optimizad. acabado

= o= ptimizada

Fet 456257

(60 um em vez de 40 um) para facilitar
a modelagem e o acabamento

@ A forma é adaptada aos inlays
cerdmicos actuais (em vez dos insertos
cerdmicos antiguos) e assegura
superficies laterais planas e transigbes
arredondadas

© Mais profundidade axial para
melhorar a modelagem das superficies
bucais e linguais da caixa proximal e o
fundo da caixa

@ As pontas sdo disponiveis em dois
tamanhos para molares e pré-molares

@ La forma esta adaptada a los inlays
ceramicos actuales (en vez de insertos
ceramicos, como antes) y garantiza superfi-
cies laterales planos asi como transiciones
redondeadas

© Mas profundidad axial para mejorar el
modelado de las superficies bucales y
linguales de la caja proximal y el fondo de la
caja

@ Las puntas estan disponibles en dos
tamafios para molares y premolares
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Tamafo - Tamanho 1 2
L mm 7,3 7,3
SFM7.000. ... 1 2

Para la preparacion de cavidades proximales en premolares (tamafio 1) y
molares (tamafio 2)

Para superficies mesiales

Para a preparagdo de cavidades proximais em pré-molares (tamanho 1) e
molares (tamanho 2)

Para superficies mesiais

-
-

SFD 7

1] el

b 1 1

Tamafo - Tamanho 1 2
L mm 7,3 7,3
SFD7.000. ... 1 2

Para la preparacién de cavidades proximales en premolares (tamafio 1) y
molares (tamafio 2)

Para superficies distales

Para a preparagéo de cavidades proximais em pré-molares (tamanho 1) e
molares (tamanho 2)

Para superficies distais

SF 12 -8

1] e

SF12.000. ... .

Punta CEM para la fijacion de Inlays, Onlays y Carillas,
articulo de un sélo uso

PEEK

Utilizar con el soporte para puntas SF1981 0 SFQ1981
(conexién Quick)

Ponta CEM para fixagéo de inlays, onlays e facetas, artigo
de um s6 uso

PEEK

Utilizar com o suporte para pontas SF1981 ou SFQ1981
(conexdo Quick)



Puntas sénicas | Micro/Bevel f@

Pontas sdnicas

Pontas sénicas para micro
cavidades

A preservagdo da substancia dentaria
dura € uma prioridade na odontologia
de conservagdo. As preparagdes
criadas pelos métodos tradicionais

e giratorios sdo com frequéncia
superiores ao necessario. Nos espagos
criticos interproximais, isto podera

por vezes afetar os dentes saudaveis
adjacentes. £ aqui que entram as micro
pontas.

|  Micro/Bevel

Puntas sénicas para micro cavi-
dades

La preservacion de la sustancia dura

natural del diente es una prioridad para la
odontologia conservadora. El tratamiento de
lesiones cariosas con instrumentos conven-
cionales rotatorios conlleva un riesgo elevado
de eliminar demasiada sustancia sana del
diente, particularmente en las zonas criticas
interproximales donde un dafio en los dientes
cercanos no siempre puede evitarse. Para
este caso son imprescindibles las puntas
sonicas Micro.

Indicaciones:

Indicagées: * Preparacién precisa de micro lesiones

* Preparagéo orientada para micro (puntas Micro).

defeitos (micro pontas) * Biselado de los margenes de micro 25
* Retificagdo de pequenas lesoes a um lesiones en un angulo de 45°C (puntas

angulo de 45° (pontas angulares) Bevel).

Vantagens: Ventajas:

* Revestimento em apenas um dos
lados para evitar danos nos dentes
adjacentes

* A relativamente baixa amplitude
de oscilagédo e o pequeno didmetro
da pega de trabalho facilitam uma
abordagem minimamente invasiva

¢ Gracias al revestimiento diamantado
unilateral de las puntas se evitan dafios en
los dientes adyacentes.

¢ Permite un trabajo minimamente invasivo,
gracias a la baja amplitud de oscilacién y

al pequefio didmetro de la parte activa del
instrumento

"' i l'l- il l\."
SF30 M " L
= 1 1
Tamafio - Tamanho @ %o mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SF30M.000. ... 016 024

Para micropreparacién, semiesfera pequefia y grande
Para superficies mesiales

Para micropreparagées, hemisfério pequeno e grande
Para superficies mesiais
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@ Puntas sénicas | Micro/Bevel
Pontas sénicas | Micro/Bevel

#

o

F
‘new l!“' |
SF 30 D v
D 1
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 5,0
SF30D.000. ... 016

Para micropreparacion, semiesfera pequefia y grande
Para superficies distales

Para micropreparagées, hemisfério pequeno grande
Para superficies distais

" 2
%I
‘new .
T
SF 58 M 9
= 1
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 027
L mm 5,0
Angulacién - Angulagéo a 45°
SF58M.000. ... 027

Para biselar los bordes de cavidades
Para superficies mesiales

Para chanfrar as bordas das cavidades
Para superficies mesiais

024
5,0
024
’
‘new ,!j q
SF 58 D .
= 1
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 027
L mm 5,0
Angulacién - Angulagéo a 45°
SF58D.000. ... 027

Para biselar los bordes de cavidades
Para superficies distales

Para chanfrar as bordas das cavidades
Para superficies distais



Puntas sénicas

Pontas sdnicas

Stripping/Shaping

Em colaboragdo com o Dr. Ivo Agabiti,
[télia, foram desenvolvidas pontas
sonicas muito finas com gréo fino para
superficies proximais.

Indicagées:

* separagdo antes de iniciar a
preparagdo da coroa

* remogdo dos excessos interpoximais
durante a preparacao da cavidade

* configuragdo anatomica da superficie
intraproximal de compdsito

* redugdo interproximal do esmalte
como parte de um tratamento ortodén-
tico

Vantagens:

e gracas a um revestimento “M” para
superficies mesiais e “D” para superfi-
cies distais, os dentes vizinhos ficam
intactos

e estdo disponiveis pontas direitas
(“Strip”) e pontas convexas (“Shape”)

| Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

Stripping/Shaping

En colaboracion con el Dr. lvo Agabiti hemos
desarrollado puntas sénicas muy delgadas,
revestidas con grano de diamante fino, para
superficies proximales.

Indicaciones:

* separacion previa a la preparacion de
mufiones de coronas

* alisado de excesos marginales interproxi-
males durante la preparacién de cavidades

* configuracion anatémica de las superficies
interproximales de composite

¢ reduccion interproximal del esmalte como
parte de un tratamiento ortodéntico
Ventajas: 27
 gracias a un revestimiento unilateral («M»

para superficies mesiales, «D» para superfi-

cies distales) se evitan dafios en los dientes
adyacentes

¢ existen puntas planas («Stripy) y puntas

convexas («Shape)




Puntas sénicas | Stripping/Shaping
Pontas sonicas | Stripping/Shaping
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® SFD1F
HEEMIE| e

L m? 4,175
o SFD1F.000. ... .

Para el stripping de superficies distales
Recubierta en la cara distal, grano fino
Cuello con angulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (cénico)
Para o stripping de superficies distais
Recubrimento da parte distal, gréo fino
pescogo com &ngulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (conico)

&=

® SFMI1F

1/ E28 e (@) [ [34]

L ———
o SFM1F.000. ... .

Para el stripping de superficies mesiales
Recubierta en la cara mesial grano fino
Cuello con angulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (cénico)
Para o stripping de superficies mesial
Recubrimento da parte mesial, grdo fino
pescogo com angulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (conico)

i
==

® SFD2F

1158 Il (=) () 3
D

L mm 4,75

@ SFD2F.000. ... .

Para el modelado de superficies distales
Recubierta en la cara distal, grano fino
Cuello con angulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)
Para o stripping de superficies distal
Recubrimento da parte distal, gréo fino
pescogo com angulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (cénico)

il

.._.,_;-I“.
=

® SFM2F
HEIMIEIOE

L m? 4,175
[ J SFM2F.000. ... .

Para el modelado de superficies mesiales
Recubierta en la cara mesial, grano fino
Cuello con angulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)
Para o stripping de superficies mesial
Recubrimento da parte mesial, grdo fino
pescogo com dngulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (conico)



® SFD3F

—_—

[F | e

Puntas sénicas |
Pontas sénicas |

112 ] (@] () 3
e

L mm

o SFD3F.000. ...

Para el stripping de superficies distales
Recubierta en la cara distal, grano fino
Cuello con &ngulo de 15°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)
Para o stripping de superficies distal
Recubrimento da parte distal, gréo fino
pescogo com angulo de 15°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (cdnico)

® SFM3F

f

"
i
L

.l-.?l.

Hi:=ME™e

L mm

e SFM3F.000. ...

4,75

Para el stripping de superficies mesiales
Recubierta en la cara mesial grano fino
Cuello con angulo de 15°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)
Para o stripping de superficies mesial
Recubrimento da parte mesial, grdo fino
pescogo com angulo de 15°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (conico)

Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

)

1 -
2
Ly
® SFD4F ¢
R ol (@] ) [3]
4] 8 ] [@)] (@) (=4
b 1
L mm 4,75
o SFD4F.000. ... .
Para el modelado de superficies distales
Recubierta en la cara distal, grano fino
Cuello con éngulo de 15°
Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)
Para o stripping de superficies distal
Recubrimento da parte distal, gréo fino
pescogo com &ngulo de 15°
espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (cénico)
f
I\
i [
i -
f -
® SFM4F .
4 | (][] 3]
HEEMSI I
= 1
L mm 4,75
) SFM4F.000. ... .

Para el modelado de superficies mesiales
Recubierta en la cara mesial grano fino
Cuello con angulo de 15°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)
Para o stripping de superficies mesial
Recubrimento da parte mesial, grdo fino
pescogo com dngulo de 15°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (cdnico)
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Puntas sénicas
Pontas sénicas |

| Trabajo de fisuras

Trabalho de fissuras

Abertura de fissuras

Indicagées:
Abertura minimamente invasiva de

fissuras, p. ex. nas seguintes situagées:

* Detecgdo de cdrie ocultas

* Remogéo de uma cérie de fissura
* Preparagédo de uma selagem de
fissura

Vantagem:

* Gragas & baixa amplitude de
oscilagao e ao reduzido didmetro da
parte activa, esta ponta sonica permite
um trabalho minimamente invasivo.

-
1 i
SF 849 L
= 1
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 009
L mm 4,0
SF849.000. ... 009

Apertura facil de fisuras
Abertura répida de fissuras

Configuraciéon antatémica de
fissuras

Indicaciones:

Apertura minimamente invasiva de fisuras.
Esto puede ser necesario en las siguientes
situaciones:

» Deteccion de caries oculta

* Remocién de caries en las fisuras

* Preparacion para sellado de fisuras

Ventaja:

* Gracias a la baja amplitud de las oscila-
ciones y al pequefio diametro de la parte
activa, esta punta sénica permite un trabajo
minimamente invasivo
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Pontas sénicas | Facetas revestidas

Técnica de coronas revestidas
(veneers)

Técnica Veneer Puntas sénicas para la técnica de
coronas revestidas segtn el Dr. Schwenk
y el Dr. Striegel, Nuremberg

Pontas sénicas para a técnica

Veneer segundo o Dr. Schwenk e o Indicacién:

Dr. Striegel, Nuremberga » Terminacion después de haber efectuado

la preparacion inicial del veneer con instru-
LR mentos rotatorios de forma congruente
* acabamento apds a preparagdo

Veneer, que anteriormente ocorre .
. ) Ventaja:
com instrumentos rotativos de forma L .
¢ La combinacion del grano muy fino y la

idéntica
baja amplitud de las oscilaciones permiten
Vantagem: obtener superficies muy lisas, prerrequisito
* a combinagéo da granulaco fina indispensable para lograr un sellado marginal
com a baixa amplitude de oscilagdo optimo
permitem formar uma superficie muito 31

fina, que € condigdo para um fecho de
bordo estanque

j
¥

-

® SF 8850

= 1
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 10,0
Angulacién - Angulagédo (o] 2°
) SF8850.000. ... 016

Cénico redondo

Para acabar los margenes de preparacién después de la preparacion
con figuras 6850/8850, a utilizar en la técnica de coronas revestidas
(veneers)

Cénico redondo

Para acabamento das margens de preparagéo depois da preparagdo com
brocas 6850,/8850, a utilizar na técnica das facetas (veneers)
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Pontas sonicas | Preparagdo de coroas

Preparacdo de Coroas

Juntamente com o Dr. Domenico
Massironi, Italia, desenvolvemos pontas
sonicas para a preparagdo de coroas.
Tivemos ainda a possibilidade de
desenvolver, com o Dr. Giinay da Escola
Superior Médica de Hannover, pontas
sonicas bisseccionadas ao longo da sua
parte activa.

Indicagédo:

¢ Posicionamento e terminagao exacta
do bordo protético apds a preparagao
supragengival com o0s instrumentos
rotativos de forma idéntica

e Trabalho interproximal, mediante
pontas sénicas bisseccionadas ao
longo da sua parte activa (para mesial
ou distal)

Vantagens:

* As pontas séo suaves e protegem o
tecido mole, evitando assim hemorra-
gias que podem danificar a impresséo

* A fio de retragdo ndo puxado para
fora

* As pontas criam bordos de coroa
muito finos, o que é uma condigdo
essencial para restauragdes duradouras
e adaptadas

* Melhor aderéncia da pasta de fixagdo
gracgas a estrutura irregular do ndcleo
da coroa

Preparacién de coronas

En colaboracion con el Dr. Domenico
Massironi, de Italia, hemos desarrollado
puntas soénicas para la preparacion de
coronas. Ademés, en colaboracion con el
Prof. Gilinay de la universidad médica de
Hanover, hemos desarrolla puntas sénicas
biseccionadas a lo largo de su parte activa.

Indicaciones:

* Posicionamiento y terminacion exactos del
margen protético y terminacién interproximal
después de haber efectuado la preparacion
supragingival con instrumentos rotatorios de
forma congruente

* Recorte interproximal mediante puntas
sonicas biseccionadas a lo largo de su parte
activa (para mesial o distal)

Ventajas:

¢ | as puntas so6nicas permiten un trabajo
conservador, evitando hemorragias en los
tejidos blandos los que podrian impedir la
correcta toma de impresién

* Los hilos de retraccion no son arrancados
* Las puntas facilitan un acabado fino de los
margenes coronarios, requisito indispensable
para realizar restauraciones precisas y
duraderas

* La superficie de estructura irregular facilita
la adhesion del cemento de fijacion
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@ 2979.314.016
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@56856.314.018

Puntas sénicas
Pontas sénicas |
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| Preparaciéon de coronas f@
Preparagéo de coroas

TR

SF 979 ]
® SF8979 L L L
4]
= 1 1 1

Tamafo - Tamanho @ %o mm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0

SF979.000. ... 012 014 016
[ J SF8979.000. ... = 014 016

Chamfer paralelo con punta modificada

Para el posicionamiento/acabado después de la preparacion con
2979.314.012/014/016

La punta SF8979 es recubierta con grano fino

Paralelo com bisel e ponta modificada

Para o posicionamento/acabamento depois da preparacdo
2979.314.012/014,/016

A ponta SF8979 é revestida com gréo fino

iy j

SF 856
® SF 8856
4] ] K&t

A Al

b 1
Tamafio - Tamanho @ %o mm 018
L mm 8,0
Angulacién - Angulagdo a 2°
SF856.000. ... 018

o SF8856.000. ... 018

Cénico con bisel, redondo

Para el posicionamiento/acabado después de la preparacién con
$6856.314.018

Cénica com bisel, redonda

Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo com
S$6856.314.018
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N
SF 878 K b
® SF8878K .
(4] ! K&
D 1
Tamafo - Tamanho @ %o mm 018
L mm 8,0
Angulacién - Angulagédo a 2°
SF878K.000. ... 018
B
@ S6878K.314.018 o SF8878K.000. ... 018
Cénico con bisel, torpedo
Para el posicionamiento/acabado después de la preparacién con
S6878K.314.018
Cdnica com bisel, torpedo
Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo com
S6878K.314.018
i
i
SF 862 .
4] il
0 1 ®
= 1
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 8,0
SF862.000. ... 014
—ea Llama
Para el posicionamiento/acabado después de la preparacién con

Chama
Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo com
S6862.314.014
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Pontas sonicas | Preparagdo de coroas

r—n ]
@ S6847KR.314.016

-

® SF8878KD

1wl |

= 1
Tamaio - Tamanho @ %o mm 018
L mm 8,0
Angulacién - Angulagédo a 2°
o SF8878KD.000. ... 018

Torpedo cénico

Para la colocacién/terminacién del margen coronario
Adaptado al instrumento diamantado S6878K.314.018
Para las superficies distales

Torpedo cénico, gréo fino

Para a colocagdo/terminagdo da margem corondria
Adaptado ao instrumento diamantado S6878K.314.018
Para as superficies distais

>
r’\
lf 1
s

SF 847 KR L

4] ) [ al K] (4]
) 1
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 8,0
Angulacién - Angulacédo a 2°
SF847KR.000. ... 016

Hombro cénico con bordes redondeados

Para el posicionamiento/acabado después de la preparaciéon con 35
S6847KR.314.016

Ombro cénico com bordos arredondados

Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo com

S6847KR.314.016

.-

® SF8878 KM

I

= 1
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 018
L mm 8,0
Angulacién - Angulagédo a 2°
@®  SF8878KM.000. ... 018

Torpedo cénico

Para la colocacién/terminacién del margen coronario
Adaptado al instrumento diamantado S6878K.314.018
Para las superficies mesiales

Torpedo cénico, gréo fino

Para a colocagdo/terminagdo da margem corondria
Adaptado ao instrumento diamantado S6878K.314.018
Para as superficies mesiais
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Pontas sénicas | Endodontia
— ‘ Tratamientos Endodénticos
Endodontia Indicacién:
Preparacion ortégrada de la camara pulpar y
preparacion del tercio cervical del conducto
Indicaggo: radicular durante un tratamiento endodéntico.

Pontas sonicas para a preparagdo
ortograda da cdmara pulpar e
preparagdo do terco cervical do canal
radicular da raiz no &mbito de um
tratamento endodédntico.

Vantagens:

* F4cil preparagdo inicial e eliminag&o
de obturagoes radiculares antigas

* f4cil detecgdo de canais radiculares
* ampliagéo de canais obturados

* prepara¢do de acesso recto aos
canais sem comprometer a estabil-
lidade da coroa

 (til na remogao de obtuagoes radicu-
lares duras, cimentos ou pinos

* preparagdo conservadora e controla
sem escalonar ou remogao excesso de
material

* excelente visualizagdo

Dica:

Para o tratamento endoddntico
recomendamos a nossa vasta gama de
endodontia.

SF 66
4]
= 1
L mm 6,0
SF66.000. ... .

Pimpollo grande

Preparacion inicial de la cavidad de acceso y eliminiacion de sustancia

excesiva
Surto grande

Preparagdo inicial da cavidade de acesso e eliminagdo de substéncia

excessiva

Ventajas:

* Facil preparacion inicial y eliminacion de
viejas obturaciones radiculares

» Facil deteccién de conductos radiculares

* Ensanchado de conductos obliterados

* Preparacién de accesos rectos a los
conductos sin debilitar la corona

« Util para remocién de obturaciones radicu-
lares duras, cementos o pernos

* Preparacién conservadora y controlada, sin
escalonamientos o excesos de material

» Excelente visibilidad

Consejo:

Para el tratamiento endodéntico recomen-
damos nuestra amplia gama de instrumentos
endodénticos. No dude en solicitar nuestro
folleto para endodoncia.



1

SF 67
4]
= 1
L mm 10,0
Angulacién - Angulagdo a 125°
SF67.000. ... .

Forma cénica

Deteccion de conductos pequefios y calcificados, apertura de las
porciones superiores de los conductos durante la revision

Forma cénica

Detecgéo de canais pequenos e calcificados, abertura das porgdes
superiores dos canais durante a revisdo

SF 69
4]
= 1
L mm 6,0
SF69.000. ... .

Pimpollo pequefio

Acabado de la cavidad de acceso, leve refresco de la capa de dentina 'y
remocion de residuos de material de obturacién radicular

Surto pequeno

Acabamento da cavidade de acesso, leve refresco da capa de dentina e
remogéo de residuos de material de obturagédo radicular

Puntas sénicas | Endodoncia f@
Pontas sénicas | Endodontia

™!

-

SF 68
4]
b 1
L mm 10,0
Angulacién - Angulagéo o] 112°
SF68.000. ... .

Forma cénica

Alternativa a la SF67 con un dngulo mas pronunciado

Forma conica 37
Alternativa da SF67 com &ngulo mais pronunciado

SF 70
4]
= 1
L mm 10,0
Angulacién - Angulagdo a 122°
SF70.000. ... .

Forma cénica

Ensanchado de conductos largos y anchos, desbloqueo de instrumentos fracturados,
remocion de obturaciones radiculares de gutapercha y cementos blandos

Forma cénica

Alargadores de canais largos e longos, desbloqueio de instrumentos fracturados,
remogéo de obturagées radiculares de gutta percha e cimentos moles
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Pontas sdnicas

(=

Endodoncia

|
SF 65 !
4]
= 5
Tamaio - Tamanho @ V100 MM 020
SF65.000. ... 020

Activacion del liquido endodéntico de irrigacion
Activagdo do liquido endoténtico de irrigagdo

Endodontia

Endodontia

Indicagédo:

Para a ativagdo de liquidos de lavagem
no dmbito de um tratamento endodén-
tico. Os movimentos sonicos ativados e
micro-perturbagbes permite aumentar
a eficacia da solugédo de lavagem, com
a qual se podem eliminar eficazmente
as bactérias, os restos do tecido pulpar,
lascas de dentina soltas e Smear Layer.

Vantagens:

* lavagem cuidadosa do canal da raiz

e fabricado em niquel-titanio altamente
flexivel com revestimento de superficies
em nitreto de titanio

* instrumento de diametro pequeno
para lavagem de canais estreitos

* um diametro de instrumentos para
todos os canais, suprimindo a troca de
instrumentos

* sem dentado e ponta do instru-
mento ndo cortante, para evitar uma
escavagdo indesejada na parede do
canal

* marcagdes laser para a orientagdo
em profundidade

SF 1981

Tratamiento Endodéntico

Indicacién:

Para la activacién de soluciones de irriga-
cién durante un tratamiento endodoéntico.

La eficacia de las sustancias de irrigacion y
desinfeccion dentro del conducto aumenta
enormemente gracias a la vibracion.

Las corrientes microscopicas generadas
remueven bacterias, residuos de tejido pulpar,
fragmentos de dentina y barrillo dentinario
(smear layer) de forma segura.

Ventajas:

* irrigacion efectiva del conducto radicular

« fabricada de niquel titanio altamente
flexible, superficie revestida de nitruro de
titanio

* instrumento de diametro pequefio para
irrigacion de conductos estrechos

* un s6lo didmetro para todos los conductos
- evita tener que cambiar el instrumento

¢ instrumentos con punta inactiva y no
dentados para evitar una remocién inadver-
tida de sustancia de las paredes del conducto
* marcas hechas a laser para indicar la
profundidad de penetracién

SF1981.000. ...

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 10 2010 033 866*
* pendiente/ * pendente

Soporte para puntas
Acero inoxidable
Suporte de pontas
Aco inoxidavel



587 -

4] A

587.000. ... .

Tuerca de fijacién para el soporte para puntas SF1981
Porca de fixagdo para o suporte de pontas SF1981

Puntas sénicas

Pontas sdnicas

4615.000

| Endodoncia
Endodontia

o

4]

Juego de puntas sénicas para la activacién de soluciones de irrigacién

Set de pontas sénicas para a activagdo de solugdes de irrigagdo

B

SF65.000.020 5

587.000.

, &P

SF1981.000.

1

39



Puntas sénicas | Endodoncia
Pontas sénicas | Endodontia
SonicLine
Puntas sénicas para la preparaciéon endodén-
SonicLine tica retrégrada durante apicectomias.

Pontas sonicas para a preparagdo
endodéntica retrograda durante a
realizagdo de apicectomias.

Sequéncia clinica:

Medidas cirdrgicas preparatorias

1. Execute um acesso através do 0sso
maxilar para poder preparar 0 0SS0
periapical. Cria uma pequena janela
dssea com um retalho reposicionavel
para assegurar uma preparagao correta
do canal com as pontas sonicas para o
tratamento endodéntico retrégrado.

2. Seccione o apice radicular em
angulo reto relativamente ao eixo axial
do dente, utilizando por exemplo a
broca para osso H254E.

3. Remova todo o tecido danificado
com uma cureta afiada e controlar a
hemorragia resultante.

Preparagéo radicular retrograda com
pontas sénicas

4. Localizagdo do canal radicular e
exposigdo da entrada do canal com as
pontas sénicas SF56 (curvadas para

a esquerda) ou SF57 (curvadas para a
direita).

5. Preparagdo da cavidade até uma
profundidade de 3 mm, utilizando as
pontas sénicas SF16 (curvada para

a esquerda) ou SF17 (curvada para a
direita).

Nas raizes com curvatura acentuada,
€ recomendavel abrir e alargar o canal
com a ponta sénica SF55 de formato
especial.

6. Crie uma retengdo com as pontas
sonicas SF 20 (curvada para a
esquerda) ou SF21 (curvada para a
direita) para evitar a perda do material
de obturagéo.

7. Por dltimo, introduza no canal um
material de obturagdo apropriado para
obturagdes retrogradas.

Vantagens:

* Tratamento minimamente invasivo
sem necessidade de criar janelas
dsseas grandes

* Permite uma preparagdo axial mesmo
em situagbes de muito pouco espago
* Trabalho comodo gragas a disponi-
bilidade de pontas sonicas com dupla
curvatura

 Disponibilidade de pontas finas
para uma visdo excelente em todas as
regiées do maxilar

 Facilitam a criagdo de retengées em
profundidade para evitar a perda da
obturagdo retrégrada

Secuencia clinica:

Medidas quirdrgicas preparatorias

1. Realice un acceso a través del hueso
maxilar para poder preparar el hueso
periapical. Crea una ventana 6sea pequefia
con un colgajo reposicionable para asegurar
una preparacion correcta del conducto

con las puntas sénicas para el tratamiento
endodontico retrégrado.

2. Seccione el apice radicular en &ngulo recto
respecto al eje axial del diente, utilizando p.
ej. la fresa para hueso H254E.

3. Remueva todo el tejido dafiado con

una cureta afilada y cohiba el sangrado
resultante.

Preparacion radicular retrégrada con puntas
sénicas

4. Localizacion del conducto radicular y
exposicion de la entrada al conducto con
las puntas sénicas SF56 (curvadas hacia

la izquierda) o SF57 (curvadas hacia la
derecha).

5. Preparacién de la cavidad hasta una
profundidad de 3 mm, utilizando las puntas
sénicas SF16 (curvada hacia la izquierda) o
SF17 (curvada hacia la derecha).

En raices con curvatura marcada es
recomendable abrir y ensanchar el conducto
con la punta sénica SF55 con forma especial.
6. Cree una retencién con las puntas sénicas
SF 20 (curvada hacia la izquierda) o SF21
(curvada hacia la derecha) para evitar la
pérdida del material de obturacién.

7. Por dltimo, introduzca en el conducto

un material de obturacién apropiado para
obturaciones retrogradas.

Ventajas:

* Tratamiento minimamente invasivo sin
necesidad de crear ventanas 6seas grandes
* Permite una preparacion axial hasta en
condiciones de muy poco espacio

* Trabajo comodo gracias a la disponibilidad
de puntas sénicas con doble curvatura
 Disponibilidad de puntas delgadas para
una vision excelente en todas las regiones del
maxilar

e Facilitan la creacién de retenciones en

la profundidad para evitar la pérdida de la
obturacién retrégrada



SF 56 8
1]
= 1
L mm 3,0
SF56.000. ... .

En forma de torpedo, con curvatura hacia la izquierda, @ 0,7 mm
Localizacién del conducto radicular, exposicién de la entrada del
conducto

Em forma de torpedo, com curvatura para a esquerda, @ 0,7 mm
Localizagéo do canal radicular, exposi¢do da entrada do canal

@].

SF 16 L

[/

SF16.000. ... .

En forma de torpedio, con curvatura hacia la izquierda, @ 1,0 mm
Preparacion de la cavidad/del conducto radicular

Em forma de torpedo, com curvatura para a esquerda, @ 1,0 mm
Preparagéo da cavidade/do canal radicular

Puntas sénicas | Endodoncia f@
Pontas sénicas | Endodontia

{
SF 57
4]
P} 1
L mm 3,0
SF57.000. ... .

En forma de torpedo, con curvatura hacia la derecha, @ 0,7 mm
Localizacién del conducto radicular, exposicién de la entrada del

conducto
Em forma de torpedo, com curvatura para a direita, @ 0,7 mm
Localizagéo do canal radicular, exposi¢do da entrada do canal M
(ﬁ
SF 17 .
4]
b 1
L mm 3,0
SF17.000. ... .

En forma de torpedo, con curvatura hacia la derecha @ 1,0 mm
Preparacion de la cavidad/del conducto radicular

Em forma de torpedo, com curvatura para a direita, @ 1,0 mm
Preparagéo da cavidade/do canal radicular
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SF 20 L SF 21 4
4] 4]
D 1 = 1
L mm 3,0 L mm 3,0
$F20.000. ... . SF21.000. ... .

En forma de torpedo, con curvatura hacia la izquierda, @ 1,0 mm
Crear retenciones para evitar la pérdida del material de obturacion

retrégrado

Em forma de torpedo, com curvatura para a esquerda, @ 1,0 mm
Criar retengées para evitar a perda do material de obturagéo retrégrado

SF 55

4]0

SF55.000. ...

3,0

En forma de torpedo, con curvatura especial, @ 0,7 mm
Apertura y ensanchado de conductos con curvatura extrema,
especialmente en raices con una curvatura marcada en direccién bucal/

vestibular

Em forma de torpedo, com curvatura especial, @ 0,7 mm
Abertura e alargamento de canais com curvatura extrema, especialmente
em raizes com uma curvatura marcada em diregdo bucal/vestibular

En forma de torpedo, con curvatura hacia la derecha @ 1,0 mm
Crear retenciones para evitar la pérdida del material de obturacién

retrégrado

Em forma de torpedo, com curvatura para a direita, @ 1,0 mm
Criar retengbes para evitar a perda do material de obturagéo retrégrado



Puntas sénicas | Cirugia f@
Pontas sonicas | Cirurgia

Cirurgia

Pontas sénicas para a cirurgia oral
minimamente invasiva segundo o
Dr. Ivo Agabiti, Italia

Indicagéo:

* cortes de 0sso

* Separagdo da crista alveolar
(Splitting)

* Separagéo e extragdo do dente do
seu espago alveolar

Vantagens:

e corte muito fino

* protege o tecido mole

* excelente manuseamento

* boa visualizagdo

* elevada possibilidade de controlo
durante cirurgia

Dica:
Recomendamos a nossa brochura de
cirurgia

Cirugia

Puntas sénicas para la cirugia oral
minimamente invasiva segtn el
Dr. lvo Agabiti, de Italia

Indicaciones:

* Cortes en hueso

» Separacion de la cresta alveolar (splitting)
* Separacion y extraccion de un diente de su
alvéolo dental

Ventajas:

* Incisiones muy delgadas

* No dafia los tejidos blandos

* Manipulacién sencilla

* Excelente visibilidad

» Control 6ptimo durante la operacién 43

Consejo:
Recomendamos nuestro folleto para cirugia




f@ Puntas sénicas | Cirugia

Pontas sonicas | Cirurgia
* ﬁl
SFS 100 SFS 101 i
[5200033] [5200037] e
o 1 o 1

SFS100.000. ... . SFS101.000. ... .
Sagital Axial
Espesor de corte 0,25 mm, profundidad de corte 10,7 mm Espesor de corte 0,25 mm, profundidad de corte 10,7 mm
Acero inoxidable Acero inoxidable
Sagital Axial
Espessura de corte 0,25 mm, profundidade de corte 10,7 mm Espessura de corte 0,25 mm, profundidade de corte 10,7 mm
Aco inoxidavel Aco inoxidavel

SFS 102 E 4567 A.000
= 1
Set puntas sénicas para cirugia oral segun el doctor Ivo Agabiti
Set pontas sonicas para cirurgia oral, segundo o doctor Ivo Agabiti
SFS102.000. ... .
Recta
Espesor de corte 0,25 mm, profundidad de corte 10,7 mm =
Acero inoxidable
Recta
Espessura de corte 0,25 mm, profundidade de corte 10,7 mm
Ago inoxidavel SFS100.000. 1

SFS101.000. 1

SFS102.000. 1

9952.000. 1




-

Puntas sénicas

Pontas sénicas

Sinuslift

Pontas sénicas para a mobili-
zagdo minimamente invasiva

da membranade seio durante a
elevacdo atromatica, desenvolvidas
com colaboragéo do Dr. Ivo Agabiti,
Itélia

Indicagdo:

* preparagéo final da janela dssea

* separagdo suave da membrana da
cavidade 6ssea na drea da janela dssea
anteriormente mobilizada

* suave elevagdo da membrana da
cavidade dssea

Vantagens:

* as pontas sonicas em forma de prato
SFS103 e SFS104 conseguem obter
mesmo 0s arredondamentos mais
dificeis

* a ponta sonica oval SFS105 solta
suavemente a unido na drea dos bordos
da janela dssea

SFS 109
o
Tamaiio - Tamanho @ 1o mm
D @ Yo mm

SFS109.000. ...

1
025
25

025

| Elevacién del seno f@
Elevagéo de seio
Despegar la membrana sinusal

Puntas sénicas para la movilizacién
minimamente invasiva de la membrana
periostal durante la elevacién abierta del
seno, desarrollada en colaboracién con
el Dr. Ivo Agabiti.

Indicaciones:

* Preparacion definitiva de la ventana ¢sea

* Separacion suave de la membrana sinusal
en la ventana ésea movilizada anteriormente
* Elevacion suave de la membrana sinusal

Ventajas:

* La forma de plato de las puntas sénicas

SFS103 y SFS104 es ideal para las zonas de

acceso dificil en la ventana ésea 45
* La punta sénica oval SFS105 permite

despegar suavemente la membrana sinusal

en los mérgenes de la ventana ésea

- -

® SFS109F
|A;

b7} 1
Tamafio - Tamanho @ Vo mm 025
D @ Vio mm 25
o SFS109F.000. ... 025

Diamantado, redondo, recto, para la preparacién de la ventana sinusal/

elevacion abierta del seno
Acero inoxidable

Diamantado, redondo, reto, para a preparagéo da janela sinusal/elevagédo

aberta do seio
Aco inoxidavel

Diamantado, redondo, recto, grano fino, para la preparacién de la

ventana sinusal/elevacion abierta del seno

Acero inoxidable
Diamantado, redondo, reto, grénulo fino, para a preparagéo da janela

sinusal/elevagdo aberta do seio

Aco inoxidavel




46

f@ Puntas sénicas | Elevacion del seno
Pontas sonicas | Elevagdo de seio

SFS 103

SFS103.000. ... .

En forma de platillo @ 2,5 mm, angulacién 75°

Separacioén de la membrana de Schneider/elevacién abierta del seno
Acero inoxidable

Em forma de disco @ 2,5 mm, angulagdo 75°

Separagdo da membrana de Schneider/ elevagéo aberta do seio

Aco inoxidavel

SFS 105 L

SFS105.000. ... .

Oval (pata de elefante), aprox. 3,5 x 5,2 mm, angulacién 60°
Separacién de la membrana de Schneider/elevacién abierta del seno
Acero inoxidable

Oval, aprox. 3,5 x 5,2 mm, angulagéo 60°

Separagdo da membrana de Schneider / elevagdo aberta do seio

Ago inoxidavel

SFS 104 3

3

SFS104.000. ... .

En forma de platillo @ 2,5 mm, angulacién 35°

Separacién de la membrana de Schneider/elevacién abierta del seno
Acero inoxidable

Em forma de disco @ 2,5 mm, angulagdo 35°

Separagdo da membrana de Schneider/ elevagdo aberta do seio

Aco inoxidavel

4614.000

Juego Sono Membran contenedor de esterilizacion
Conjunto Sono Membran caixa de esterilizagdo

)
SFS103.000. 1
SFS104.000. 1
SFS105.000. 1

9952.000. 1




Puntas sénicas
Pontas sénicas |

Preparagao do osso

Ponta sdnica conica com diamante
para cortes 6sseos verticais,
mesial e distal, no ambito de uma
preparacdo do maxilar

Indicagédo:
* Remogéo de osso (Osteotomy)
* Modelagdo de osso (Osteoplasty)

Vantagens:

* Trabalho conservador sobre tecido
0sseo

* dptimo controlo durante o trabalho

* Maxima conservagéo do tecido mole

Conselho:
Recomendamos a nossa brochura
sobre cirurgia.

SFS 110

Tratamento em 0Sso

Tratamientos en hueso

(=)
Tratamientos en hueso

Punta sénica diamantada para efectuar
cortes verticales en direccion mesial y
distal en hueso durante la dilatacion de
la cresta alveolar

Indicaciones:
* Remocién de hueso (Osteotomia)
* Modelacién de hueso (Osteoplastia)

Ventajas:

* Trabajo conservador sobre tejido éseo
* Control 6ptimo durante la operacion

* Méaxima conservacion del tejido suave

Consejo:
Recomendamos nuestro folleto para cirugia.

L B

LU IER

D 1

L mm 10,0
Angulacién - Angulagdo a 3°
SFS110.000. ... .

Diamantada, forma cénica

Acero inoxidable

Diamante, cénico

Aco inoxidavel

47
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Puntas sénicas |
Pontas sdnicas

(=

ST

Prolongacién quirlrgica de coronas
|  Prolongamento cirdrgico de coroas

Extenséo cirurgica de coroas

Pontas sénicas para a extensao
cirdrgica da coroa segundo o
Dr. Schwenk e o Dr. Striegel,
Nuremberga

Indicagédo:

Osteotomia no ambito de uma extensédo
cirdrgica da coroa para restaurar a
largura biologica.

Na drea do dente incisivo: ligeira
oscilagdo da ponta sonica segundo
mesial e distal.

SFS120: tamanho 020 para dentes 2
e 4, tamanho 030 para dentes 1 e 3.
SFS121 e SFS122: para superficies
bucais/interdentais, p. ex. na drea dos
dentes laterais

Vantagens:

* extensdo cirdrgica da coroa sem
formagdo de pano, no caso de curso
néo simétrico da arcada, Gummy Smile,
lesdo da largura bioldgica

* restabelecimento da largura biologica
sem intervenggo cirdrgica periodontal

SFS 120
!
)
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm

SFS120.000. ...

020 030

020 030

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
EP 2 145598

Prolongacién quirdrgica de la corona minimamente invasiva

Acero inoxidable

Minimamente invasiva prolongagéo cirurgica de coroas

Aco inoxidavel

Extension quirdrgica de coronas

Puntas sénicas para la extension quirdr-
gica minimamente invasiva de coronas
segun Dres. Schwenk y Striegel, de
Nuremberg

Indicaciones:

Osteotomia durante la extension quirlrgica
minimamente invasiva de coronas con el fin
de restablecer la anchura bioldgica.

En la zona de dientes anteriores, esto se
logra girando la punta sénica en direccion
mesial y distal.

SFS120: Tamafio 020 para dientes 2 y 4,
tamafio 030 para dientes 1y 3. SFS121 y
SFS122: Para superficies bucales / interden-
tales, p. ej. en la zona de dientes posteriores.

Ventajas:

 Extension quirlrgica de la corona sin
efectuar un colgajo, en caso de un contorno
irregular de la arcada dentaria, sonrisa
gingival y dafios de la anchura bioldgica

* Restablecer la anchura bioldgica sin
necesidad de una cirugia periodontal



Puntas sénicas | Prolongacién quirdrgica de coronas f@
Pontas sonicas | Prolongamento cirdrgico de coroas

SFS 121 9 [

b 1 1
Tamaiio - Tamanho @ 1o mm 020 030
SFS121.000. ... 020 030
N N 49
Modelo de utilidad, f Modelo de utilidad

EP 2 145598

Prolongacién quirtrgica de la corona minimamente invasiva
Acero inoxidable

Minimamente invasiva prolongamento cirdrgico de coroas
Ago inoxidavel

i i
| 3
SFS 122 3 L
= 1 1

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 020 030

SFS122.000. ... 020 030
Modelo de utilidad, p Modelo de utilidade, f
EP 2 145 598

Prolongacién quirtrgica de la corona minimamente invasiva
Acero inoxidable

Minimamente invasiva prolongamento cirdrgico de coroas
Aco inoxidavel
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SF 1 LM.000

Puntas sénicas | Articulos especiales

Artigos especiais

SF 1LS.000

4] (7] [E]

Pieza de mano sénica con luz y conexién MULTIflex™
MULTIflex™ es una marca empresa de la empresa KaVo
Pega de mdo sonica com luz e conexdo MULTIflex™
MULTIflex™ é uma marca registada da empresa KaVo

SF 1975.000

4] [ (]

Pieza de mano sénica con luz y conexién Sirona®, con cambiador de puntas
incluido

Sirona® es una marca registrada de la empresa Sirona

Pega de médo sénica com luz e ligagdo Sirona®, com permutador de pontas
incluido

Sirona® € una marca registrada da empresa Sirona

9981.000

4] (7] []

Cambiador de puntas con torque
Permutador de pontas com torque

4]

Acoplamiento Lux de 4 orificios (p. ej. para unidades dentales Sirona®),
incluyendo una llave y 5 anillos circulares

Apropiado para la pieza de mano SF1LM de Komet y cualquier otro instrumento
de transmision (turbinas, scalers de aire, ...) con conexién MULTIflex™
MULTIflex™ es la marca registrada de la empresa KaVo Dental GmbH, de
Biberach, Alemania

Acoplamento Lux de 4 orificios (p. ex. em unidades Sirona®), incluindo uma chave
e 5 anéis circulares

Apropriado para a pega de mdo SF1LM da Komet e qualquer outro instrumento de
transmisséo accionado por ar (turbinas, scalers de ar...) com ligagbes MULTIflex™
MULTIflex™ é uma marca registada da empresa KaVo Dental GmbH, Biberach



Puntas sénicas | Articulos especiales f@

Pontas sonicas | Artigos especiais
1]
| =
9982 9983
= 1 = 10
9982.000. ... . 9983.000. ... .
Bombilla de recambio tecnologia XENON para el Anillo circular verde, didmetro exterior 6 mm
acoplamiento 9981 Anel circular verde, didmetro exterior 6 mm
Lampada de reposi¢éo tecnologia XENON para o
acoplamento 9981 51
1 !-l'
: -
9984 SF 1978.000
4] 4]

Adaptador de irrigacién para el tratamiento de puntas sénicas en un dispositivo

9984.000 . de limpieza y desinfeccién Miele
- — Adaptador de irrigagdo para o tratamento das pontas sonicas num dispositivo de

limpeza e desinfecgédo Miele

Anillo circular negro, didmetro exterior 8 mm
Anel circular preto, didmetro exterior 8 mm
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‘new i
SF 1978 L.000

- —i-'

SF 1977.000

4] (7]

Adaptador de irrigacién largo para el tratamiento mecanico de puntas sénicas
en un dispositivo de limpieza y desinfeccion Miele

Adaptador de irrigagdo comprido para o tratamento mecénico das pontas sénicas
num dispositivo de limpeza e desinfecgédo Miele

‘new -
SF 1977 L.000

el )

[4][7]

Adaptador de irrigacion para el tratamiento del adaptador de refrigeracion
SF1979 o de las puntas ultrasénicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOlux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo para o tratamento do adaptador de refrigeragdo SF1979
ou das pontas ultra-sénica com rosca interna (compativeis com unidades EMS

e KaVo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfec¢édo Miele, ago inoxidével

e

SF 1979.000

4[]

Adaptador de irrigacién largo para el tratamiento del adaptador de refrigeracion
SF1979 o de las puntas ultrasénicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOlux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo comprido para o tratamento do adaptador de refrigeracdo
SF1979 ou das pontas ultrassénica com rosca interna (compativeis com unidades
EMS e KaVo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfec¢do Miele, ago
inoxidavel

Adaptador de refrigeracion para puntas sénicas, para el suministro externo de
solucién refrigerante estéril

Acero inoxidable

Adaptador de refrigeragdo para pontas sénicas, para aplicagdo externa de uma
solugéo refrigerante estéril

Aco inoxidavel
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—

4602.000

Llave para adaptador de refrigeracién SF1979/SFQ1979 para puntas sénicas,
punta de polimero SF1982

Acero inoxidable

Chave de montagem para adaptador de refrigeragdo para pontas sonicas e
ultrassonicas, pino de polimero SF1982

Set que contiene el adaptador de refrigeracién SF1979 para puntas sénicas
y lallave 566

Set que contém um adaptador de refrigeragdo SF1979 para pontas sénicas e
chave 566

Aco inoxidavel =
SF1979.000. 1 53
I 566.000. 1

9952.000 9953

Dimensiones - Dimensées mm 90 x 65 x 22 i/ 4

Tamafo - Tamanho 1

Fresero de acero inoxidable con 7 soportes universales de silicona azul claro

para puntas sénicas o ultrasénicas 9953.000. ... ]

Porta-brocas em ago inoxidavel com 7 orificios universais de silicone azul claro
para pontas sonicas ou ultra-sonicas

Tapones de silicona, para rellenar el fresero 9952 para
puntas sénicas

Tampas de silicone, para encher o porta-brocas 9952
para pontas sonicas
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¥ \\ X hi SonicLine Quick
LA J Pontas sonicas com ligagao
o Quick
L ,
'ﬁ - Temos orgulho de apresentar a nossa
' nova gama de pontas sonicas com

ligagdo Quick, adequadas para a

- profilaxia, periodontologia, implante
profilatico, preparagdo de coroas,
cavidades inter-proximais, trabalho com
enchimentos, ortodontas e cirurgia oral.
Nas proximas paginas, gostariamos de
Ihe fornecer informagdes detalhadas
sobre a vasta drea de aplicagdes.

Feito na Alemanha, o SonicLine Quick
compreende uma ampla gama de
pontas sonicas de alta qualidade que
cobrem mdltiplas indicagées. Os instru-
mentos devem a sua capacidade de

56 \IH\\I
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corte eficaz ao facto de conseguirem
realizar movimentos elipticos em
todas as diregdes. Gragas a sua clara
rotulagem séo faceis de identificar. O
numero de encomenda esta gravado
F a laser nas pontas sonicas. As pontas
revestidas com grédos finos séo
fornecidas com um ponto vermelho
para identificagdo. As pontas sénicas

R
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podem ser reprocessadas numa
maéaquina de lavar/desinfetante Miele
através de um adaptador de lavagem
que faz parte de um procedimento
validado. Pode pedir ao fabricante as
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instrugbes sobre o reprocessamento
das pontas sonicas.

Para além de uma ampla gama de
pontas sénicas a escolha, a SonicLine
da Komet também inclui uma pega

de méo sbnica adequada a qualquer
ponta sdnica autorizada - o escalador
de ar SFQ2008L /LS. Acionado por ar,
este escalador distingue-se pela sua
enorme versatilidade e impressionante

I'\ \ desempenho.
| .
g 7

Nota importante:
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As pontas sénicas fabricadas pela
Komet estédo autorizadas a ser utilizadas
nédo apenas na pega de mao sonica
.(’ s o S » F ;_,- SFQ2008L da Komet, mas também na
A A pega de méos sdénica SONICHlex™ quick
da série 2008/S/L/LS made by KaVo.
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SonicLine Quick
Puntas sénicas con conexion
Quick

Komet ofrece su gama de puntas sénicas con
conexion rapida Quick desde 2016. La gama
Quick incluye puntas sonicas para profilaxis,
periodoncia, profilaxis implantes, prepara-
ciones coronarias, preparacion de cavidades
interproximales, modelado de obturaciones,
ortodoncia y cirugia oral. Les presentamos
los diversos campos de aplicacion en las
paginas siguientes.

Fabricada en Alemania, la linea SonicLine
Quick comprende puntas sénicas de muy alta
calidad. Al igual que en las puntas sonicas
SonicLine, el trabajo muy efectivo de las
puntas radica en los movimientos elipticos en
todas las direcciones. Gracias a la claridad
de sus marcas, las puntas son faciles de
manipular. La referencia de pedido estéa
grabada a laser en las puntas sénicas y las
puntas que estan recubiertas con grano de
diamante fino tienen un punto rojo identi-
ficatorio. Las puntas sénicas pueden ser
reprocesadas en una maquina de limpieza y
desinfeccion de Miele mediante un adaptador
de irrigacién que forma parte de un proceso
validado. Las instrucciones sobre el reproce-
samiento de las puntas soénicas pueden
obtenerse de nosotros.

Ademas de la gran variedad de puntas
sonicas, la gama de la linea SonicLine

una pieza de mano que es apropiada para
cualquier tipo de punta sénica autorizada: la
pieza de mano SFQ2008L/LS accionada por
aire.

Nota importante:

Las puntas sénicas de Komet pueden
utilizarse en la pieza de mano sénica
SFQ2008L de Komet y también en la pieza de
mano SONICflex™ quick de la empresa KaVo
(Serie 2008/S/L/LS).
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Profilaxia

Indicagdo:

As pontas Scaler utilizam-se para a
remogdo supragengiva e subgengiva
(até 2 mm de profundidade) de tartaro
no dmbito do tratamento profilatico.

Vantagens:

e Trabalho mecéanico é muito menos
cansativo do que o uso de instrumentos
manuais

* Modo de trabalho completamente
ativo e eliptico da pega de méo sénica
facilita muito o trabalho circular

Dica:

Para o polimento que se segue
recomendamos a nossa vasta gama de
profilaxia. Peca a nossa brochura de
profilaxia.

| Profilaxis
|  Profilaxia

(=)
Profilaxis

Indicacién:

En tratamientos de profilaxis, estos
raspadores (scalers) sénicos se utilizan para
la remocién subgingival y supragingival de
sarro hasta una profundidad de 2 mm.

Ventajas:

* El trabajo mecénico es mucho menos
agotador que el trabajo con instrumentos
manuales

* Los movimientos elipticos en todas las
direcciones de la pieza de mano transforman
el trabajo circular en algo realmente sencillo

Consejo:

Para el pulido subsiguiente recomendamos 57
nuestra gama racional de instrumentos para

profilaxis. No dude en solicitar nuestro folleto

de profilaxis.
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SFQ 1 I'!

4]

SFQ1.000. ... .

Scaler universal, conexion Quick

Remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta una profundidad
de 2 mm)

Scaler universal, conexdo Quick

Remogéo do tartaro subgengival e supra gengival (até uma profundidade
de 2 mm)

SFQ 3 I!

4]

SFQ3.000. ... .

Scaler periodontal, conexién Quick

Remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta una profundidad
de 2 mm)

Scaler periodontal, conexdo Quick

Remocgéo de tértaro subgengival e supra gengival (até uma profundidade
de 2 mm)

SFQ 2 I'!

4]

SFQ2.000. ... .

Scaler, falciforme, conexion Quick

Remocidn de sarro subgingival y supragingival (hasta una profundidad
de 2 mm)

Scaler, falciforme, conexdo Quick

Remocéo de tartaro subgengival e supragengival (até uma profundidade
de 2 mm)

SFQ 8 I'!

SFQ8.000. ... .

Scaler periodontal, conexién Quick

Extra largo, para la remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta
una profundidad de 4 mm)

Scaler periodontal, conexdo Quick

Extra longo, para a remogdo de tartaro sub gengival e supra gengival (até
uma profundidade de 4 mm)



SFQL 1981

Puntas sénicas Quick
Pontas sonicas Quick |

]

Profilaxia de implantes

Indicagéo:

Ponta de polimero para a remogéo de
tartaro e placa bacteriana no pescogo
liso do implante

* Remogéo de placa

* Remogéo de acumulagéo de tartaro

Vantagens:

* ngo abrasivo

* ndo torna as superficies lisas do
pescogo dsperas

* unido roscada de facil manusea-
mento do suporte e do pino de
polimero

* a ponta de polimero é descartdvel; o
suporte pode ser reutilizado, reproces-
sado e esterilizado vdrias vezes

4662.000

Limpieza de implantes f@

Limpeza dos implantes

Limpieza de implantes

Indicacién:

Puntas de polimero para la remocién de
sarro y depdsitos blandos en cuellos lisos de
implantes.

* Remocién de placa

* Remocién de nuevos depdsitos de sarro

Ventajas:

* No hay abrasién

* No hay asperizacion de las éreas lisas de

los cuellos

* La conexion roscada entre el soporte y la

punta de polimero es segura y sencilla de

utilizar

* La punta polimero es desechable; el

soporte puede ser reutilizado, limpiado y 59
esterilizado multiples veces

f W sed.non ot

SFQ1981.000. ...

4] 2

Juego de instrumentos sénicos para la limpieza de implantes, conexién Quick
Conjunto de instrumentos sonicos para limpeza de implantes, conexdo Quick

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 102010 033 866*
* pendiente/ * pendente

Soporte para puntas, conexién Quick
Acero inoxidable

Suporte de pontas, conexdo Quick
Ago inoxidavel

4
SF 1982
F'.T
4]
30
SF1982.000. ... .
Punta de polimero para profilaxis de implante,
desechable
PEEK

Ponta de polimero para profilaxia de implantes,

descartavel
PEEK

D
SFQ1981.000. 1
SF1982.000. 1 @
C —
566.000. 1
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SFOI0OL 000, SFQIsRO00

Periodoncia
|  Periodoncia
[14]
——1
Periodontologia
Indicagdo:

Remogéo de placa dentdria mole em
bolsas gengivais profundas (até 9 mm
de profundidade), (SFQ4-SFQ4R).
Para limpar e suavizar raizes como
parte dos tratamentos periodontais
com e sem a criagdo de um rebordo
(SFQ10L/R).

Para limpar furcagdes como parte de
um tratamento periodontal com um
rebordo (SFQ24L-SFQ27).

Vantagens:

* O modo de funcionamento
minimamente invasivo das pontas
sonicass, permite um trabalho suave
e controlado, protegendo os tecidos
moles e a superficie radicular

* Melhor gestéo bacteriana

* A forma da ponta adapta-se a
numerosas geometrias de dentes, facili-
tando assim um resultado perfeito de
limpeza (SFQ10L/R)

Dica:

Para mais informagées sobre a nossa
gama de tratamentos periodontais, por
favor consulte o nosso guia “Periodon-
tologia”.

Tratamientos Periodontales

Indicacién:

Remocién de placa dental blanda en bolsas
gingivales profundas (hasta una profundidad
de 9 mm), (SFQ4-SFQ4R).

Limpieza y alisado de la superficie

radicular con o sin creacién de un colgajo
(SFQ10L/R).

Limpieza de furcaciones durante tratamientos
periodontales con la creacién de un colgajo
(SFQ24L-SFQ27).

Ventajas:

¢ La funcién minimamente invasiva de las
puntas sénicas permite un trabajo suave y
controlado, protegiendo el tejido blando y la
superficie radicular

¢ Permite un mejor manejo bacteriano

¢ La forma de la parte activa se adapta a
numerosas geometrias de diente, garanti-
zando asi una 6ptima limpieza de la superficie
radicular (SFQ10L/R)

Consejo:

Por més informaciones sobre nuestra gama
de productos para tratamientos periodon-
tales, rogamos se refiera a nuestro catalogo
"Periodoncia".
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SFQ 4L
4]
= 1
SFQAL.000. ... .

Perio, inclinada hacia la izquierda, conexién Quick

Remocidn de sarro subgingival (hasta una profundidad de 9 mm)
Perio, inclinagéo direcionada para esquerda, conexdo Quick
Remogéo de tartaro subgengival (até uma perfundidade 9 mm)

SFQ 10 L g

ot

SFQ10L.000. ... .

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
EP 2617 382

Perio, punta sénica en forma de ojal, inclinada hacia la izquierda
Para la limpieza y el alisado de la superficie radicular

Perio, ponta sonica a forma de um olhal, inclinagdo direccionada para
esquerda

Para a limpeza e o alisamento da superficie radicular

v
-
o
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SFQ 4
4]
) 1
SFQ4.000. ... .

Perio, larga, recta, conexiéon Quick

Remocidn de sarro subgingival (hasta una profundidad de 9 mm)
Perio, larga , recta, conexdo Quick

Remogéo de tartaro subgengival (até uma perfundidade 9 mm)

61

SFQ 4R
4]
) 1
SFQ4R.000. ... .

Perio, inclinada hacia la derecha, conexién Quick

Remocién de sarro subgingival (hasta una profundidad de 9 mm)
Perio, inclinagéo direcionada para direita, conexdo Quick
Remocgéo de tartaro subgengival (até uma perfundidade 9 mm)

SFQ 10 R Ig

ot

SFQ10R.000. ... .

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
EP 2617 382

Perio, punta sénica en forma de ojal, inclinada hacia la derecha, conexién Quick
Para la limpieza y el alisado de la superficie radicular

Perio, ponta sénica a forma de um olhal, inclinagdo direccionada para direita,
conexdo Quick

Para a limpeza e o alisamento da superficie radicular



62

Puntas sénicas Quick |
Pontas sonicas Quick |

SFQ 24 L

Periodoncia

Periodoncia

At

SFQ24L.000. ... .

Botdn, curvatura hacia la izquierda, conexion Quick
Limpieza de furcaciones dificiles de acceder

Oliva, inclinagdo direccionada para esquerda, conexdo Quick
Limpeza de furcagées de dificil acceso

-
—my

SFQ26.000. ... .

Botdn pequefio, universal, conexion Quick

Limpieza efectiva de superficies lisas y concavidades
Oliva pequena, universal, conexdo Quick

Limpeza efetiva de superficies lisas e concavidade

§ ¢
SFQ 24 R lg
=
) 1
SFQ24R.000. ... D

Boton, curvatura hacia la derecha, conexién Quick
Limpieza de furcaciones dificiles de acceder

Oliva, inclinagdo direccionada para direita, conexdo Quick
Limpeza de furcagées de dificil acceso

SFQ27.000. ... .

Botdn extra largo perio grande, conexién Quick
Limpieza efectiva de superficies lisas y concavidades
Oliva extra longo perio grande, conexdo Quick
Limpeza efetiva de superficies lisas e concavidade
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SFOMTO00.7 - mesial
SFOMZ000.2

-

SFQDT.000,2 - distal

.‘ﬂ Fet 456257

Pontas sonicas para preparagao
da cavidade proximal

Em colaboragdo com o Dr. Oliver
Ahlers, Hamburgo, a Komet
desenvolveu pontas sonicas para a
preparagdo de cavidades proximais.
Existem 4 pontas, bisseccionadas

ao longo da sua parte ativa (mesial e
distal em dois tamanhos). Estas pontas
sdo perfeitamente adequadas para a
preparagédo cavitaria em pré-molares e
molares.

Indicagées:

* Acabamento da forma definitiva da
cavidade proximal

* Polimento das margens da cavidade
proximal

Vantagens:

* Gragas a um revestimento unilateral,
evitam-se danos nos dentes adjacentes
* Prevengdo de retengdes gracas a
forma definida das pontas sonicas

* Preparagdo uniforme das margens
garantindo uma cimentagdo segura

Nota:

Como complemento ideal, a ponta CEM
SF12 esta perfeitamente adaptada para
a fixagdo precisa de inlays e coroas
parciais.

4 Argumentos a favor das pontas
Komet:

@ Cobertura de diamante optimizada
(60 um em vez de 40 um) para facilitar
a modelagem e o acabamento

@ A forma é adaptada aos inlays
cerdmicos actuais (em vez dos insertos
cerdmicos antiguos) e assegura
superficies laterais planas e transigbes
arredondadas

© Mais profundidade axial para
melhorar a modelagem das superficies
bucais e linguais da caixa proximal e o
fundo da caixa

@ As pontas sdo disponiveis em dois
tamanhos para molares e pré-molares

Preparacién de cavidades proximales
Preparacéo de cavidades proximais

(=

Puntas sénicas para la prepara-
cion de cavidades proximales

En colaboracion con el Dr. Oliver Ahlers,
Hamburgo, Komet ha desarrollado puntas
sonicas para la preparacion de cavidades
proximales. El dentista puede escoger entre 4
puntas, biseccionadas a lo largo de su parte
activa (mesial y distal en dos tamafios). Estén
idealmente adaptadas a la preparacion de
molares y premolares.

Indicaciones:

* Modelado final de las cavidades proximales
* Alisado de los margenes de las cavidades
proximales

Ventajas:

* Gracias al revestimiento unilateral de 63
las puntas, se evitan dafios a los dientes

adyacentes

* Prevencion de retenciones gracias a la

forma definida de las puntas sénicas

* Preparacion de margenes de cavidad

uniformes para garantizar un sellado marginal

optimo

Consejo:

Una punta sénica adicional 6ptima es la CEM
SF12, con la que se pueden colocar con total
precision Inlays y coronas parciales.

4 argumentos a favor de las puntas
Komet:

© Capa diamantada optimizada (60 um en
vez de 40 um) para facilitar el modelado y el
acabado

@ La forma esta adaptada a los inlays
ceramicos actuales (en vez de insertos
ceramicos, como antes) y garantiza superfi-
cies laterales planos asi como transiciones
redondeadas

© Mas profundidad axial para mejorar el
modelado de las superficies bucales y
linguales de la caja proximal y el fondo de la
caja

@ Las puntas estan disponibles en dos
tamafios para molares y premolares
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Preparacion de cavidades proximales
|  Preparagdo de cavidades proximais

‘new
SFQM 7
o
Tamafo - Tamanho
L mm

SFQM?7.000. ...

7,3

1

7.3

Para la preparacién de cavidades proximales en premolares (tamafio 1) y

molares (tamafio 2), conexién Quick
Para superficies mesiales

Para a preparagéo de cavidades proximais em pré-molares (tamanho 1) e

molares (tamanho 2), conexdo Quick
Para superficies mesiais

‘new
SFQD 7
4]
D
Tamaio - Tamanho
L mm

SFQD7.000. ...

7,3

1

7,3

Para la preparacion de cavidades proximales en premolares (tamafio 1) y

molares (tamafio 2), conexién Quick
Para superficies distales

Para a preparagdo de cavidades proximais em pré-molares (tamanho 1) e

molares (tamanho 2), conexdo Quick
Para superficies distais

SF 12

1] ad

SF12.000. ...

Punta CEM para la fijacién de Inlays, Onlays y Carillas,

articulo de un sélo uso
PEEK

Utilizar con el soporte para puntas SF1981 o SFQ1981

(conexién Quick)

Ponta CEM para fixagdo de inlays, onlays e facetas, artigo

de um s6 uso
PEEK

Utilizar com o suporte para pontas SF1981 ou SFQ1981

(conexdo Quick)
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Pontas sonicas Quick

Pontas sénicas para micro
cavidades

A preservagdo da substancia dentaria
dura € uma prioridade na odontologia
de conservagdo. As preparagdes
criadas pelos métodos tradicionais

e giratorios sdo com frequéncia
superiores ao necessario. Nos espagos
criticos interproximais, isto podera

por vezes afetar os dentes saudaveis
adjacentes. £ aqui que entram as micro
pontas.

Indicagées:

* Preparagéo orientada para micro
defeitos (micro pontas)

* Retificagdo de pequenas lesées a um
angulo de 45° (pontas angulares)

Vantagens:

* Revestimento em apenas um dos
lados para evitar danos nos dentes
adjacentes

* A relativamente baixa amplitude
de oscilagédo e o pequeno didmetro
da pega de trabalho facilitam uma
abordagem minimamente invasiva

|  Micro/Bevel

Puntas sénicas para micro cavi-
dades

La preservacion de la sustancia dura

natural del diente es una prioridad para la
odontologia conservadora. El tratamiento de
lesiones cariosas con instrumentos conven-
cionales rotatorios conlleva un riesgo elevado
de eliminar demasiada sustancia sana del
diente, particularmente en las zonas criticas
interproximales donde un dafio en los dientes
cercanos no siempre puede evitarse. Para
este caso son imprescindibles las puntas
sonicas Micro.

Indicaciones:

* Preparacion precisa de micro lesiones

(puntas Micro).

* Biselado de los margenes de micro 65
lesiones en un éngulo de 45°C (puntas

Bevel).

Ventajas:

* Gracias al revestimiento diamantado
unilateral de las puntas se evitan dafios en
los dientes adyacentes.

* Permite un trabajo minimamente invasivo,
gracias a la baja amplitud de oscilacién y

al pequefio didmetro de la parte activa del

instrumento
'
1
SFQ 30 M
= 1 1
Tamaiio - Tamanho @ 1o mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SFQ30M.000. ... 016 024

Para micropreparacién, semiesfera pequefia y grande, conexién Quick
Para superficies mesiales

Para micropreparagées, hemisfério pequeno e grande, conexao Quick
Para superficies mesiais
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Micro/Bevel
Micro/Bevel

‘new i
|
SFQ 30D !
= 1
Tamafio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 5,0
SFQ30D.000. ... 016

024
5,0

024

Para micropreparacién, semiesfera pequefia y grande, conexién Quick

Para superficies distales

Para micropreparagdes, hemisfério pequeno e grande, conexdo Quick

Para superficies distais

‘new I

SFQ 58 M I!

1]l

= 1
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 027
L mm 5,0
Angulacién - Angulagéo a 45°
SFQ58M.000. ... 027

Para biselar los bordes de cavidades, conexion Quick
Para superficies mesiales

Para chanfrar as bordas das cavidades, conexdo Quick
Para superficies mesiais

‘new i

SFQ 58 D l'!

4]l

e
Tamafio - Tamanho @ Vio mm
L mm
Angulacién - Angulagéo a

SFQ58D.000. ...

027
5,0
45°

027

Para biselar los bordes de cavidades, conexion Quick
Para superficies distales

Para chanfrar as bordas das cavidades, conexdo Quick
Para superficies distais



L33 mm

i mm

Puntas sénicas Quick

Pontas sénicas Quick

Stripping/Shaping

Em colaboragdo com o Dr. Ivo Agabiti,
Italia, foram desenvolvidas pontas
sonicas muito finas com gréo fino para
superficies proximais.

Indicagées:

* separagdo antes de iniciar a
preparagdo da coroa

* remogdo dos excessos interpoximais
durante a preparagdo da cavidade

* configuragéo anatomica da superficie
intraproximal de compdsito

* redugdo interproximal do esmalte
como parte de um tratamento ortodén-
tico

Vantagens:

e gracas a um revestimento “M” para
superficies mesiais e “D” para superfi-
cies distais, os dentes vizinhos ficam
intactos

e estdo disponiveis pontas direitas
(“Strip”) e pontas convexas (“Shape”)

| Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

(=
Stripping/Shaping

En colaboracién con el Dr. Ivo Agabiti hemos
desarrollado puntas sénicas muy delgadas,
revestidas con grano de diamante fino, para
superficies proximales.

Indicaciones:

* separacion previa a la preparacién de
mufiones de coronas

* alisado de excesos marginales interproxi-
males durante la preparacién de cavidades

* configuracion anatémica de las superficies
interproximales de composite

* reduccion interproximal del esmalte como
parte de un tratamiento ortodéntico
Ventajas: 67
* gracias a un revestimiento unilateral («M»

para superficies mesiales, «D» para superfi-

cies distales) se evitan dafios en los dientes
adyacentes

* existen puntas planas («Stripy) y puntas

convexas ((Shape»)
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‘new B
2
® SFOD1F
HEEMIE| e
L m? 4,175
o SFOD1F.000. ... .

Para el stripping de superficies distales, conexién Quick
Recubierta en la cara distal, grano fino

Cuello con éngulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (cénico)

Para o stripping de superficies distais, conexdo Quick
Recubrimento da parte distal, gréo fino

pescogo com dngulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)

7

[

. |
‘new B

2
® SFOD2F
HEIMIEIOR

1

L m? 4,75
e SFQD2F.000. ... .

Para el modelado de superficies distales, conexién Quick
Recubierta en la cara distal, grano fino

Cuello con angulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (cénico)

Para o stripping de superficies distal, conexdo Quick
Recubrimento da parte distal, grdo fino

pescogo com angulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (conico)

Puntas sénicas Quick | Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

._'___:‘;'
i

‘ew F

2
® SFOM1F
HEEMIE| IR
L m? 4,175
o SFOM1F.000. ... .

Para el stripping de superficies mesiales, conexién Quick
Recubierta en la cara mesial grano fino

Cuello con &ngulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)

Para o stripping de superficies mesial, conexdo Quick
Recubrimento da parte mesial, grdo fino

pescogo com angulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (cdnico)

!

-
I
‘new B
d
® SFOM2F
HEIMIEIMIR
L m? 4,175

[ SFQM2F.000. ... .

Para el modelado de superficies mesiales, conexién Quick
Recubierta en la cara mesial, grano fino

Cuello con angulo de 60°

Grosor de corte 0,22 - 0,32 mm (c6nico)

Para o stripping de superficies mesial, conexdo Quick
Recubrimento da parte mesial, grdo fino

pescogo com dngulo de 60°

espessura de corte 0,22 - 0,32 mm (conico)
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Preparagdo de Coroas

Juntamente com o Dr. Domenico
Massironi, Italia, desenvolvemos pontas
sonicas para a preparagdo de coroas.
Tivemos ainda a possibilidade de
desenvolver, com o Dr. Giinay da Escola
Superior Médica de Hannover, pontas
sonicas bisseccionadas ao longo da sua
parte activa.

Indicagédo:

* Posicionamento e terminagao exacta
do bordo protético apds a preparagao
supragengival com os instrumentos
rotativos de forma idéntica

e Trabalho interproximal, mediante
pontas sonicas bisseccionadas ao
longo da sua parte activa (para mesial
ou distal)

Vantagens:

* As pontas sdo suaves e protegem o
tecido mole, evitando assim hemorra-
glas que podem danificar a impresséo

* A fio de retragdo ndo puxado para
fora

* As pontas criam bordos de coroa
muito finos, o que é uma condi¢do
essencial para restauragdes duradouras
e adaptadas

* Melhor aderéncia da pasta de fixagdo
gragas a estrutura irregular do nicleo
da coroa

Preparagéo de coroas

Preparacién de coronas

(=)
Preparacién de coronas

En colaboracién con el Dr. Domenico
Massironi, de Italia, hemos desarrollado
puntas sénicas para la preparacion de
coronas. Ademés, en colaboracién con el
Prof. Glinay de la universidad médica de
Hanover, hemos desarrolla puntas sénicas
biseccionadas a lo largo de su parte activa.

Indicaciones:

* Posicionamiento y terminacion exactos del
margen protético y terminacion interproximal
después de haber efectuado la preparacion
supragingival con instrumentos rotatorios de
forma congruente

* Recorte interproximal mediante puntas
sonicas biseccionadas a lo largo de su parte
activa (para mesial o distal)

Ventajas:

* Las puntas sénicas permiten un trabajo
conservador, evitando hemorragias en los
tejidos blandos los que podrian impedir la
correcta toma de impresién

* Los hilos de retraccion no son arrancados
* Las puntas facilitan un acabado fino de los
margenes coronarios, requisito indispensable
para realizar restauraciones precisas y
duraderas

* La superficie de estructura irregular facilita
la adhesion del cemento de fijacion

69




/ Puntas sénicas Quick | Preparacion de coronas
Pontas sonicas Quick | Preparagdo de coroas

‘new

SFQ 979
® SFQ 8979 I! I! I'!

(4]l (=4

D 1 1 1
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0
@ 2979.314.012 SFQ979.000. ... 012 014 016
e T
@ 2979.314.014 o SFQ8979.000. ... = 014 016
@ 2979.314.016 Chamfer paralelo con punta modificada, conexién Quick

Para el posicionamiento/acabado después de la preparacién con
2979.314.012/014/016

La punta SFQ8979 es recubierta con grano fino

Paralelo com bisel e ponta modificada

Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo
2979.314.012/014/016

A ponta SFQ8979 € revestida com gréo fino
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Pontas sonicas Quick | Preparagdo de coroas
‘new it ;
3

SFQ 862
K

0 1

= 1
Tamafio - Tamanho @ %o mm 014
L mm 8,0
SFQ862.000. ... 014

——i i
@ 6862.314.014

@ 6847KR.314.016

Llama, conexién Quick

Para el posicionamiento/acabado después de la preparacion con

6862.314.014 71
Chama, conexdo Quick

Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo com

6862.314.014

‘new B
3

SFQ 847 KR

4] ) [ Rt
b 1

Tamafio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 8,0
Angulacién - Angulagdo (o] 2°

SFQ847KR.000. ... 016

Hombro cénico con bordes redondeados, conexién Quick

Para el posicionamiento/acabado después de la preparacion con
6847KR.314.016

Ombro cdnico com bordos arredondados, conexdo Quick

Para o posicionamento/acabamento depois da preparagdo com
6847KR.314.016
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Pontas sonicas Quick | Cirurgia

Cirurgia

Pontas sénicas com ligagdo Quick
para a cirurgia oral minimamente

invasiva segundo o Dr. Ivo Agabiti,
Italia

Indicagdo:

* cortes de 0sso

* separagdo da crista alveolar
(Splitting)

* separagdo e extragdo do dente do
seu espago alveolar

Vantagens:

* corte muito fino

 protege o tecido mole

* excelente manuseamento

 boa visualizagdo

* elevada possibilidade de controlo
durante cirurgia

Dica:
Recomendamos a nossa brochura de
cirurgia.

SFSQ 100
b 1
SFSQ100.000. ... .

Sagital, conexién Quick

Espesor de corte 0,25 mm, profundidad de corte 10,7 mm
Acero inoxidable

Sagital, conexdo Quick

Espessura de corte 0,25 mm, profundidade de corte 10,7 mm
Aco inoxidével

Cirugia

Puntas sénicas Quick para la cirugia oral
minimamente invasiva segun el Dr. Ivo
Agabiti, de Italia

Indicaciones:

» Cortes en hueso

» Separacion de la cresta alveolar (splitting)
» Separacion y extraccion de un diente de su
alvéolo dental

Ventajas:

* Incisiones muy delgadas

* No dafia los tejidos blandos

* Manipulacién sencilla

* Excelente visibilidad

* Control 6ptimo durante la operacion

Consejo:
Recomendamos nuestro folleto para cirugia.
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SFSQ 101
= 1
SFSQ101.000. ... .

Axial, conexidn Quick

Espesor de corte 0,25 mm, profundidad de corte 10,7 mm

Acero inoxidable

Axial, conexdo Quick

Espessura de corte 0,25 mm, profundidade de corte 10,7 mm

Ago inoxidavel 73

SFSQ 102
b 1
SFSQ102.000. ... .

Recta, conexién Quick

Espesor de corte 0,25 mm, profundidad de corte 10,7 mm
Acero inoxidable

Recta, conexdo Quick

Espessura de corte 0,25 mm, profundidade de corte 10,7 mm
Aco inoxidével
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Prolongacion quirdrgica de coronas
Prolongamento cirurgico de coroas

(=

E !Z Extension quirdrgica de coronas

Extensdo cirtrgica de coroas Puntas Sénicas con la conexién rapida
Quick para la extensién quirdrgica
minimamente invasiva de coronas segin
Pontas sénicas com conexdo répida Dres. Schwenk y Striegel, de Nuremberg
Quick para a extenséo cirdrgica da
coroa segundo o Dr. Schwenk e o

Dr. Striegel, Nuremberga

Indicaciones:
Osteotomia durante la extension quirlrgica
minimamente invasiva de coronas con el fin
Indicagées: N
¢ e B de restablecer la anchura bioldgica.

Osteotomia no 4mbito de uma extensdo N R

o En la zona de dientes anteriores, esto se
cirdrgica da coroa para restaurar a
largura biologica.
Na drea do dente incisivo: ligeira

oscilagdo da ponta sénica na dire¢do

logra girando la punta sénica en direccion
mesial y distal.

SFSQ120: Tamafio 020 para dientes 2 y 4,
tamafio 030 para dientes 1 y 3. SFSQ121

y SFSQ122: Para superficies bucales /

mesial e distal.
SFSQ120: Tamanho 020 para dentes

2 e 4, tamanho 030 para dentes 1 e 3. interdentales, p. ej. en la zona de dientes

SFSQ121 e SFSQ122: Para superficies posteriores.
bucais / interdentais, p. ex. na drea
dos dentes laterais Ventajas:

 Extension quirlrgica de la corona sin
Vantagens: X
L efectuar un colgajo, en caso de un contorno
* Extensédo cirurgica minimamente

invasiva da coroa, sem criar aba, no
caso de um contorno assimétrico da
arcada dentaria, sorriso gengival ou

irregular de la arcada dentaria, sonrisa
gingival y dafios de la anchura bioldgica
* Restablecer el ancho biolégico sin interven-

lesédo da largura bioldgica cion quirlrgica periodontal
* Restabelecimento da largura
bioldgica sem intervengdo cirdrgica

periodontal

SFSQ 120
= 1 1
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 020 030
SFSQ120.000. ... 020 030

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

EP 2 145 598

Prolongacién quirtrgica de la corona minimamente invasiva, conexion
Quick

Acero inoxidable

Minimamente invasiva prolongagéo cirurgica de coroas, conexdo Quick
Aco inoxidavel
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F ¥
1 1
I I
SFSQ 121
= 1 1

Tamaiio - Tamanho @ %o mm 020 030

SFSQ121.000. ... 020 030
Modelo de utilidad, Modelo de utilidade, p

EP 2 145598

Prolongacién quirtrgica de la corona minimamente invasiva, conexion

Quick

Acero inoxidable 75
Minimamente invasiva prolongamento cirdrgico de coroas, conexdo Quick

Aco inoxidavel

- ' — §
1 1
SFSQ 122
= 1 1

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 020 030

SFSQ122.000. ... 020 030
Modelo de utilidad, Modelo de utilidade, f
EP 2 145 598

Prolongacién quirlrgica de la corona minimamente invasiva, conexion
Quick

Acero inoxidable

Minimamente invasiva prolongamento cirdrgico de coroas, conexdo Quick
Aco inoxidavel
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V)

SFQ 2008 L.000

4] (7] [%]

Pieza de mano sénica con luz y conexién MULTIflex™, utilizada con puntas
Quick, inclusive cambiador de puntas

MULTIflex™ es una marca empresa de la empresa KaVo

Pega de médo sdnica com luz e conexdo MULTIflex™, utilizada com pontas Quick,
inclusive chave de pontas

MULTIflex™ € uma marca registada da empresa KaVo

SF 4887.000

~— 134°C
M|
M

Llave dinamométrica para puntas sénicas y puntas ultrasénicas, compatibles
con puntas sénicas SonicLine y puntas ultrasénicas KA1 de Komet (compatibles
con unidades KaVo PIEZOlux™)

Chave trinquete para pontas sénicas e ultra-sonicas, compatible com pontas
sénicas SonicLine Komet e pontas ultra-sénicas KA1 (compativel com unidades
PIEZOlux™)

‘new
SFQ 1978 L.000

—

4[]

Adaptador de irrigacién largo para el tratamiento mecanico de puntas sénicas
en un dispositivo de limpieza y desinfeccién Miele, conexion Quick

Adaptador de irrigagdo comprido para o tratamento mecénico das pontas sénicas
num dispositivo de limpeza e desinfecgédo Miele, conexdo Quick

Articulos especiales
Pontas sonicas Quick | Artigos especiais

‘new
SFQ2008.LS

- 134°C Em
YA

Pieza de mano sénica con luz y conexién Sirona®, con conexién Quick
Cambiador de puntas incluido

Pega de méo sénica com luz e ligagéo Sirona®, com ligagdo Quick
Incluindo trocador de pontas

=

SFQ 1978.000

4[]

Adaptador de irrigacion para el tratamiento de puntas sénicas en un dispositivo
de limpieza y desinfeccion Miele, conexién Quick

Adaptador de irrigagdo para o tratamento das pontas sénicas num dispositivo de
limpeza e desinfecgdo Miele, conexdo Quick

SFQ 1979.000

Adaptador de refrigeracién para puntas sénicas, para el suministro externo de
solucién refrigerante estéril, conexién Quick

Acero inoxidable

Adaptador de refrigeragéo para pontas sonicas, para aplicagdo externa de uma
solugéo refrigerante estéril, conexdo Quick

Aco inoxidével
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566.000

Articulos especiales
Artigos especiais

(=

__ﬂ 3

- L L . 1
{ B meecoo "

4659.000

Llave para adaptador de refrigeraciéon SF1979/SFQ1979 para puntas sénicas,
punta de polimero SF1982

Acero inoxidable

Chave de montagem para adaptador de refrigeragéo para pontas sonicas e
ultrassonicas, pino de polimero SF1982

Ago inoxidavel

SFQ 1977.000

Set que contiene el adaptador de refrigeracion SFQ1979 para puntas sénicas
Quick y la llave 566

Set que contém um adaptador de refrigeragdo SFQ1979 para pontas sénicas
Quick e chave 566

i)
77
SFQ1979.000. 1
566.000. 1

‘new
SFQ 1977 L.000

Adaptador de irrigacién para el tratamiento del adaptador de refrigeracién
SFQ1979 o de las puntas ultrasénicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOIlux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, conexién Quick, acero inoxidable

Adaptador de irrigacéo para o tratamento do adaptador de refrigeragdo SFQ1979
ou das pontas ultra-sénica com rosca interna (compativeis com unidades EMS e
KaVo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfec¢do Miele, conexdo Quick,
aco inoxidavel

4] (7]

Adaptador de irrigacién largo para el tratamiento del adaptador de refrigeracion
SFQ1979 en un dispositivo de limpieza y desinfeccion Miele, conexién Quick,
acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo comprido para o tratamento do adaptador de refrigeragdo
SFQ1979 num dispositivo de limpeza e desinfec¢do Miele, conexdo Quick, ago
inoxidavel
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Pontas ultra-sénicas

Raspador EM1
Raspador EM1

—

82
Periodoncia EM1
Periodontia EM1
b —
83-84

Limpieza de implantes EM1
Limpeza dos implantes EM1

85

Articulos especiales EM1
Artigos especiais EM1

86-87

Informacion general
| Informagéo geral

Raspador SI1
Raspador SI1

88
Periodoncia SI1
Periodontia SI1
!
89

Limpieza de implantes SI1
Limpeza dos implantes SI1

Iﬂ/\ t

90

Articulos especiales SI1
Artigos especiais SI1
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91-92

Raspador KA1
Raspador KA1

D N\

93
Periodoncia KA1
Periodontia KA1
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Limpieza de implantes KA1
Limpeza dos implantes KA1

95
Articulos especiales KA1
Artigos especiais KA1

96-97
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Pontas ultra-sénicas
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Puntas ultrasénicas

| Introduccién

Pontas ultra-sonicas | Introdugéo

PiezoLine

Para além da vasta gama de pontas
sonicas acionadas a ar, a Komet
oferece pontas ultrassonicas
concebidas para serem usadas com
i dispositivos ultrassonicos piezo-

“ elétricos. A gama PiezoLine engloba
mudltiplas pontas ultrassonicas para
escalonar, tratamentos periodontais e
profilaxia de implantes.

As pontas ultrassonicas da Komet
podem ser reprocessadas numa
maéquina de lavar/desinfetante,
Juntamente com um adaptador de
lavagem que faz parte de um método
de reprocessamento validado. Sdo
fornecidas com uma chave dinamo-
métrica que pode ser esterilizada e
guardada com a ponta ultrassénica num
recipiente de esterilizagdo apropriado.
Esta disponivel um cartdo de teste para
escalonadores e pontas periodontais
para controlar o grau de desgaste, com
uma vista geral dtil das definigbes da
poténcia para usar na pega de mao.

A gama de pontas ultrassonicas da
Komet distingue-se pela sua diversi-
dade. Para ajudar a escolher a ponta
correta, pode encontrar em baixo um
resumo de todas as ligagdes.

Dica atil: Informagéo abrangente sobre
a nossa gama de pontas ultrassonicas
na nossa brochura PiezoLine.

Compatibilidade:

EM1: Piezon Master® 700,
Minimaster®, Minimaster® LED,
MiniPiezon® da empresa EMS,
Titanus E® da empresa Tekne Dental
SI1: Periosonic para PerioScan,
SIROSONIC/L e SIROSONIC TL,
concebida para usar em unidades de
tratamento TENEO e SINIUS

KA1: KaVo PIEZOlux™ ou SONOSOFT/
SONOSOFT LUX

PiezoLine

Junto a la gama de puntas sénicas
accionadas por aire, Komet también ofrece
puntas ultrasdnicas disefiadas para el uso
con aparatos piezoeléctricos de ultrasonido.
La gama Piezoline incluye puntas ultrasé-
nicas para el raspado, tratamientos periodon-
tales y profilaxis implantes.

Un adaptador de irrigacién que forma parte
de un proceso validado, facilita la limpieza,
desinfeccion y esterilizacion de las puntas
ultrasénicas en una maquina de limpieza y
desinfeccion de Miele. Se suministran con
una llave dinamométrica que puede ser
esterilizada y conservada en un contenedor
esterilizable junto con la propia punta. Una
carta de control facilita el control del grado
de desgaste de las puntas para el raspado y
tratamientos periodontales. Esta carta incluye
un resumen Util de las indicaciones y las
potencias de la pieza de mano.

La gama de puntas ultrasénicas de Komet
se distingue por su diversidad. Para ayudarle
a elegir la punta apropiada, a continua-

cién encontraréa un resumen de todas las
conexiones disponibles.

Consejo: Encontrara mas informacion
exhaustiva sobre nuestra gama completa
de puntas ultrasénicas en nuestro folleto
PiezoLine.

Compatibilidad:

EM1: Piezon Master® 700, Minimaster®,
Minimaster® LED, MiniPiezon® de la emprsea
EMS, Titanus E® de la empresa Tekne Dental
SlI1: Periosonic para PerioScan,
SIROSONIC/L y SIROSONIC TL, disefiadas
para el uso en unidades de tratamiento
TENEO y SINIUS

KA1: KaVo PIEZOlux™ o SONOSOFT/
SONOSOFT LUX
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Pontas ultra-sénicas

Pontas ultra-sonicas

As pontas ultrassonicas sdo faceis

de identificar gragas a gravagéo a

laser das suas referéncias. As sondas
ultrassdnicas EM1 e SI1 sdo fornecidas
com uma chave dinamomeétrica que
pode ser esterilizada e guardada
Jjuntamente com a ponta ultrassonica
num recipiente de esterilizagéo.

Apds cada tratamento, as pontas
ultrassdnicas podem ser reprocessadas
num dispositivo de lavagem/desinfegdo
Miele com a ajuda de um adaptador de
lavagem que faz parte de um processo
validado. Para mais informagées, por
favor encomende o nosso panfleto
informativo sobre o reprocessamento
das pontas sonicas e ultrassonicas.

Raspador EM1
Raspador EM1

Puntas ultrasénicas

Las puntas ultrasonicas son faciles de identi-
ficar gracias al nimero de referencia grabado
a laser. Las puntas ultrasénicas EM1y SI1 se
entregan con una llave dinamométrica que
puede esterilizarse y prepararse junto con

la punta ultrasénica en un contenedor de
esterilizacion.

Después de cada tratamiento las puntas
ultrasénicas pueden ser procesadas en una
méaquina de limpieza/ desinfeccion Miele
mediante un adaptador de irrigacion que
forma parte de un proceso validado. Para
mas informacién, puede solicitar nuestro
folleto informativo sobre el procesamiento de
las puntas sonicas y ultrasénicas.
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Puntas ultrasénicas | Raspador EM1

Raspador EM1

A
4]

AEMI1. ... .

Raspador

Remocién de sarro supragingival en todos los cuadrantes
Compatibles con unidades EMS

Raspador

Retirada de tartaro supragengival em todos os quadrantes
Compativeis com unidades EMS

PS
(4 ] Y e

PS.EM1. ... .

Raspador periodontal, fino

Remocién de sarro supra y subgingival en todos los cuadrantes
Compatibles con unidades EMS

Raspador periodontal, fino

Retirada de tartaro supra e subgengival em todos os quadrantes
Compativeis com unidades EMS

P
3]0

P.EM1. ... .

Raspador periodontal, plano

Remocién de sarro supra y subgingival en todos los cuadrantes
Compatibles con unidades EMS

Raspador periodontal, chat

Retirada de tartaro supra e subgengival em todos os quadrantes
Compativeis com unidades EMS

¢
PL9 {
e 1
PL9.EM1. ... .

Scaler periodontal

Extra largo, para la remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta
una profundidad de 4 mm)

Compatibles con unidades EMS

Scaler periodontal

Extra longo, para a remogdo de tartaro sub gengival e supra gengival (até
uma profundidade de 4 mm)

Compativeis com unidades EMS
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f !f
PL 1 '
1]
= i
PL1.EM1. ... .

Perio, curvada hacia la izquierda
Remocién de sarro subgingival
Compatibles con unidades EMS
Perio, curvada para a esquerda
Retirada de tartaro subgengival
Compativeis com unidades EMS

PL3

4]
b 1
PL3.EMT. ... .

Perio, larga, recta

Irrigacion y desinfeccion de las bolsas periodontales con una solucién
desinfectante

Compatibles con unidades EMS

Perio, longa, reta

Irrigagdo e desinfecgdo das bolsas periodontais com solugdo
desinfectante

Compativeis com unidades EMS

PL 2

[4 )b

PL2.EM1. ... .

Perio, curvada hacia la derecha

Remocién de sarro subgingival

Compatibles con unidades EMS

Perio, curvada para a direita

Retirada de tartaro subgengival

Compativeis com unidades EMS 83

PL4
4]
= 1
PLA.EM]. ... .

Perio, curvada hacia la izquierda, con bola

Remocién de placa subgingival en furcaciones y concavidades
Compatibles con unidades EMS

Perio, curvada para a esquerda, com bola

Retirada de placa subgengival em furcagées e concavidades
Compativeis com unidades EMS

PL5
4]
= 1
PL5.EM. ... .

Perio, curvada hacia la derecha, con bola

Remocién de placa subgingival en furcaciones y concavidades
Compatibles con unidades EMS

Perio, curvada para a direita, com bola

Retirada de placa subgengival em furcagbes e concavidades
Compativeis com unidades EMS



@ Puntas ultrasénicas | Periodoncia EM1
Pontas ultra-sénicas | Periodoncia EM1

HPL 3
mﬁ
= 1
Tipo de granulometria - Tipo de grdo medium
HPL3.EM1. ... o

Punta ultrasénica Perio

Para el alisado de los excesos de una restauracién y la ampliacién de los
techos de furcaciones, y para el alisado de raices bajo visibilidad directa
Compatibles con unidades EMS

Instrumento ultrasdnico Perio

Para o alisamento do excessos de uma restauragéo e a ampliagdo dos
tetos de furcagdes, e limpeza profunda de raizes sob visibilidade direta
Compativeis com unidades EMS

DPL 3
mﬁ
= 1
Tipo de granulometria - Tipo de grdo fine
DPL3.EMT. ... .

Punta ultrasénica Perio

Pulido de superficies dentales después de la limpieza y limpieza
profunda de raices bajo visibilidad directa

Compatibles con unidades EMS

Instrumento ultrasdnico Perio

Polimento de superficies dentais depois da limpeza e limpeza profunda de
raizes sob visibilidade direta

Compativeis com unidades EMS



Puntas ultrasénicas | Limpieza de implantes EM1 f@

Pontas ultra-sénicas

| Limpeza dos implantes EM1

1981 .
4]
e, 1
1981.EM1. ... .

Soporte para puntas ultrasénicas
Compatibles con unidades EMS
Suporte de ponta ultra-sonica
Compativeis com unidades EMS

85

SF 1982

4]0

SF1982.000. ... .

Punta de polimero para profilaxis de implante,
desechable

PEEK

Ponta de polimero para profilaxia de implantes,
descartavel

PEEK

4638.000
1

Set para la limpieza ultrasénica de implantes, incluyendo llave de fijacién
Set para a limpeza ultrassonica de implantes, incluindo chave de montagem

D
1981.EM1. 1
SF1982.000. 10

566.000. 1
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Puntas ultrasénicas |
Pontas ultra-sénicas |

(=

- ——

SF 1977.000

Articulos especiales EM1
Artigos especiais EM1

‘new
SF 1977 L.000

[4][7]

Adaptador de irrigacién para el tratamiento del adaptador de refrigeracién
SF1979 o de las puntas ultrasénicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOIux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo para o tratamento do adaptador de refrigeragdo SF1979
ou das pontas ultra-sénica com rosca interna (compativeis com unidades EMS

e KaVlo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfec¢édo Miele, ago inoxidavel

PL 2175.000

[4][7]

Adaptador de irrigacién largo para el tratamiento del adaptador de refrigeracion
SF1979 o de las puntas ultrasénicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOlux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo comprido para o tratamento do adaptador de refrigeragdo
SF1979 ou das pontas ultrassénica com rosca interna (compativeis com unidades
EMS e KaVo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfecgédo Miele, ago
inoxidavel

\\

97509.000

[4] (7] (]

Llave dinamométrica para puntas ultrasénicas
Compatible con las puntas ultrasénicas EM1
Chave trinquete para pontas ultra-sénicas
Compativel com pontas ultra-sonicas EM1

Alambre de limpieza para los orificios de refrigeracién en puntas ultrasénicas
Arame de limpeza para os orificios de refrigeragdo em pontas ultra-sénicas



Puntas ultrasénicas | Articulos especiales EM1 f@
Pontas ultra-sonicas | Artigos especiais EM1

97507.000 87

Dimensiones - Dimensées mm 205 x 70 x 40,3

Fresero, acero inoxidable, con 5 soportes para puntas ultrasénicas (compatibles con unidades EMS) en su llave dinamométrica y un soporte para una pieza de

mano
Broqueiro, ago inoxidavel, com 5 suportes para pontas ultrassonicas (compativeis com unidades EMS) numa chave dinamométrica e um suporte para uma pega de méo

566.000

Llave para adaptador de refrigeraciéon SF1979/SFQ1979 para puntas sénicas,
punta de polimero SF1982

Acero inoxidable

Chave de montagem para adaptador de refrigeragéo para pontas sonicas e
ultrassonicas, pino de polimero SF1982

Aco inoxidavel



@ Puntas ultrasénicas | Raspador Sl1
Pontas ultra-sonicas | Raspador SI1

3L
4]

3L.SI. ... .

Utilizacion bilateral universal, supra y subgingival e interdental
Compatible con unidades Sirona®

Utilizag&o bilateral universal, supra e subgengival e interdental
Compativel com unidades Sirona®

o=

£ -l

g ——————

PE 9
4]
b 1
PE9.SI1. ... .

Scaler periodontal

Extra largo, para la remocién de sarro subgingival y supragingival (hasta
una profundidad de 4 mm)

Compatible con unidades Sirona®

Scaler periodontal

Extra longo, para a remogéo de tartaro sub gengival e supra gengival (até
uma profundidade de 4 mm)

Compativel com unidades Sirona®

aL
4]

4L.SI1. ... .

Universal, ideal para superficies supra- y subgingivales y zonas
interdentales

Compatible con unidades Sirona®

Universal, ideal para superficies supra e subgengivais e zonas interdentais
Compativel com unidades Sirona®



A, ——

PE 1

Puntas ultrasénicas | Periodoncia EM1 @
Pontas ultra-sénicas | Periodoncia EM1

[4/Fwd

PE1.SI1. ... .

Limpieza e irrigacion de bolsas periodontales profundas y raices
Compatible con unidades Sirona®

Limpeza e irrigagdo de bolsas periodontais profundas e raizes
Compativel com unidades Sirona®

*‘ .I -
o

PE 3 -

4]

PE3.SI1. ... N

Limpieza de bolsas periodontales profundas y raices en la regién lateral
(con curvatura hacia la izquierda)

Compatible con unidades Sirona®

Limpeza de bolsas periodontais profundas e raizes na regido lateral (com
curvatura para a esquerda)

Compativel com unidades Sirona®

PE 5

[4]Fwd

PE5.SI1. ... .

Limpieza de bolsas periodontales profundas y raices (con curvatura
hacia la derecha)

Compatible con unidades Sirona®

Limpeza de bolsas periodontais profundas e raizes (com curvatura para
a direita)

Compativel com unidades Sirona®

[ P, —
h

PE 2

[4]Fwd

PE2.SI1. ... .

Limpieza de bolsas periodontales profundas y raices en la regién lateral

(con curvatura hacia la derecha)

Compatible con unidades Sirona®

Limpeza de bolsas periodontais profundas e raizes na regiédo lateral (com

curvatura para a direita)

Compativel com unidades Sirona® 89

.
Siem ——

4 PS

4]

4PS.SIT. ... .

Limpieza e irrigacién de bolsas periodontales profundas y raices
Compatible con unidades Sirona®

Limpeza e irrigagéo de bolsas periodontais profundas e raizes
Compativel com unidades Sirona®

PE 6

[4]Fw

PE6.SI1. ... .

Limpieza de bolsas periodontales profundas y raices en la regién lateral
(con curvatura hacia la izquierda)

Compatible con unidades Sirona®

Limpeza de bolsas periodontais profundas e raizes na regido lateral (com
curvatura para a esquerda)

Compativel com unidades Sirona®



f@ Puntas ultrasénicas | Limpieza de implantes SI1

Pontas ultra-sonicas | Limpeza dos implantes SI1
1981
A
4]
) 1
1981.SI1. ... c

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 102010 033 866*
* pendiente/ * pendente

Soporte para puntas ultrasénicas
Compatible con unidades Sirona®
Suporte de ponta ultra-sonica

Compativel com unidades Sirona®

SF 1982

4]

SF1982.000. ... .

Punta de polimero para profilaxis de implante,
desechable

PEEK

Ponta de polimero para profilaxia de implantes,
descartavel

PEEK

4647.000

]

Set para la limpieza ultrasénica de implantes, incluyendo llave de fijacién
Set para a limpeza ultrassdnica de implantes, incluindo chave de montagem

)
1981.5I1. 1
SF1982.000. 10

566.000. 1




Puntas ultrasénicas | Articulos especiales SI1 @
Pontas ultra-sonicas | Artigos especiais SI1

.—-j‘-_‘.. ‘new . ol

1978.SI1

1978 L.SI1

4[]

Adaptador de irrigacién para la limpieza de las puntas ultrasénicas con rosca
exterior (compatibles con unidades Sirona®) , en una maquina de limpieza y
desinfeccion de la empresa Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagéo para a limpeza das pontas ultrassonicas com rosca
exterior (compativeis com unidades Sirona®) numa maquina de limpeza e
desinfegdo da empresa Miele, ago inoxidavel

PL 2075.000

4] [7]

Adaptador de irrigacion largo para la limpieza de las puntas ultrasénicas con
rosca exterior (compatibles con unidades Sirona®) , en una maquina de limpieza
y desinfeccion de la empresa Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo comprido para a limpeza das pontas ultrassénicas com
rosca exterior (compativeis com unidades Sirona®) numa maquina de limpeza e
desinfegcdo da empresa Miele, ago inoxidavel

91

N

97509.000

4] 7] (]

Llave dinamométrica para puntas ultrasénicas
Compatible con las puntas ultrasénicas SI1
Chave trinquete para pontas ultra-sonicas
Compativel com pontas ultra-sénicas SI1

Alambre de limpieza para los orificios de refrigeracién en puntas ultrasénicas
Arame de limpeza para os orificios de refrigeragdo em pontas ultra-sénicas
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Puntas ultrasénicas | Articulos especiales SI1
Pontas ultra-sonicas | Artigos especiais SI1

97607.000

Dimensiones - Dimensdes mm 205 x 70 x 40,3

Fresero, acero inoxidable, con 5 soportes para puntas ultrasénicas compatibles con unidades Sirona® en una llave dinamométrica
Broqueiro, ago inoxidavel, com 5 suportes para pontas ultra-sonicas compativels com unidades Sirona® numa chave dinamométrica

566.000

Llave para adaptador de refrigeracion SF1979/SFQ1979 para puntas sénicas,
punta de polimero SF1982

Acero inoxidable

Chave de montagem para adaptador de refrigeragdo para pontas sonicas e
ultrassonicas, pino de polimero SF1982

Aco inoxidavel



LU 8 e

(4] (&Y e

LUB.KAT. ... .

Raspador LU 8

Extra largo para la remocién supra y subgingival de concreciones hasta

una profundidad de 4 mm
Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™
Raspador LU 8

Extra comprido para a remogéo supra e subgengival de concregées até

uma profundidade de 4 mm
Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™

LU 10 =]

4]

LU10.KAT. ... .

Raspador "perio"

Remocién de concreciones supragingivales en todos los cuadrantes,
especialmente en cavidades proximales y en el surco gingival
Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™

Raspador "perio”

Para a remogéo de concregdes supragengivais em todos os quadrantes,
especialmente em cavidades proximales e no sulco gengival
Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™

Puntas ultrasénicas | Raspador KA1 @
Pontas ultra-sonicas | Raspador KA1

LU 9 =]

93

4]

LU9.KAT. ... .

Raspador - en forma de hoz

Remocién de concreciones supragingivales en todos los cuadrantes
Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™

Raspador - em forma de foice

Para a remogdo de tartaro supragengival em todos os quadrantes
Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™

i,

LU 11 ]

4]

LU1T1.KAT. .. .

Raspador "universal"

Remocién de concreciones supra y subgingivales
Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™

Raspador "universal"

Para a remogdo de tartaro supragengival e subgengival
Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™




@ Puntas ultrasénicas | Periodoncia KA1

Pontas ultra-sénicas | Periodoncia KA1

94 LU 63 14
4]
= 1
LU63.KAT. ... .

Punta "perio", larga, recta

Para la remocién de concreciones subgingivales hasta una profundidad
de 9 mm, para la regién anterior y superficies lisas

Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™

Ponta "perio", comprida, reta

Para a remogéo de concregbes supragengivais (até uma profundidade de
9 mm), para a regido anterior e superficies lisas

Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™

LU 65 ]

i (4]

LU65 KAT. ... 0

Punta "Paro", con curvatura hacia la derecha

Remocidén de concreciones subgingivales hasta una profundidad de 9
mm

Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™

Ponta "perio" con inclinagéo direccionada para direita

Remogéo de concregdes subgengivais (até uma profundidade de 9 mm)
Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™

LU 64 ]

(4] hd

LU64 KA. .. .

Punta "paro", larga, con curvatura hacia la izquierda

Remocién subgingival de concreciones hasta una profundidad de 9 mm
Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™

Ponta "perio", comprida, com inclinagéo direccionada para esquerda
Remogao de concregdes (até uma profundidade de 9 mm)

Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™



Puntas ultrasénicas | Limpieza de implantes KA1 f@

Pontas ultra-sonicas | Limpeza dos implantes KA1

LU 1981 -
1]
= 1
LU1981.KAT1. ... .

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 102010 033 866*
* pendiente/ * pendente

Soporte para puntas ultrasénicas
Compatible con unidades KaVo PIEZOlux™
Suporte de ponta ultra-sonica

Compativel com unidades KaVo PIEZOlux™

. i —,
f Afrl  Eee oo -

4653.000

95

D]

Juego de instrumentos ultrasénicos para la limpieza de implantes,
compatible con KaVo PIEZOlux™

Set de instrumentos ultrasonicos para limpeza de implantes, compatible con KaVo
PIEZOlux™

)
SF1982.000. 10
LU1981.KAT. 1
-
566.000. 1
4
SF 1982
".T
4]
= 30
SF1982.000. ... .
Punta de polimero para profilaxis de implante,
desechable
PEEK
Ponta de polimero para profilaxia de implantes,
descartavel

PEEK
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Puntas ultrasdénicas |
Pontas ultra-sénicas |

(=

SF 1977.000 '

Articulos especiales KA1
Artigos especiais KA1

‘new -
SF 1977 L.000

el

[4][7]

Adaptador de irrigacién para el tratamiento del adaptador de refrigeracién
SF1979 o de las puntas ultrasdnicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOlux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo para o tratamento do adaptador de refrigeragdo SF1979
ou das pontas ultra-sénica com rosca interna (compativeis com unidades EMS

e KaVlo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfec¢édo Miele, ago inoxidavel

SF 4887.000

[4][7]

Adaptador de irrigacién largo para el tratamiento del adaptador de refrigeracion
SF1979 o de las puntas ultrasénicas con rosca interior (compatibles con
unidades EMS y KaVo PIEZOlux™) en un dispositivo de limpieza y desinfeccién
Miele, acero inoxidable

Adaptador de irrigagdo comprido para o tratamento do adaptador de refrigeragdo
SF1979 ou das pontas ultrassénica com rosca interna (compativeis com unidades
EMS e KaVo PIEZOlux™) num dispositivo de limpeza e desinfecgdo Miele, ago
inoxidavel

N

97509.000

Llave dinamométrica para puntas sénicas y puntas ultrasénicas, compatibles
con puntas sénicas SonicLine y puntas ultrasénicas KA1 de Komet (compatibles
con unidades KaVo PIEZOlux™)

Chave trinquete para pontas sonicas e ultra-sénicas, compatible com pontas
s6nicas SonicLine Komet e pontas ultra-sénicas KA1 (compativel com unidades
PIEZOlux™)

Alambre de limpieza para los orificios de refrigeracién en puntas ultrasénicas
Arame de limpeza para os orificios de refrigeragdo em pontas ultra-sénicas



Puntas ultrasénicas | Articulos especiales KA1 @
Pontas ultra-sonicas | Artigos especiais KA1

—

=S
566.000 97

Llave para adaptador de refrigeracion para puntas sénicas y ultrasénicas, punta
de polimero SF1982

Acero inoxidable

Chave de montagem para adaptador de refrigeragdo para pontas sonicas e
ultrassonicas, pino de polimero SF1982

Aco inoxidavel
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/ Limas para pieza de mano con accién reciproca | Informacién general
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Acabado de obturaciones
Acabamento em obturagbes

100-101
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Limas para contra dngulo oscilante de movimento vaivém :) Limas para pieza de mano con accién reciproca

Acabamento em obturagbes 100 - 101 Acabado de obturaciones
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Limas para pieza de mano con accion reciproca |
Limas para contra dngulo oscilante de movimento vai-vém

G

Set 87BZ

Acabamento em obturagdes

Os movimentos reciprocos fazem parte
dos movimentos oscilantes. O trabalho
com limas oscilantes € feito em pegas
de méo reciprocas. Ao contrario do
trabalho rotativo, o trabalho reciproco
tende a ser considerado uma aplicagdo
especial, embora para aqueles que
integraram as limas oscilantes no seu
trabalho didrio, estas tornaram-se numa
ajuda indispensavel da qual ja ndo
querem prescindir.

A preservagdo do dente adjacente €
bastante importante quando se efetua o
retoque das obturagdes interproximais.

A Komet disponibiliza varios instru-
mentos para efetuar o retoque das
superficies interproximais:

* Tiras de diamante com e sem design
em favo de mel

* Pontas sénicas para desgaste e
moldagem

* Disco de retoque 952

* Limas de diamante para o contra-
angulo reciproco

Revestidas em apenas um dos lados,

as limas de diamante estao disponiveis
em quatro granulometrias - de grossa
a extra fina. Para os principiantes,
recomendamos o nosso conjunto 4282.

Acabado de obturaciones

| Acabamento em obturagdes

Acabado de obturaciones

La forma de movimiento «reciprocoy
pertenece a la forma de movimiento
oscilante. Estas limas oscilantes se utilizan en
contra-angulos con accion reciproca. Contra-
riamente a las limas rotatorias, el trabajo

con limas oscilantes con accién reciproca

es considerado mas bien una aplicacién
especial, pero aquellos que integraron limas
con accién reciproca en las costumbres

de trabajo en el cotidiano ya no quieren
renunciar a ellas.

Durante el trabajo de obturaciones interpro-
ximales la preservacion del diente adyacente
tiene la méxima prioridad.

Komet ofrece varios instrumentos para el
acabado de las superficies interproximales:
e tiras de diamante y de hexagonales

* puntas sénicas para stripping/ modelar
* disco de acabado 952

* limas de diamante para el contra-angulo
con movimientos reciprocos.

Revestidas por un lado, las limas de diamante
estan disponibles en cuatro granulometrias,
desde la mas gruesa hasta la extra fina.

Para iniciarse en esta labor recomendamos
nuestro juego 4282.



Limas para pieza de mano con accién reciproca | Acabado de obturaciones f@
Limas para contra dngulo oscilante de movimento vai-vém | Acabamento em obturagbes

O DF1EF
® DF1F
® DF1
®@ DF1C
D 5
L mm 7,5
O DF1EF.000. ... .
e DF1F.000. ... .
L DF1.000. ... .
e DF1C.000. ... . 101

Para usar en la pieza de mano especial
Recomandamos el juego 4282

Para usar em contra dngulo oscilante de movimento
vai-vém

Recomendamos o set 4282

4282.000

Set de limas de diamante para el acabado interdental de obturaciones de

composite

Set de limas de diamante para acabamento interdental de obturacdes de
composito

B

O DF1EF.000. 1

[ DF1F.000. 1

[ DF1.000. 1

) DF1C.000. 1

Para el contra-dngulo de vaivén
Para o contra-dngulo de vaivém



102

=

Ceramica |
Cerdmica

Informacién general
| Informagéo geral

CeraBur CeraTip
CeraBur CeraTip

Punta ceradmica
Ponta cerdmica

Fresa redonda para excavar
Broca esférica para excavagdo

107

104

Fresa de fisura
Broca de fissura 106

Nota:
Nota:

Otros instrumentos de
nuestra gama Ceraline se
encuentran en la seccién
cirugia!

Pode encontrar outros
instrumentos Ceraline

na drea da Cirurgia!
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Ceramica :) Cerémica

CeraBur 104 - 106 CeraBur
CeraTip 107 CeraTip

103
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Ceramica | CeraBur
Cerdmica | CeraBur

(=

™

CeraBur

d i
L]
J Broca redonda de elevada eficiéncia
fabricada em cerdmica

Vantagens:

* uma elevada capacidade de tacto
permite distinguir entre dentina cariada
e saudavel

* design de lédmina especial para um
funcionamento suave

* redugdo suave do material
conservante

* elevada vida util*

* anticorrosivo

* biocompativel

*Um estudo conduzido pela Queen
Mary University of London demonstrou
que a vida util de K1SM é trés vezes
maior do que a de uma broca redonda
de carboneto de tungsténio.

(Hr. Nawar Al-Zebari, Queen Mary
University of London; Cutting efficiency
and longevity of novel ceramic and
conventional dental burs; 07/2013)

® Ki1SM

1] el

5 5 5 5 5 5 5 5 & 5

Tamaiio - 7Tamanho @ %o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 027
US No. 1SM 25M 3SM 4SM 5SM 65M 7SM 8SM 10SM
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
T
e K1SM.204. ... 008 010 012 014 016 018 021 023 027
Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido
_
@ K1SM.205. ... = 010 012 014 016 018 021 023 =

Orex 40000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 10 2006 018 933

EP 1849 429

Fresa redonda de cerdmica

Corte disefiado para lograr una gran eficacia durante la
excavacion

Cuello delgado para una mejor visién

Broca redonda de cerdmica

Corte desenhado para conseguir uma grande eficacia
durante a escavagdo

Pescogo fino para uma melhor visibilidade

CeraBur

Fresas redondas de alta eficacia de
corte fabricadas en una ceramica de alto
rendimiento

Ventajas:

* mayor sensibilidad tactil que permite distin-
guir entre dentina cariada y sana

« disefio especial de los filos para una
operacion sin vibraciones

* excavacion suave y conservadora

* larga vida atil*

* no se corroen

* biocompatibles

*Un estudio elaborado por la Queen Mary
University of London ha evidenciado que la
vida Util de la K1SM es tres veces més larga
que la de fresas redondas de carburo de
tungsteno.

(Hr. Nawar Al-Zebari, Queen Mary University
of London; Cutting efficiency and longevity of
novel ceramic and conventional dental burs;
07/2013)



Ceramica | CeraBur
Cerédmica | CeraBur

4547.204

1] la

CeraBur, set de introduccién K1SM
CeraBur, set introdugdo K1SM

=
o K1SM.204.010 2 - 105
o K1SM.204.014 2 A=
o K1SM.204.018 2 =
® K1SM.204.023 2 ==
4547.205

4] al

CeraBur, set de introduccion K1SM
CeraBur, set introdugdo K1SM

D
® K1SM.205.010 2 LSS —
® K1SM.205.014 2 —_——
e K1SM.205.018 2 =S ——
® K1SM.205.023 2 . = =
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f@ Ceramica | CeraBur
Cerdmica | CeraBur
CeraBur
Broca de fissuras em cerdmica
L . ~
Indicagées:
* para uma detegdo controlada e tactil
de cdries
* excelente geometria para abrir
fissuras no processo de selagem
e i expandida de fissuras
* excelente design para lesdes de
caries com forma triangular
* para a remogéo seletiva de material
cariado
Vantagens:
* anticorrosivo
* biocompativel
|
O K59
& 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 010
L mm 2,5
FG - Turbina (FG)
—
O K59.314. ... 010

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 10 2006 042 762

Fresa de fisura de cerdmica

Minimamente invasiva para la apertura de fisuras, punta cortante
Broca de fissura de cerédmica

Minimamente invasiva para a abertura de fissuras, ponta cortante

CeraBur

Fresa para fisuras fabricada de una
ceramica especialmente eficaz

Indicaciones:

¢ permite una deteccion de caries precisa
y tactil

* geometria de corte Optima para abrir y
sellar fisuras

¢ optimo disefio para caries en forma
triangular

* para la remocién selectiva de la sustancia
cariada

Ventajas:
* no se corroen
* biocompatible



il

CeraTip

CeraTip - adequada como alternativa
para procedimentos com bisturi ou
eletrocirdrgicos

A Ceralip, que foi desenvolvida sob as
instrugbes cientificas do Prof. Dr. Sami
Sandhaus, € normalmente usada em
varios setores da cirurgia da mucosa,
como a libertagdo de implantes
intradsseos e dentes presos, dilatagdo
do sulco a seguir a uma preparagéo

de coroas, exposi¢do de cavidades
profundas no pescogo do dente ou
papilectomia.

Vantagens:

* risco reduzido de hemorragia durante
a definigdo do tecido

* biocompativel e resistente a corrosdo
e construgdo inteira duradoura - a
ponta ndo se separa prematuramente
do seu suporte metalico, como
acontece com outros cortadores de
tecido

* instrumento ergonomico - sem
suporte metélico a estorvar, e € por
isso que CeraTip se destina a cobrir
todas as indicagdes

O A CeraTip e fornecida com uma
marcagdo a laser diferente para se
destacar do que a rodeia na pratica.

Ceramica |
Cerdmica |

CeraBur 7
CeraBur @

CeraTip

Alternativa al bisturi o a tratamientos
electroquirirgicos

El CeraTip fue desarrollado en colaboracién
con el Prof. Sami Sandhaus. Las indicaciones
tipicas de este recortador de tejidos son los
diferentes campos de la cirugia gingival, p.
ej. la exposicién de implantes intraéseos y
de dientes retenidos, la dilatacién del surco
después de la preparacion de un mufién, la
exposicion de las cavidades en el cuello de
los dientes y la papilectomia.

Ventajas:

* Modelado del tejido con bajo riesgo de
hemorragia

* Es biocompatible y no se corroe

» Construccion monobloque - la punta no se
separara de un metal como en caso de otros
recortadores de tejido

* Instrumento ergonémico - como no tiene
partes metalicas que molesten, CeraTip cubre
todas las indicaciones

@ Para mejorar la ubicacion y la visibilidad
del CeraTip en el consultorio, se le ha
colocado una marca laser distintiva.
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4561.314

(4] I il ()

Set de introduccién CeraTip
Set introdugéo CeraTip

1/ a

Tamafo - Tamanho

) 1
@ Vo mm 016

FG - Turbina (FG)

==
KT.314. ... 016
D
Modelo de utilidad, Modelo de utilidad _—
PURTAL KT.314.016 2

Punta cerdmica
Ponta cerémica
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Polimero |
Polimero

Informacién general

Informagéo geral

PolyBur
PolyBur

Fresa redonda
Broca esferica
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Polimero | Contenido f@
Polimero | Contetdo

Polimero — Polimero

PolyBur 110 - 111 PolyBur
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Polimero |
Polimero

PolyBur

PolyBur

PolyBur

Instrumento em polimero para
escavagao

Em estreita colaboragdo com o Prof. Dr.
Kunzelmann da Universidade de Ludwig-
Maximilian em Munique, desenvolvemos
uma broca redonda em polimero que
permite um tratamento de céries
auto-limitador.

O que quer isso dizer exatamente? A
dureza do material de PolyBur P1 ndo
permite uma preparagdo excessiva.
Assim que tiver removido toda a dentina
cariada mole, os fios do instrumento
embotam automaticamente na dentina
dura saudavel - por outras palavras,
limita-se a si proprio.

Atengdo: O P1 é usado adicional-
mente aos instrumentos conven-
cionais sempre que € para escavar
proximo da polpa.

As partes periféricas séo tratadas
primeiro com brocas redondas padrdo
(por exemplo com brocas de carboneto
de tungsténio ou com a CeraBur K1SM,
que - apesar de possibilitar um trabalho
tactil - € muito mais dura do que a P1).
Segue-se a P1, que se adequa perfei-
tamente a escavagdo minimamente
invasiva perto da polpa.

PolyBur

Instrumento de polimero para excavar

En colaboracion con el Prof. Dr. Kunzelmann,
de la Ludwig-Maximilians-Universitat en
Munich, hemos desarrollado un instrumento
redondo de polimero que se basa en el
concepto de una terapia de caries autolimi-
tante.

;Qué significa esto concretamente? La
dureza especifica del material que compone
la fresa PolyBur P1 no permite efectuar una
sobreexcavacion, ya que después de haber
removido la totalidad de la sustancia blanda
cariada, al entrar en contacto con la dentina
dura y sana perderé automaticamente su filo.
iLa fresa PolyBur se autolimita!

jAtencion!: La fresa PolyBur debe ser
utilizada siempre como complemento
cuando deba excavarse en zonas
préximas a la pulpa.

Primero se retira la dentina de las zonas
periféricas con fresas redondas convencio-
nales de carburo de tungsteno, o bien con
la fresa CeraBur K1SM que ya permite un
trabajo mas téctil pero que aun es signifi-
cativamente mas dura que la fresa PolyBur.
Recién entonces se usa la fresa PolyBur que
le impresionaré demostrando la exactitud de
su excavacion autolimitante.



Polimero | PolyBur @
Polimero |  PolyBur

1]l

& 10 10 10

Tamafo - Tamanho @ o mm 014 018 023
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
(==
P1.204. ... 014 018 023

Orex 8000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 10 2008 010 049
EP 2260787

Fresa redonda, polimero, lista para el uso, desechables
Broca redondo, polimero pronta para uso, descartaveis

4608.204

4] e

PolyBur® juego de introduccion, 25 instrumentos
PolyBur® conjunto de introdugéo, 25 instrumentos

it/
i =———rue
P1.204.014 10 =

P1.204.018 10 _—===

=
P1.204.023 5 =
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7@ Carburo de Tungsteno | Informacion general

Fresas
Brocas

4

Redonda
Redonda 114-116

Cilindro redondo
Cilindro redondo 116-117

H

Cénica redonda
Conica arredondada 118

!

Pera
Péra 118-119

11

Fresa de fisura
Broca para fissuras 119

-

Cono invertido
Cono invertido 74

Cilindro
Cilindro 120-121

—_—

Cénica
Cénica 122-123

e —
F’
Fresa con borde cortante
Broca com bordo cortante 123

Cortador de corona
Cortador de coroa

==

Para coronas metalceramicas
Para coroas
metal-cerdmicas 125-126

Para coronas metalicas
Para coroas metélicas 127

Removedor de amalgama
Removedor de amalgama

=

128

Carboneto de Tungsténio |

Q-Instrumentos de acabado
Q-Instrumentos de acabado

=
EEEa—

e
B

Eh———

129-131

Informagéo geral

Instrumentos de acabado
Instrumentos de acabado

s

Redonda

Redonda 132

Llama

Chama 132

Pera

Péra 132
=

Torpedo

Torpedo 132

—_—

Torpedo cénico
Torpedo conico 133-134

—_—

Cilindro con bordes

redondeados
Cilindro com
bordos arredondados 135

Cénico redondeado
Conica arredondada 135

|

Coénico puntiagudo
Cénica pontiagudo 136-138

|

Llama
Chama 138-139

U

Aguja
Agulha 139-140

_—

Huevo
Ovo 140

Granada
Granada 141

Trabajo del titanio en boca
Trabalho do titdnio em boca

aa——

Cénico redondeado
Conica arredondada 143

—mmrg—]

Cénico con bordes
redondeados

Cilindro com

bordos arredondados 143

=St

Huevo
Ovo 143




Carburo de Tungsteno | Contenido
Carboneto de Tungsténio | Contetdo

Carboneto de Tungsténio

— Carburo de Tungsteno

Brocas

Cortador de coroa

Removedor de améalgama
Instrumentos de acabamento tipo Q
Instrumentos de acabamento
Trabalho do titdnio em boca

114 -
124 -

129 -
132 -
142 -

123 Fresas

127 Cortador de coronas

128 Removedor de amalgama

131 Instrumentos de acabado tipo Q
141 Instrumentos de acabado

143 Trabajo del titanio en boca
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Carburo de Tungsteno | Fresas
Carboneto de Tungsténio | Brocas

V)

H 1 SEM 1]

1] e

& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Tamafo - Tamanho @ Y%omm 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
==
@ H1SEM.204. ... 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido
_
@ H1SEM.205. ... 010 012 014 016 018 021 023 - 027 - -
Vibracién reducida de la Ore 100000 min™'/rpm
H1SE/H1SEM, comparado Redonda
con fresas redondas Corte cruzado disefiado para lograr una gran eficacia

durante la excavacion
Cuello delgado para una mejor visién

convencionales
Vibragao reduzida de Redonda

H1SE/H1SEM, comparado Corte em cruz desenhado para uma grande eficacia de
com brocas redondas corte durante a escavagdo

convencionais Pescogo fino para uma melhor visibilidade

H1SE I

@
=) 50 EN G G el e S el e s e s

Tamaio - Tamanho @ %o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
US No. 18E 28E 3SE 4SE 5SE 6SE 7SE 8SE 5 - -

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

==
“ @ H1SE.204. ... 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido
E=
Preparacién de cavidades ) H1SE.205. ... - (010 - |[014 | - 018 | - 1023 | - (027 | - -
Redonda ; Ore. 100000 min"'/rpm
Preparacéo de cavidades Redonda
Redonda Corte cruzado disefiado para lograr una gran eficacia
durante la excavacién
Redonda

Corte cruzado para obter grande eficdcia durante a
escavagdo



Carburo de Tungsteno | Fresas @
Carboneto de Tungsténio | Brocas

®@ H1SM n

& 5 5 5 5 5 5 5

Tamaio - Tamanho @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023

US No. 2M  38M 4SM 5SM 6SM  7SM 8SM

[l

FG - Friction Grip (FG)
f=————

' @ H1SM.314. ... - - m014 - B . B

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

e
115
Preparacién de cavidades ) H1SM.204. ... 1010 8012 #1014 016 w018 m021 023 — S
Redonda Contra-angulo (CA) largo - Contra-éngulo (CA) comprido
Preparacgdo de cavidades L=
Redonda () H1SM.205. ... 1010 - 1014 - 1018 - 1023

1 = O 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

Redonda

Corte cruzado disefiado para lograr una gran eficacia
durante la excavacion

Cuello delgado para una mejor visién

Redonda

Corte cruzado desenhado para conseguir uma grande
eficacia durante a escavagdo

Pescogo fino para uma melhor visibilidade

®@ H1S

& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Tamaio - Tamanho @ %o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029

US No. 18 28 38 48 58 68 78 88 = 108 =

FG - Friction Grip (FG)
f=————
500314001003 ...
() H1S.314. ... - 010 012 014 016 0
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
(==
500204 001003 ...
@ H18.204. ... 1008 1010 #1012 8014 8016 018 1021 1023 1025 1027 1029
Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido
_
500205001003 ...
() H1S.205. ... - 1010 - s014 - 018 - w023 - 1027 -

8 +021 +023 - 8027 -

1 = O 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Redondo

Corte disefiado para lograr una alta eficacia de corte durante la excavacion
Mango extralargo para el uso periodontal y quirdrgico - véase pégina 349 (H141)
Redondo

Corte desenhado para conseguir uma elevada eficécia de corte durante escavagédo
Mandril extra comprido para uso periodontal e cirdrgico - ver pagina 349 (H141)
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@ Carburo de Tungsteno | Fresas
Carboneto de Tungsténio |

Brocas

H 1
al 8

Tamafo - Tamanho

& 5 5 5 5 5 5
@ Yo mm 005 006 007 008 009 010
US No. % % % 1 1% 2

FG - Turbina (FG)
—
500 314 001001 ...

H1.314. ... 006 007 008 009 010

012

012

014

014

016

018

021

+021

023

+023

027

8027

FG extra largo - FG extra comprido (FGXL)
=
500316001001 ...

H1.316. ... - - - - - 1010

1012

1014

1016

1018

1023

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

_

500204 001001 ...

H1.204. ... 1005 1006 ®007 ®m008 m009 ®010

1012

1014

1016

1018

1021

1023

1027

Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido
500205001001 ...

H1.205. ... - - - - - 1010

1014

1016

1018

1023

1 = O 100000 min'/rpm
8 = One 160000 min'/rpm
+ = Or 300000 min''/rpm

Redondo
Redondo
i b
H21R
& 5 5 5

Tamafio - Tamanho @ Yo mm 010 012 014
L mm 4,2 42 42
US No. 1157 1158 1159

FG - Turbina (FG)

e

500 314 137006 ...
H21R.314. ... 010 012 014

Cilindrico, redondo
Cilindrico arredondada



Carburo de Tungsteno | Fresas @
Carboneto de Tungsténio | Brocas

H31R
l_ » 5 5 5
! Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 010 012 014
'II L mm 4,2 42 44
US No. 1557 1558 1559

.
" FG - Turbina (FG)
—_—

500 314 137007 ...
H31R.314. ... 010 012 014

117
Preparacién de cavidades

Fresa para fisuras con punta
redonda

Preparagao de cavidades
Broca para fissuras com ponta

Cilindrico, redondo con corte transversal
Cilindrica arredondada com corte transversal

arredondada
® H31RS H249 M .JI
= 5 5 D 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 010 012 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 007
L mm 4,2 4,2 L mm 2,7
US No. 1557 1558 FG.- Turbina (FG)
FG - Turbina (FG) =
— H249M.314. ... 007
500314 137292 ...
O 160000 min'/rpm
o H31RS.314. ... 00 § Oz Cuello delgado para una mejor visiéon
Disefio de corte alta eficacia debido a su filoso corte Pescogo fino para melhor visibilidade
transversal

Desenho de corte de alta eficédcia devido a sua ldmina de
corte transversal



@ Carburo de Tungsteno | Fresas
Carboneto de Tungsténio | Brocas

L
I
H 23R H33R
= l
Wl BGE
®» 5 5 5 & 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 010 012 016 GroBe - Size @ Yo mm 010 012 016
L mm 4,2 4,2 44 L mm 4,2 4,2 44
US No. 1170 1171 1172 US No. 1700 1701 1702
FG - Turbina (FG) FG - Friction Grip (FG)
f=————— f=—————
500 314 194006 ... 500 314 194007 ...
H23R.314. ... 010 012 016 H33R.314. ... 010 012 016
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
@ FG extra lang - Friction Grip extra-long (FGXL)
500 204 194006 ... =
H23R.204. ... - 1012 1016 500316 194007 ...
H33R.316. ... - 1016
1 = O 100000 min'/rpm
Cobnico, con punta redondeada 1 = O 100000 min'/rpm
Cdnica com ponta arredondada Cénico, con punta redondeada y corte transversal

Cdnico com ponta arredondada e corte transversal

H7
= 5 5 5 5 5 5 5
| Tamafo - Tamanho @ %o mm 006 008 009 010 012 014 018
.‘. L mm 13 1,7 18 175 18 1,85 24
. US No. 329 30 3307 3 332 333 -
FG corto - FG curto
(=
500313 232001 ...
H7.313. ... - 008 - - - - -
.z . FG - Friction Grip (F(
Preparacion de cavidades G Friction il (F6)
(=
Pera
Preparacao de cavidades 500314232001
Péra H7.314. ... 006 008 009 010 012 014 018
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
_
500 204 232001 ...
H7.204. ... - 1008 - 1010 - 1014 -

1 = O 100000 min™'/rpm
Pera
Péra



Carburo de Tungsteno | Fresas @
Carboneto de Tungsténio | Brocas

®@ H7S ® H7SM
D 5 5 5 5 5 D 5
Tamano - Tamanho @ "o mm 009 010 012 014 016 Tamaio - Tamanho @ %o mm 009
L mm 1,8 1,8 1,8 1,85 2,1 L mm 2,7
US No. 330 %S 3318 3328 3338 FG - Turbina (FG)
FG - Turbina (FG) [—
= @ H7SM.314. ... 009
500 314 232003 ...
One 160000 min'/rpm
@ H7S.314. ... 009 010 012 014 016 Pera
Pera Disefio del corte para alta eficacia de excavacién. Cuello
Disefio del corte para alta eficacia de excavacion /d;zliado para una mejor vision

Péra o
L ~ Desenho do corte de elevada eficécia para
Desenho do corte para elevada eficdcia de escavagdo

escavagdo, pescogo fino para melhor visibilidade

119

H7L H 245 |'
D 5 5 5 D 5 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 010 012 014 Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 008 014
L mm 3,8 42 44 L mm 2,8 2,8
US No. 33L 3L 333L US No. 245
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
— —
500 314 234006 .. 500 314 233006 ..
H7L.314. ... 010 012 014 H245.314. ... 008 014
Pera, larga Pera
Péra longa Péra
H 59 .
& 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 010
L mm 2,5

FG corto - FG curto

==

H59.313. ... 010
FG - Turbina (FG)
f=———

H59.314. ... 010

Fresa de fisura minimamente invasiva para la apertura
de fisuras, punta cortante

Broca de fissura minimamente invasiva para a abertura de
fissuras, ponta cortante
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.@ Carburo de Tungsteno | Fresas
Carboneto de Tungsténio | Brocas

|
b
e

Preparacién de cavidades
Cono invertido

Preparacao de cavidades
Cone invertido

H2

D 5 5 5 5 5 5 5 5
Tamaio - 7Tamanho @ 4o mm 006 008 009 010 012 014 016 018
L mm 05 09 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 1,7
US No. 3% 34 34 35 36 37 38 39
FG - Turbina (FG)
T
500314 010006 ...
H2.314. ... 006 008 009 010 012 014 016 018
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
e
500 204 010006 ...
H2.204. ... 1006 m008 - 1010 =012 m014 n016 ®018

1 = O 100000 min'/rpm
Cono invertido
Cone invertido

H 21

w

Tamafo - Tamanho

D 5 5 5 5 5
@ %o mm 008 009 010 012 014

L mm 34 42 42 42 44
US No. 5 5% 5 %8 59
FG - Turbina (FG)
=
500314 107006 ...
H21.314. ... 008 009 010 012 014
Cilindrica

Cilindrica



H21L

Preparacién de cavidades
Con corte transversal
Preparacao de cavidades
Com corte transversal

'

Tamaio - Tamanho

L

US No.
FG - Turbina (FG)
f=——

500314 110006 ...

H21L.314. ...

» 5 5 5 5

@ %o mm 009 010 012 014

mm 52 60 60 6,0
56L 57L 58L 59L

009 010 012 014

Cilindrica larga
Cilindrica comprida

Carburo de Tungsteno | Fresas /
Carboneto de Tungsténio | Brocas
il
H 31
& 5 5 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 008 010 012 014 016
L mm 3,4 42 42 4,4 44
US No. 555 557 558 559 560
FG - Turbina (FG)
—
500 314 107007 ...
H31.314. ... 008 010 012 014 016
FG extra largo - FG extra comprido (FGXL)
(=—————————————
500 316 107007 ...
H31.316. ... - +010 +012 +014 -
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
_
500 204 107007 ...
H31.204. ... - 1010 1012 - 1016
1 = O 100000 min'/rpm
+=Ohe 300000 min'/rpm
Cilindrica, con corte transversal
Cilindrica com corte transversal
H31L
= 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 010 012 014
L mm 6,0 6,0 6,0
US No. 557L  558L  559L
FG - Turbina (FG)
7
500 314 110007 ...
H31L.314. ... 010 012 014

Cilindrica larga, con corte transversal
Cilindrica comprida com corte transversal
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=

L

Preparacién de cavidades
Fresas cénicas para fisuras
Preparagao de cavidades

Brocas cdnicas para fissuras

Carburo de Tungsteno |

Fresas

Carboneto de Tungsténio | Brocas
H 23
& 5 5 5 5 &
Tamafo - Tamanho @ %o mm 008 009 010 012 016
L mm 3,4 42 42 42 44
US No. 168 169 170 171 172
FG - Turbina (FG)
——
500 314 168006 ...
H23.314. ... 008 009 010 012 016
Cénica
Cénica
|
H 33
] 8
& 5 5 5 5} &
Tamaio - 7Tamanho @ Yo mm 009 010 012 016 021
L mm 4,2 42 42 4,4 48
US No. 699 700 701 702 703
FG - Turbina (FG)
[—
500314 168007 ...
H33.314. ... 009 010 012 016 -
FG extra largo - FG extra comprido (FGXL)
500316 168007 ...
H33.316. ... - 4010 +012 +016 ®021
Pieza de mano - Pega de mdo
|
500 104 168007 ...
H33.104. ... 1009 1010 1012 ®016 m021

1 = O 100000 min™'/rpm
8 = O 160000 min™'/rpm
+ = Ore 300000 min'/rpm
Cénica con corte transversal
Cénica com corte transversal



H23L

D 5 5 5

Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 009 010 012
L mm 52 6,0 6,0
US No. 169L  170L  171L

FG - Turbina (FG)

—

500314 171006 ...
H23L.314. ... 009 010 012

Cénica larga

Cénica comprida

Carburo de Tungsteno | Fresas @
Carboneto de Tungsténio | Brocas

H33L

» 5 5 5 5 5

Tamaio - Tamanho @ o mm 009 010 012 016 021
L mm 52 60 60 6,0 75
US No. 699L  700L  701L  702L  703L

FG - Turbina (FG)
=
500314 171007 ...
H33L.314. ... 009 010 012 016 +021 123

FG extra largo - FG extra comprido (FGXL)

500316 171007 ...
H33L.316. ... - 1010 =012 016 -

1 = Ora. 100000 min''/rpm

+ =0 300000 min'/rpm

Cénica larga con corte transversal
Cénica comprida com corte transversal

H 207

M=l
» 5 5 5

Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 010 012 014
US No. 957 958 959

FG - Turbina (FG)

i———

500 314 150001 ...
H207.314. ... 010 012 014

Fresa con borde final cortante para profundizar la linea
de preparacién con los instrumentos 837 /837L y para
crear un fondo plano en la cavidad

Broca com bordo final cortante para definir a linha de
preparagdo com os instrumentos 837/837L e para criar o
fundo de cavidade
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Cortador de coronas
| Cortador de coroa

Cortadores de coroas apropria-
dos para qualquer tipo de coroa

Faz uma grande diferenga o facto de

a coroa a remover ser em porcelana
fundida com metal ou ser totalmente
em metal ou totalmente cerdmica.
Encontra em baixo um resumo da nossa
gama de cortadores de coroas:

Material: Porcelana fundida com
metal ou metais extremamente duros
H4MCL - Fo(u)r metal and ceramics

* Adequado a camadas de metal e
ceramica gragas ao seu dentado especial
€ aos grandes espagos para lascas

* H4MCL € particularmente eficaz
quando é usado num contra-angulo
vermelho

Material: Apenas cerdmica (p. ex. ZrO,)
4ZR/S (instrumentos diamante)

* A unido especial deste cortador facilita
muito a separagdo normalmente fatigante
dos materiais totalmente em cerdmica

* Tendo em conta o seu bindrio mais
elevado (comparativamente com as
turbinas dentais), nds recomendamos
que use o instrumento num contra-angulo
vermelho

Material: Metal

H35L*

* Gragas a sua geometria otimizada da
l&mina, este instrumento € ainda mais
eficiente do que os seus predecessores
* Melhor vida util

* Haste estreita

H34L*

* Predecessor do H35L

H40*

* O instrumento com um “bite potente”

Recomendacgées gerais de uso:

* Velocidade otimizada: 160,000 rpm
num micro motor

* Para poder beneficiar totalmente do
procedimento de separagdo quando
cortar a coroa, nos sugerimos a
aplicagéo do instrumento na coroa a
cortar a um angulo de 45° aprox.

* Trabalhe sempre com muita refrige-
ragéo (pelo menos 50 ml/min.)

* Néo exceda a pressdo maxima de
contacto de ZN

* Quando trabalhar materiais “mais
suaves” (onde o instrumento tende a
escorregar), nés recomendamos que
reduza a velocidade para 120.000 rom
ou que use o instrumento com baixa
pressdo numa turbina dental

Cortadores de corona adecuados
para cualquier tipo de corona

Significa una gran diferencia si ha de retirarse
una corona de metal cerdmica, una corona

de metal o bien una corona totalmente de
cerdmica. A continuacion se resumen nuestros
instrumentos para separar coronas (EKR):

Materiales ceramo-metalicos o ceramicas
extremamente duras

H4MCL - Fo(u)r Metal and Ceramics

* Gracias a su dentadura especial y los
grandes espacios para la evacuacién de las
virutas, el instrumento puede ser utilizado
sobre metal y veneers de cerémica

» Para maximizar la eficacia del instrumento,
recomendamos utilizar el H4MCL en el
contra-angulo rojo

Material: Coronas totalmente ceramicas
(p. e]. ZrQ,)

4ZR/S (Instrumentos diamantados)
 Gracias a su ligazén especial el instru-
mento facilita la separacién de materiales
totalmente ceramicos

* Puesto que tiene mayor torque,
(comparado con la turbina tradicional) para
trabajar eficazmente con Zr0O,, se recomienda
el contra-angulo rojo

Material: Metal

H35L*

* Gracias a su geometria de corte especial
el instrumento es ain mas eficiente que su
predecesor

* Excelente duracion

e Cuello fino

H34L*

* Predecesor del H35L

H40*

* Instrumento extremamente potente

Instrucciones de uso generales:

* Velocidad 6ptima: 160.000 rpm en el
micromotor

» Para profitar de la capacidad total del
instrumento, recomendamos posicionar el
instrumento con un angulo de aproximada-
mente 45° en la corona a ser tallada.

» Siempre utilizar suficiente refrigeracion
(minimo 50 ml/min)

* No exceder la presién de contacto maxima
de 2N

*En caso trabajar sobre materiales méas
“blandos” donde el instrumento tiende a
“vibrar”, recomendamos reducir la velocidad
a 120.000 rpm, o utilizar el instrumento en la
turbina con una presién de contacto reducida
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Cortadores de coroas

H4MC - o cortador de coroas para
metal e cerdmica

Concebido para um corte rapido e
eficiente de coroas em ligas de metal,
titdnio e camadas em ceramica de
baixa fusdo sem mudar de instrumento.

Caracteristicas e vantagens do
produto

Devido ao dentado especial tipo “D”,

a H4MC permite um réapido corte de
coroas e pontes em todas as habituais
ligas de metal, sem qualquer problema.
Gragas aos grandes espagos para
lascas, permite uma répida remogdo
de lascas e evita a obstrugéo, princi-
palmente ao cortar ligas leves com teor
de ouro. A HAMC adequa-se também
perfeitamente a revestimentos finos de
cerdmica.

Outra caracteristica € a ldmina de
transi¢do na ponta, que permite uma
facil penetragdo do material a cortar.

Para cortar as coroas totalmente em
cerdmica e armagdes de pontes de
cerdamicas extremamente duras, como
por exemplo as cerdmicas de oxido
de zirconio, nés recomendamos Jack:
47RS.314.016.

| Cortador de coronas
Cortador de coroa

(=)
Cortador de coronas

H4MC - Separador de coronas para metal
y ceramica

El instrumento para la rapida y efectiva
separacion de coronas de aleaciones de
metales, titanio y veneeres de ceramica baja
fusion.

Caracteristicas del producto y ventajas

Debido a su dentadura especial tipo «D» el
instrumento para separar coronas H4MC
permite un tallado rapido de coronas y
puentes de las aleaciones de metales de uso
corriente. Gracias a los grandes espacios
para los residuos el instrumento facilita una 125
répida evacuacion de las virutas garantizando
asi, especialmente en caso del tallado de las
aleaciones blandas con contenido de oro, que
el instrumento no se embote. Las aleaciones
de cerédmica tampoco son ningln problema
para el H4MC.

Otra caracteristica distintiva es el filo
transversal en la parte frontal del instru-
mento, permitiendo una facil penetracion en
el material a ser tratado.

Para el tallado de coronas completamente
de ceramica y armazones de puentes hechos
de una cerémica extremadamente dura,
recomendamos Jack: 4ZRS.314.016.

O® H4MC

(4]0

Tamafo - Tamanho

L

o] )

& 5 5
@ Vi mm 010 012

mm 2,0 2,0
FG - Turbina (FG)
=

H4MC.314. ... 010 012

Para coronas de metal con carillas de cerdmica
Posicionar con un éngulo de 45°

(Para la cerdmica de 6xido de circonio, recomendamos
utilizar los abrasivos ZRS)

Para coroas de metal com face de cerdmica

Posicionar com um angulo de 45°

(Para a cerédmica de 6xido de zirconio recomendamos
utilizar os abrasivos ZRS)
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| Cortador de coronas

O® H4 MCL

Cortador de coroa

4]0

Tamafo - Tamanho

D 5
@ %o mm 010
L mm 3,5

FG - Turbina (FG)

—_—
0@ H4MCL.314. ... 010

5
012
3,5

Para coronas de metal con carillas de cerdmica
Posicionar con un angulo de 45°

(Para la cerémica de 6xido de circonio, recomendamos
utilizar los abrasivos ZRS)

Para coroas de metais com face de cerémica
Posicionar em &dngulo de 45 °

(Para a cerdmica de oxido de zirconio recomendamos
utilizar os abrasivos ZRS)

O@® H4 MCXL

B

Tamaiio - Tamanho

D 5
@ Vo mm 014
L mm 5,0
FG - Turbina (FG)
—_—
O@  H4AMCXL.314. ... 014

Para coronas de metal con carillas de cerdmica
Posicionar con un éngulo de 45°

(Para la ceramica de 6xido de circonio, recomendamos
utilizar los abrasivos ZRS)

Para coroas de metal com face de cerdmica

Posicionar com um angulo de 45°

(Para a cerdmica de 6xido de zirconio recomendamos
utilizar os abrasivos ZRS)

O® H4 MCXXL

N
(4] DA

5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 8,0
FG - Turbina (FG)
=
O@ HAMCXXL.314. ... 014

Ore 300000 min'/rpm

Para coronas de metal con carillas de cerdmica
Posicionar con un angulo de 45°

(Para la cerdmica de 6xido de circonio, recomendamos
utilizar los abrasivos ZRS)

Para coroas de metal com face de cerdmica

Posicionar com um &ngulo de 45°

(Para a cerédmica de oxido de zirconio recomendamos
utilizar os abrasivos ZRS)



Carburo de Tungsteno | Cortador de coronas @
Carboneto de Tungsténio | Cortador de coroa

Coronas de metal

Coroas de metal

1)
® H35L i ®® H34 I
)1 )1
=1
D 5 = 5 5
Tamano - Tamanho @ Yo mm 012 Tamaio - Tamanho @ Yo mm 010 012
L mm 3,7 L mm 2,0 2,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
f—— [
[ ) H35L.314. ... 012 500 314 138008 .
o0 H34.314. ... 010 012
Para coronas de metal
Posicionar el cortador de coronas con un angulo de 45° Para coronas de metal 127
Para coroas de metal Posicionar el cortador de coronas con un angulo de 45° — S
Posicionar o cortador de coroas com um &ngulo de 45° Para coroas de metal

Posicionar o cortador de coroas com um angulo de 45°

@0 H34L H 40 I
A A
4] Il
- D 5 D 5
. Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 012 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012
" L mm 3,5 L mm 4,0
L FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
— (=
& 500314 139008 ... 500 314 139008 ...
. o0 H34L.314. ... 012 H40.314. ... 012
Para coronas de metal Para coronas de metal
De metal Posicionar el cortador de coronas con un angulo de 45° Posicionar con un angulo de 45°
Cortador de corona Para coroas de metal Para coroas de metal
Metais Posicionar o cortador de coroas com um &ngulo de 45° Posicionar com um &ngulo de 45°

Cortador de coroa
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@ Carburo de Tungsteno | Removedor de amalgama

Carboneto de Tungsténio | Removedor de amalgama

Removedor de amalgama
para un trabajo eficiente
Removedor de amalgama
para um trabalho eficiente

Instrumento para remogéo de
amalgama

A parte de que a remogéo de
obturagdes de amalgama velhas

néo seja prejudicial para a saude,
prestou-se especial atengdo para que
a remogéo seja efectuada no menor
tempo possivel. A H32 foi desenhada
especialmente para este uso especi-
fico.

* Gume transversal no topo do instru-
mento facilita o corte axial e minimiza a
resisténcia de penetragdo

* Dentada com pontas de corte
piramidal

* Espago para a saida das lascas
claramente definido para o corte
efectivo de amalgama e uma optima
eliminagdo das virutas

@@ H32 |

HE

o 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012
mm 4,2
FG - Turbina (FG)
———
H32.314. ... 012

Removedor de amalgama
Removedor de amalgama

Instrumento para la remocién de
amalgama

A parte de que la remocion de viejas obtura-
ciones de amalgama no sea perjudicial a la
salud, se presta especial atencion a que la
remocion sea efectuada en el menor tiempo
posible. La H32 fue disefiada especialmente
para este uso especifico.

* Filo transversal en la parte frontal del
instrumento que facilita el fresado axial y
minimiza la resistencia a la penetracion

¢ Dentadura con puntas de corte piramidal
* Espacio para la salida de las virutas
claramente definido para un fresado efectivo
de amalgama y la 6ptima evacuacion de las
virutas
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Instrumentos de acabamento
tipo “Q”

Os instrumentos de acabamento
Q para um trabalho eficiente em
compdsito e resultados optimos

Estéo disponiveis diferentes instru-
mentos de acabamento para trabalhar
compdsitos. O instrumento ideal pode
ser escolhido de modo a adaptar-

se a qualidade da superficie dos

dentes naturais: Os instrumentos de
acabamento de carboneto de tungsténio
criam uma superficie suave em pouco
tempo, os instrumentos de acabamento
de diamante vermelho deixam uma certa
aspereza. Estes séo utilizados quando

o0 enchimento se destina a receber uma
certa estrutura de superficie.

Passo @ Instrumento de acabamento
“Q” (p. ex. H135Q)

Passo @ Instrumento para acabar
ultrafino (p. ex. H135UF)

Vantagens:

* Poupanga de tempo e de dinheiro
gragas a um procedimento de
acabamento rapido e eficaz

* Pode ser obtida uma melhor
qualidade de superficie apos apenas
um passo de acabamento do que
anteriormente se obtinha apds dois
passos de acabamento com as tradicio-
nais brocas de carboneto de tungsténio.
Isto deve-se a dentadura de corte
transversal especialmente concebida
para trabalhar em enchimentos.

* Cria superficies mais finas do que

o0s instrumentos de acabamento de
diamante vermelho (Rz: aprox. 14 um)
¢ Os instrumentos H134Q, H135Q e
H50AQ com a sua suave ponta que

néo corta asseguram um acabamento
delicado sem danificar a gengiva

"
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Instrumentos de acabado tipo Q
Instrumentos de acabamento tipo Q

(=

Instrumentos de acabado tipo
«Q»

Los instrumentos de acabado tipo Q
para un trabajo eficiente en composite y
resultados 6ptimos

Diferentes instrumentos estan disponibles
para el acabado de las obturaciones de
composite. El instrumento ideal puede ser
elegido en funcién de la estructura de la
superficie dental natural: Con los instru-
mentos para acabar de carburo de tungsteno
pueden crearse superficies lisas en poco
tiempo,y los diamantes para acabar dejan
una cierta rugosidad en la superficie. Son
utilizadas si la obturacion ha de tener una
cierta estructura superficial.

129
Paso @ con el instrumento de acabado Q
(p. €j. H135Q)
Paso @ instrumento para acabar ultra
fino (p. ej. H135UF)

Ventajas:

* Ahorro de tiempo y ahorro de costos
gracias a un pulido rapido y eficiente

* Después de la primera etapa de acabado
se alcanza una superficie de mejor calidad
a la que se lograba después de la segunda
etapa, realizada con instrumentos para
acabar de carburo de tungsteno convencio-
nales.

* Esto se debe a la dentadura con corte
transversal especialmente disefiada para
trabajar en obturaciones

* Las figuras conicas H134Q, H135Qy
H50AQ tienen punta no cortante y aseguran
un acabado conservador protegiendo la encia
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(=

OC® H134Q [

NS

5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nombre especial - Nome especial FS6Q
FG - Turbina (FG)
—
oy H1340Q.314. ... 014
Labial
Labial
O® H48 LQ
D 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012
L mm 8,0
FG - Turbina (FG)
ce H48LQ.314. ... 012
Ore 300000 min'/rpm
Labial
Labial

Instrumentos de acabado tipo Q
| Instrumentos de acabamento tipo Q

O® H135Q .

HRE

o 5
Tamafio - Tamanho @ Vo mm 014
| L mm 9,0
Nombre especial - Nome especial F$9Q
| | FG - Turbina (FG)
] —
™ o ) H1350.314. ... 014
. Ore 300000 min''/rpm
Composite Labial
Recorte/Acabado con los Labial
instrumentos de acabado Q
Composito f
Recorte/Acabamento com 0s |
instrumentos de acabamento Q 1
]
il
‘new i
.’-‘
O® H48 XLQ
& 5
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 012
L mm 10,0
FG- Turbina (FG)
O@®  H48XLQ.314. ... 012

Ora. 300000 Min'/rpm
Labial, extra largo
Labial, extra longo
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- T

©® H 375RQ O® H379Q I*’
4] 4]
D 5 = 5 5

Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 018 023
L mm 8,0 L mm 3,5 4,2
Angulacién - Angulagdo a 2° FG - Turbina (FG)

FG- Turbina (FG) =

— oe H379Q.314. ... 018 +023
O@®  H375RQ.314. ... 016 +=O.. 300000 min'/rpm
Lo Polatne/olsel 131

—

O® H246Q O® H390Q
D 5 = 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 009 Tamano - Tamanho @ %o mm 018
L mm 3,7 L mm 3,6
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
_—
@X ) H2460.314. ... 009 500 314 274075 ...
oy J H3900Q.314. ... 018
Oclusal ]
Punta cortante Orne 300000 min'/rpm
Oclusal Oclusal
Ponta cortante Punta cortante
Oclusal

Ponta cortante

O® H50AQ

-
[4][A

& 5

Tamafio - Tamanho @ %o mm 010
L mm 6,0

FG - Turbina (FG)

—_—
0e H50AQ.314. ... 010
Interdental

Interdental
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Carboneto de Tungsténio

e

Tamaiio - Tamanho @ %o mm

US No.

FG - Turbina (FG)
f=———
500314001071 ...

[ ) H41.314. ...

5
014
7004

014

018
7006

018

023
7008

+023

027
7009

8027

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

E=——u

500204001071 ...

e H41.204. ...

1014

1018

1023

1027

1 = O 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Redondo

12-24 filos, depende del tamafio
Redondo

12-24 ldminas dependendo do tamanho

® H47L

D
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm

L mm
US No.

FG - Turbina (FG)
_—
500 314 234072 ...
® H47L.314. ...

5
012
4,2
7303

012

5

014
4,4
7304

Pera, larga

12 filos, normal
Péra longa

12 ldminas, normal

® HA46

& 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 018
L mm 35 35 38
US No. 7102 7104 7106
FG - Turbina (FG)
—
500 314 254072 ...
o H46.314. ... 012 014 018
Llama
12 filos, normal
Chama
12 ldminas, normal
!
® H 281 I
5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 009
L mm 5,0
FG - Turbina (FG)
—
500 314 287072 ...
o H281.314. ... 009

Torpedo, corto con bisel modificado

Adaptado al instrumento 876 de diamante

8 filos, normal

Torpedo curto com bisel modificado
Adaptado a 876 de diamante

8 ldminas, normal
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® H282
m

hat) 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 010 012
L mm 6,0 6,0
FG - Turbina (FG)
——m
500 314 288072 ...
) H282.314. ... 010 012
Paralelo con bisel, torpedo
Adaptado al instrumento 877 de diamante
8-10 filos, depende del tamafio
Paralelo com bisel, torpedo
Adaptado ao instrumento 877 de diamante
8-10 ldminas, dependendo do tamanho
1
D 5

Tamaiio - Tamanho

@ %o mm 012
L mm 8,0
FG - Turbina (FG)
f=————

500 314 289080 ...

H283E.314. ... 012

O 300000 min'/rpm

Para el recorte de reconstituciones provisionales de
metales preciosos y acrilicos

10 filos, normal

Para o recorte de reconstrugées provisdrias de metais
preciosos e acrilicos

10 ldminas, normal

Instrumentos de acabado
Instrumentos de acabamento

® H283

&» 5 5 5

Tamaio - Tamanho @ %o mm 010 012 014

L mm 80 8,0 8,0

FG - Turbina (FG)
f=————
500314 289072 ...

® H283.314. ... +010 +012 +014

Contra-angulo (CA) - Contra-angulo (CA)

E=——

500 204 289072 ...

® H283.204. ... - 1012 -

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Paralelo con bisel modificado, torpedo
Adaptado al instrumento 878 de diamante
8-12 filos, depende del tamafio

Paralelo com bisel modificado

Adaptado ao instrumento 878 de diamante
8-12 laminas, depende do didmetro

® H284

o 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 014

L mm 10,0

FG - Turbina (FG)
f=————
500314 290072 ...

o H284.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Paralelo con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento 879 de diamante
12 filos, normal

Paralelo com bisel, torpedo

Adaptado ao instrumento 879 de diamante
12 laminas, normal
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® H281K

Carboneto de Tungsténio

/()

B 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012
L mm 5,0
Angulacién - Angulagdo a 2°

FG - Turbina (FG)
f=————
500314 296072 ...

o H281K.314. ... 012

Cénica con bisel, torpedo

Adaptada al instrumento 876K de diamante
8 filos, normal

Cdnica com bisel, torpedo

Adaptada ao 876K de diamante

8 ldminas, normal

® H283K

1

D 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016 021
L mm 8,0 8,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2°
FG - Turbina (FG)
[=——=—=—o-—
500 314 298072 ...
o H283K.314. ... 016 +021
Contra-angulo (CA) - Contra-angulo (CA)
E===
500 204 298072 ...
[ H283K.204. ... 1016 1021

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Cénica con bisel, torpedo

Adaptada al instrumento 878K de diamante
10-12 filos, depende del tamafio

Cdnica com bisel, torpedo

Adaptada ao instrumento 878K de diamante
10-12 laminas, normal

Instrumentos de acabado
Instrumentos de acabamento

® H282K

D 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 014 016
L mm 6,0 6,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2°
FG - Turbina (FG)
——
500 314 297072 ...
o H282K.314. ... 014 016
Contra-angulo (CA) - Contra-angulo (CA)
[P
500 204 297072 ...
[ H282K.204. ... 1014 1016

1 = O 100000 min'/rpm

Cénica con bisel, torpedo

Adaptada al instrumento 877K de diamante
8-10 filos, depende del tamafio

Cénica com bisel modificado, torpedo
Adaptada ao instrumento 877K de diamante
8-10 ldminas, dependendo do tamanho

® H284K

]

& 5
Tamafio - Tamanho @ %o mm 018
L mm 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2°

FG - Turbina (FG)
(=
500314 299072 ...

o H284K.314. ... 018

Orex 300000 min'/rpm

Cénica con bisel, torpedo

Adaptada al instrumento 879K de diamante
12 filos, normal

Codnica, longa com bisel modificado
Adaptada ao 879K de diamante

12 ldminas, normal



Carburo de Tungsteno | Instrumentos de acabado @
Carboneto de Tungsténio | Instrumentos de acabamento

=

i e Rl

Lo )

D 5 » 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 012 Tamafo - Tamanho @ Yo mm 016 018 021
L mm 8,0 L mm 80 80 8,0
FG - Turbina (FG) Angulacién - Angulagdo a 2° 20 2°
= FG - Turbina (FG)
500314 158072 ... —
ol H297.314. ... 012 500 314 546072 ..
in L) H336.314. ... 016 018 +021
Onee 300000 Min'/rpm 135
Paralelo con‘hombro, borde redonde:?do += Oy 300000 min'/rpm
Adaptado al instrumento 837KR de diamante

Cdnica con hombro y borde redondeado
Adaptado al instrumento 847KR de diamante
12 filos, normal

Cdnica, com ombro, borde arredondado
Adaptada ao instrumento 847KR de diamante
12 laminas, normal

10 filos

Paralelo com ombro, bordo arredondado
Adaptado ao instrumento 837KR de diamante
10 ldminas

H375R |

@

» 5 5 5 5 5 5

——

Tamaio - Tamanho @ Vo mm 012 014 016 018 021 023
J L mm 80 80 80 80 80 80
Angulacién - Angulagédo a 2° 2° 2° 2° 2° 2°
| US No. 7653 7664 7675 7686 - -
= FG - Turbina (FG)
—
500 314 198072 ..
Preparacién de coronas o H375R.314. ... +012 +014 016 018 +021 +023
Acabado de los nucleos de la + = Or. 300000 min”/rpm
corona B Cénica con bisel, redondo
Preparagao de coroas Adaptada al instrumento 856 de diamante
Acabamento dos nucleos da 12 filos, normal
coroa Cénica com bisel, arredondada

Adaptada ao instrumento 856 de diamante
12 lIdminas, normal
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Carburo de Tungsteno

=

H 132 1

o

5 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 008
L mm 3,0
Nombre especial - Nome especial FS3
FG - Turbina (FG)
500 314 699071 ...
o H132.314. ... 008

Ore 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento 8955/FSD3F de diamante
8 filos, normal, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 8955/FSD3F de diamante
8 ldminas, normal, ponta n&o cortante

O H132UF

D 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 008
L mm 3,0
Nombre especial - Nome especial FS3UF
FG - Turbina (FG)
f=—
500 314 699031 ...
O H132UF.314. ... 008

O 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento 955UF /FSD3UF de diamante
30 filos, ultrafino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 955UF /FSD3UF de diamante
30 ldminas, ultrafino, ponta ndo cortante

|
|
O H133F
[l
M
& 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 010
L mm 4,2
Nombre especial - Nome especial FS4F
FG - Turbina (FG)
=————————
500 314 159041 ...
O H133F.314. ... 010

Adaptado al instrumento 956EF/FSD4EF de diamante
16 filos, fino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 956EF /FSD4EF de diamante
16 laminas, fino, ponta ndo cortante

Carboneto de Tungsténio

Instrumentos de acabado

Instrumentos de acabamento

H132F ”

@)

& 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 008
L mm 3,0
Nombre especial - Nome especial FS3F
FG - Turbina (FG)
=——————
500314 699041 ..
@) H132F.314. ... 008

O 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento 955EF /FSD3EF de diamante
16 filos, fino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 955EF/FSD3EF de diamante
16 laminas, fino, ponta néo cortante

® H133 !

& 5
Tamano - Tamanho @ %o mm 010
L mm 4,2
Nombre especial - Nome especial F$4

FG - Turbina (FG)
(=—=——
500 314 159071 ...
e H133.314. ... 010

Adaptado al instrumento 8956 /FSD4F de diamante
8 filos, normal, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 8956 /FSD4F de diamante
8 Idminas, normal, ponta néo cortante

O H133 UF
]

/M

& 5

Tamafio - Tamanho @ Yo mm 010
L mm 4,2
Nombre especial - Nome especial FS4UF

FG - Turbina (FG)

f=—————

500 314 159031 ...

O H133UF.314. ... 010

Adaptado al instrumento 956UF /FSD4UF de diamante
30 filos, ultrafino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 956UF/FSD4UF de diamante
30 Idminas, ultra fino, ponta néo cortante



Carburo de Tungsteno
Carboneto de Tungsténio |

® H134

& 5
Tamano - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nombre especial - Nome especial FS6

FG - Turbina (FG)
=——————
500 314 164071 ...

o H134.314. ... 014

Adaptado al instrumento 8852 /FSD6F de diamante
8 filos, normal, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 8852/FSD6F de diamante
8 ldminas, normal, ponta ndo cortante

O H134 UF

B 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nombre especial - Nome especial FS6UF

FG - Turbina (FG)
f=——-—
500 314 164031 ...
O H134UF.314. ... 014

Adaptado al instrumento 852UF /FSD6UF de diamante
30 filos, ultrafino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 852UF /FSD6UF de diamante
30 ldminas, ultrafino, ponta ndo cortante

Instrumentos de acabamento

Instrumentos de acabado

(=

O HI134F

& 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nombre especial - Nome especial FS6F

FG - Turbina (FG)
=
500314 164041 ...

O H134F.314. ... 014

Adaptado al instrumento 852EF/FSD6EF de diamante
16 filos, fino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 852EF/FSD6EF de diamante
16 laminas, fino, ponta néo cortante

137

® HI135

& 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 9,0
Nombre especial - Nome especial FS9

FG - Turbina (FG)
=—————————
500 314 166071 ...
o H135.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento 8859 /FSD9F de diamante
8 filos, normal, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 8859/FSD9F de diamante
8 l&dminas, normal, ponta ndo cortante

Composite

Acabado de las superficies
labiales

Composite

Acabamento de superficies
labiais
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Carburo de Tungsteno

=

O HI135F “

& 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 9,0
Nombre especial - Nome especial FS9F
FG - Turbina (FG)
—_—
500314 166041 ...
@) H135F.314. ... 014

One 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento 859EF /FSD9YEF de diamante
16 filos, fino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 859EF/FSDYEF de diamante
16 laminas, fino, ponta ndo cortante

'

® H247

Instrumentos de acabado
Instrumentos de acabamento

Carboneto de Tungsténio

o 5 5 5 5
Tamano - Tamanho @ Yo mm 007 009 010 012
L mm 32 32 34 34
Nombre especial - Nome especial 083 052 -
US No. 7801 7802 7803
FG - Turbina (FG)
—
500 314 195071 ...
o H247.314. ... 007 009 010 012
Adaptado al instrumento 8957 /0SD2F, OSD3F de
diamante
12 filos, normal
Adaptado ao instrumento 8957/0SD2F, OSD3F de
diamante
12 lI&dminas, normal .
11
|
& 5 5

Tamaiio - Tamanho

L mm 8,0

FG - Turbina (FG)
—_—
500 314 249072 ...
@ H48L.314. ... 010

@ %o mm 010 012

8,0

012

O 300000 min'/rpm

Llama

Adaptado al instrumento 862 de diamante
12 filos, normal

Chama

Adaptado ao instrumento 862 de diamante
12 lI&minas, normal

O HI135UF

5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 9,0
Nombre especial - Nome especial FSUF

FG - Turbina (FG)
_—
500 314 166031 ...
O H135UF.314. ... 014

Ore 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento 859UF /FSD9UF de diamante
30 filos, ultrafino, punta no cortante

Adaptado ao instrumento 859UF/FSD9UF diamantada
30 ldminas, ultrafino, ponta ndo cortante

O H247F

& 5
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 007
L mm 3,2
Nombre especial - Nome especial 0S3F

FG - Turbina (FG)
[=—=—-—"—
500 314 195041 ...
@) H247F.314. ... 007

009
3,2
0S2F

009

Adaptado al instrumento 957EF/OSD2EF, OSD3EF de
diamante

20 filos, fino

Adaptado ao instrumento 8957/0SD2F, OSD3F de
diamante

20 laminas, fino



Carburo de Tungsteno | Instrumentos de acabado f@
Carboneto de Tungsténio | Instrumentos de acabamento

O HA48LF O HA48LUF
‘ ‘ & 5 B 5
Tamaiio - 7Tamanho @ %o mm 012 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012
| L mm 8,0 L mm 8,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
—_— =
500 314 249042 ... 500 314 249032 ...
O H48LF.314. ... 012 O H48LUF.314. ... 012
rom
Orax 300000 min'/rpm Orax 300000 min'/rpm
Composite Llama Llama
Acabado lingual Adaptado.al instrumento 862 de diamante Adaptado al |nAstrumento 862 de diamante
P 20 filos, fino 30 filos, ultrafino
Compdsito
Acab i / Chama Chama
cabamento lingua Adaptado ao instrumento 862 de diamante Adaptado ao instrumento 862 de diamante 139
20 laminas, fino 30 laminas, ultrafino

= 5 5 5
Tamano - Tamanho @ Yo mm 009 010 012
L mm 3,6 3,6 3,6
US No. 7901 7902 7903
FG - Turbina (FG)
=— =
500 314496071 ...
o H246.314. ... 009 010 012
Composite Aguja
Acabado oclusal Tallado fino de las superficies oclusales
Compésito Agulha

Acabamento oclusal Para desgaste fino oclusal
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Carburo de Tungsteno

=

O H246 UF

Tamafo - Tamanho

D 5
@ Yo mm 009
L mm 3,7
FG - Turbina (FG)
(=

500 314 496031 ...

O H246UF.314. ... 009

Aguja

30 filos, ultrafino
Agulha

30 laminas, ultrafino

O H379F

& 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 023
L mm 4,2
Nombre especial - Nome especial 0S1F

FG - Turbina (FG)
(=
500314 277042 ...

@) H379F.314. ... 023

O 300000 min'/rpm

Huevo

20 filos, fino

Adaptado al instrumento 379EF/OSD1EF de diamante
Oval

20 laminas, fino

Adaptado al instrumento 379EF/0OSD1EF de diamante

Carboneto de Tungsténio

Instrumentos de acabado

| Instrumentos de acabamento

® H379

b= 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 014 018 023
L mm 3,1 35 4,2
Nombre especial - Nome especial 081
US No. 7404 7406 7408
FG - Turbina (FG)
—
500 314 277072 ...
o H379.314. ... 014 018 +023
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
T
500 204 277072 ...
o H379.204. ... 1014 1018 1023
1 = O 100000 min'/rpm
+ = Owa 300000 mMin'/rpm
Huevo
12 filos, normal
Adaptado al instrumento 8379/0SD1 de diamante
Oval
12 ldminas, normal
Adaptado ao instrumento 8379/0SD1 de diamante
O H379 UF
o 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 014 018 023
L mm 3,1 35 4,2
Nombre especial - Nome especial 0S1UF
FG - Turbina (FG)
=
500 314 277032 ...
O H379UF.314. ... 014 018 +023
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
_
500 204 277032 ...
O H379UF.204. ... - 1018 1023

1 = O 100000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Huevo

30 filos, ultrafino

Adaptado al instrumento 379UF/OSD 1UF de diamante
Ovo

30 ldminas, ultrafino

Adaptado ao instrumento 379UF/0SD1UF de diamante



Carburo de Tungsteno | Instrumentos de acabado @
Carboneto de Tungsténio | Instrumentos de acabamento

O H390F I
» 5 5 5 = 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 014 016 018 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 34 35 3,6 L mm 3,5
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
——m ——
500 314 274072 .. 500 314 274042 ..
o H390.314. ... 014 016 018 O H390F.314. ... 016
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
== Granada 141
20 filos, fino —_—
500 204 274072 ..
Granada
[ H390.204. ... - 1016 1018

20 laminas, fino
1 = O 100000 min'/rpm

Granada

12 filos, normal

Granada

12 ldminas, normal

O H390UF

& 5 5

Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016 018
L mm 3,5 3,6

FG - Turbina (FG)
[
500314 274032 ...
O H390UF.314. ... 016 018
Contra-angulo (CA) - Contra-angulo (CA)
_
500 204 274032 ...

O H390UF.204. ... 1016 -

1 = O 100000 min'/rpm
Granada

30 filos, ultrafino

Granada

30 ldminas, ultrafino
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2

Sl 4548

Carboneto de Tungsténio

Trabajo del titanio en boca
| Trabalho do titdnio em boca

Trabalho do titdnio em boca

Na implantologia protética, o titanio

€ usado muitas vezes como base do
cbtos prefabricados em técnicas de
coroas e pontes. Os cétos de titanio
sdo preparados e produzidos em
laboratorios. Na maioria dos casos, o
dentista so efectua pequenas corregdes
no trabalho. Para realizar tais corregbes
na boca, desenvolvemos instrumentos
especiais de carboneto de tungsténio
que permite um trabalho mais efectivo
no titanio. O acabamento posterior
efectua-se com os instrumentos de
acabamento de forma conveniente
(anel vermelho).

Vantagens:

 Dentado largo com corte transversal
especialmente concedido para titanio,
permitindo trabalhar com este material
facilmente sem obstruir o instrumento
* formas préticas adaptadas a
modelagem do cotos

* Existem instrumentos para
acabamento de diferentes formas

Trabajo del titanio en boca

En la implantologia protética, el titanio suele
utilizarse como sélido mufién prefabricado
en la técnica de coronas y puentes. Los
mufiones de titanio son confeccionados o
fabricados individualmente en el laboratorio
dental. En la mayoria de los casos, el dentista
sélo efectla correcciones menores en el
mufién. Para realizar tales correcciones

en boca, hemos desarrollado instrumentos
especiales de carburo de tungsteno que
permiten un trabajo méas efectivo del titanio.
El acabado posterior se efectla con los
instrumentos para acabar de forma congru-
ente (anillo rojo).

Ventajas:

» Dentadura gruesa con corte transversal
especialmente concebida para preparar
titanio, permitiendo trabajar con este material
facilmente sin obstruir el instrumento

* Formas practicas adaptadas al modelado
de mufiones

» Existen instrumentos para acabar con
diferentes formas



Carburo de Tungsteno |

Carboneto de Tungsténio |

a1

Z 5 5 5
@ %o mm 016 018 020

® HB856G

1]

Tamafo - Tamanho

L mm 8,0 8,0 8,0
FG - Turbina (FG)
==

® H856G.314. ... 016 018 +020

+ = Ora 300000 min'/rpm

Conica con bisel, redonda

Adaptada al instrumento 856 de diamante
Cénica com bisel, redondo

Adaptada ao instrumentos 856 de diamante

Trabajo del titanio en boca
Trabalho do titédnio em boca

(=

s 111

1]

D 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 016 018 020
L mm 80 8,0 8,0
FG - Turbina (FG)
—_—
[ J H847KRG.314. ... 016 018 +020

+ = Orac 300000 min'/rpm

Conica, con hombro, borde redondeado
Adaptada al instrumento 847KR de diamante
Cénica, com ombro, borde arredondado
Adaptada ao instrumento 847KR de diamante

143

1
® H379G il

4]

Tamafo - Tamanho

D 5
@ %o mm 023
L mm 4,2
FG - Turbina (FG)
(=———
o H379G.314. ... 023

Ore 300000 min'/rpm

Huevo

Adaptado al instrumento 379 de diamante
Oval

Adaptado ao instrumento 379 de diamante
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Acero

|
Ago

Informacién general
| Informagéo geral

Planificador de raiz
Planificagéo da raiz

Fresas/Instrumentos de acabado
Brocas/Instrumentos de acabamento

=% ——
—C

Redonda

Redonda 149-147

——

Removedor de sarro
Removedor de placa bacteriana

146

Llama
Chama 147

Tira separadora
Tira separadora

' A——

149




Acero | Contenido 7
Aco | Conteido @

Ago — Acero

Brocas/Instrumentos de acabamento 146 - 147 Fresas/Instrumentos de acabado
Planificagdo da raiz 148 Planificador de raiz
Tira separadora 149 Tira separadora

145
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@ Acero | Fresas/Instrumentos de acabado
Agco | Brocas/Instrumentos de acabamento

1
&» 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6 6 6
Tamafio - Tamanho @ %o mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
US No. % % - 1 - 2 3 4 5 6 7 8 9 10 - 11

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

E=—=——

310204001001 ...
1.204. ... 1005 1006 m007 m008 m009 <010 <012 <©014 <©016 <018 4021 023 2025 2027 4A029 4031

Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido

=

310205001001 ...
1.205. ... = = = = - 9010 9012 9014 <016 <018 «021 023 - = = =

4 = e 20000 min'/rpm

A =Ora 25000 min'/rpm

¢ = On 30000 min'/rpm

© = O 40000 min'/rpm

¢ = O 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Redondo

No puede ser esterilizado en el autoclave
Mango 205 envasado en 6 unidades
Redondo

Néo pode ser esterilizada em autoclave
Mandril 205 (contra dngulo - longo) embalagem de 6
unidades

o 6 6 6 6 6 6 6
Tamafo - Tamanho @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023
US No. - B C D - 200 -

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

310204001071 904, ... 9010 9012 014 9016 ©018 4021 €023

¢ = Ora 30000 min'/rpm

¢ = Ore 40000 min' /rpm

¢ = Ore 70000 min'/rpm

Instrumento para acabar, redondo

No puede ser esterilizado en el autoclave
Instrumento de acabamento

Néo podem ser esterilizados em autoclave



Acero | Fresas/Instrumentos de acabado @
Aco | Brocas/Instrumentos de acabamento

5 6 6 6 6 6 6

Tamaio - Tamanho @ %o mm 009 010 012 014 016 018
L mm 42 46 48 51 54 57
US No. = 242

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

e

310204 243071 ...

48.204. ... 1009 ¢010 9012 ©014 %016 018 147

¢ = Ora 40000 Min'/rpm

@ = Ow 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Instrumento de acabado

No puede ser esterilizado en el autoclave
Instrumento de acabamento

Néo pode ser esterilizado em autoclave



@ Acero | Planificador de raiz

Aco | Planificagédo da raiz

189 |

lﬂl
& 6

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012
L mm 2,6

Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)

P

189.204. ... 012

Orne 10000 min'/rpm

148 Para la planificacién de la raiz, acero inoxidable
Recomendamos el juego 4362
Para alisamento radicular, ago inoxidavel
Recomendamos o conjunto 4362

190
lﬂl
& 6
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 010
L mm 5,6

Contra-angulo (CA) largo - Contra-dngulo (CA) comprido
—_
190.205. ... 010

One 10000 min'/rpm

Instrumento para la planificacién de la raiz, acero
inoxidable

Recomendamos el juego 4362

Para a alisamento radicular, ago inoxidével
Recomendamos o conjunto 4362



Acero | Tira separadora f@

Ago | Tira separadora
o
J
_.-’
| - .
9816.000
Grosor - Espessura mm 0,05
Ancho (B) - Largura (B) mm 6,0
L mm 150

Tira de separacion interdental, acero inoxidable
Tira de separagdo interdentaria, ago inoxidavel

149



7@ Diamante | Informacién general

Diamante | Informagéo geral
Instrumentos de preparacién Instrumentos de Disco de acabado
Instrumentos de preparagdo micropreparacién Disco acabamento
Instrumentos de
— S micropreparagdo
Redondo Torpedo, cénico —_—
Redondo 153-154 Torpedo, cdnica_ 182-184 e ——
— = — 214
Cono invertido Botén
Cone invertido 155 Botéo 184-185
-_—
S “Aavoe
Cono invertido, largo Huevo =
Cone invertido, comprido 155 Oval 185-186
Planificador de raiz
Eil # ————— ] Planificagdo da raiz
Doble cono invertido Granada
Duplo cone invertido 155 Granada 187 —————— ] e
i ===t 198-201 215
Pera Aguja
Péra 155-157 Agulha 187
150 ———— = —
Llama Instrumentos para circonio
Cilindro, corte en el extremo Chama 188-190 Instrumentos para zircénios
Cilindrico, curto
en el extremo 158 ﬁ — =
———
ml Lenticular
Lentilha 190 —
Cilindro con bordes !
redondeados #ﬁ_
Cilindrico com bordo
arredondado 158-161 Instrumento de marcado ’
pmeet Instrumento marcagdo 191-192 202-206
Cilindro = E
Cilindrico 161-162
m i ) Cortador de corona para
” Recortadores de margenes pn . .
Cilindro redondo Recortador da margem 192 6xido de zirconio
Cilindrico arredondada 163-166 Para cortar coroas em oxido
S e docireon®
- Instrumentos para el tallado
Cilindro con punta palatino e T
Cilindrico com ponta 166-167 Instrumentos para talhar
= palatinor 193 207
Cénico con punta ﬂ
Cénico com ponta 167-168 Forma especial
Forma especiall 193
e
. ] Removedor de composite
Cénico redondo, largo L.
Coénica redonda, comprido 169 Doble cono Removedor de compdsito
m Cone duplo 193
Cénico, con borde 208
redondeados Interdental
Cnico com bordo Interdentario 194
arredondado 169-174
Cénico
Rueda . .
Cénica 174-175 Disco 194 Tiras de diamante
Tiras de diamante
——— ﬁ
| § | o 1
CtJ’n{co redondo Instrumentos para el tallado Tiras de diamante con disefio de nido de abeja - Tira de diamante com design
Coénica arredondada  175-178 Jusal B o
oclusa colmeia, frente dnica 209-210
Instrumentos para desgaste E— —
m oclusal 195 b+ = | | TR
Tiras de diamante - Tiras de diamante 211-213
;Orpego 179-181 PrepMarker
lorpedo -
P PrepMarker
PrepMarker

PrepMarker 196-197




Diamante | Contenido @

Diamante

| Conteudo

Diamante — Diamante

Instrumentos de preparagédo

PrepMarker

Instrumentos de micropreparagédo

Diamantes ZR para restauragdes de cerdmica integral
Para cortar coroas em oxido de zirconio

Removedor de compdsito

Tiras de diamante

Disco acabamento

Planificagdo da raiz

152 -
196 -
198 -
202 -

209 -

195
197
201
206
207
208
213
214
215

Instrumentos de preparacién

PrepMarker

Instrumentos de micropreparacién
Abrasivos ZR para cerédmicas integrales
Cortador de corona para éxido de zirconio
Removedor de composites

Tiras de diamante

Disco acabado

Planificador de raiz
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Instrumentos de diamante

Nas seguintes paginas apresentamos a
nossa vasta gama de instrumentos de
diamante. Esta classificado por formas.
Os instrumentos especiais constituem
uma excegdo (p. ex. os instrumentos de
micropreparagdo) que sdo explicados
num pequeno texto e sdo apresentados
como grupo.

Somente 0s nossos diamantes S e
instrumentos com pino guia ndo estao
como grupo, pois estdo atribuidos as
respetivas formas dos instrumentos
padréo. Por isso, vamos fazer-lhe aqui
uma breve apresentagéo:

Diamantes S

O design especial da pega de trabalho
com superficies planas deslocadas cria
uma estrutura de bordo mdltiplo que
garante uma maior redugdo de material,
uma boa remogéo de lascas e um
melhor aperfeicoamento.

Vantagens:

* Os instrumentos removem consider-
avelmente mais substancia do dente do
que os convencionais instrumentos de
diamante

* Uma mais rapida redugdo poupa
tempo

* Um menor esforgo da superficie

de corte de diamante significa maior
conforto para o paciente

Uma excelente aspereza da superficie
requer um subsequente acabamento.
Os numeros das figuras destes instru-
mentos comegam com um “S”, para
reconhecimento possuem uma haste
dourada.

Instrumentos diamantados

En las paginas siguientes nos complace
presentarles nuestra amplia gama de instru-
mentos diamantados para el consultorio
dental. Se encuentran agrupados por formas.
La excepcion a esto son los instrumentos
especiales (p. ej. instrumentos para micropre-
paraciones) que se explican con un texto
breve y se presentan en grupo.

Nuestros instrumentos diamantados tipo
«S» y los instrumentos diamantados con
punta guia no figuran juntos como un grupo,
sino que se encuentran ordenados bajo la
forma correspondiente entre los diamantes
estandar. Por eso se los presentamos
brevemente aqui:

Diamantes «S»

El disefio especial de la parte activa, con
mdltiples superficies planas desfasadas que
generan infinidad de cantos, estos instru-
mentos proporcionan un mayor desgaste con
buen desalojo de residuos y mejor refriger-
acion.

Ventajas:

» Desgaste visiblemente mayor de sustancia
dentaria

¢ Ahorro de tiempo

* Mas confort para el paciente

Para lograr la aspereza 6ptima después de
este instrumento, es necesario utilizar uno
de terminacion. Los cddigos de estos instru-
mentos comienzan con una «Sy y tienen
ademés un véstago dorado para facilitar su
reconocimiento.
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() Instrumentos diamantados
A Nl
Instrumentos de diamante Instrumentos con punta guia

Con el asesoramiento cientifico del Prof.

Diamantes com pino guia Guinay hemos desarrollado estos instru-
mentos diamantados con punta guia no

Os instrumentos com pino guia para recubierta, para un posicionamiento contro-

uma colocagdo, néo traumética e que lado y atraumético del margen coronario.

néo prejudigue o tecido, da margem Permiten mantener una distancia horizontal

da coroa foram desenvolvidos segundo . . .
) N o y evitan una sobrepreparaciéon. Ademas, en

as instrugées profissionais do Prof.

Giinay. E dado uma énfase especial aos

instrumentos de diamante com pino

guia néo revestido. Isto serve como

um distanciador horizontal e evita uma terminan con la letra P (P=Pin).

preparagéo excessiva. Além disso,

preparaciones subgingivales aseguran una
separacion definida del periodonto. Los
numeros de referencia de estos instrumentos

em preparagdes subgengivais, o pino Ventajas:

guia também assegura a preservago * Preparacion controlada con una profun- 153
de uma distancia predefinida ao didad de corte definida

periodontal. Os nimeros das figuras * Se evita casi por completo un dafio a la

destes instrumentos terminam com um anchura biolégica

P (P=pino).

Vantagens:

* Preparagdo controlada com uma
profundidade de corte nivelada e
definida

* /mpede-se quase completamente a

danificagdo da largura biologica

L] L]
L]
[ ]
L]
- #
L L]
LR
I‘H‘l
L] -
-
L]
- "
- -
et |
AN |
o X N ® 56801 I
"t:--'l | 1.‘:_."’%"
NN =™
b b o %
| s ! » 5 5 5 5 5
\';-I iy | . Tamafo - Tamanho @ Yy mm 012 014 016 018 023
L3 E
,_' l"‘. FG - Turbina (FG)
1;‘:'-:.: _
Gaf 43B4S
() $6801.314. ... 012 014 016 018 +023

+ = O 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Redondo

Adaptado al instrumento de carburo H41
Redondo

Adaptada a broca de carboneto H41
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801 UF
801 EF
8801
801

o Trne
® 5801
L

= 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Tamaio - 7Tamanho @ Yo mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 023 025 029 035

® OO

FG corto - FG curto
=
806313001524 ...
801.313. ... = = = = 010 = 014 = 018 = = = =
FG - Friction Grip (FG)
=
806314001494 ...
O 801UF.314. ... -0 -0 -0 -0 -8 -° 01 B¥Bo=1-0-1:

806 314001504 ...
@) 801EF.314. ... - 007 - - - - - - 018 +023 8025 €029 -

806314001514
[ 8801.314. ... = 007 - = = 012 014 - 018 +023 8025 18029 1035

806314 001524 ...
801.314. ... 006 007 008 009 010 012 014 016 018 +023 - 1029 @035

806314001534 ...
o 6801.314. ... = = = 009 010 012 014 016 018 4023 - 0029 -

806314001544 ...
o 5801.314. ... - -1 - - - - - 016 - 4023 - - -
FG largo - FG comprido (FGL)
806315001524 ...
801.315. ... = = = = = 012 = 016 = = = = =
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
[E=—=
806 204001504 ...
©) 801EF.204. ... -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0  ‘0Qoosf -0 -1-

806204001514 ...
o 8801.204. ... = 5 = = 5 = = - 1018 1023 - 1029 -

806 204 001524 ...
801.204. ... - - - 1009 1010 ®012 ®#014 ®m016 ®018 ®023 - 1029 1035

1 = O 100000 min™'/rpm
= Oree 120000 min'/rpm
0 = O 140000 min™'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm

=]

Redondo
Redondo
801L 802
® 6801L ® 6802
& 5 » 5 5 5 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 016 Tamaho - Tamanho @ %o mm 009 010 012 014 016 018
FG - Turbina (FG) L mm 30 30 30 35 35 35
[———————— FG - Turbina (FG)
806 314 697524 ...
801L.314. ... 016 806 314 002524 .
06514 697534 . 802.314. ... 009 010 012 014 016 018
@ 6801L.314. ... 016 806314002534
O 300000 min” /rpm ® 6802.314. ... S N I e

Redondo, cuello largo

Redondo, pescogo comprido Redondo, cuello recubierto

Redondo, pescogo revestido
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805
® 6805
) 5 5 5 5} 5 5 5}
Tamano - Tamanho @ Yo mm 009 010 012 014 016 018 023
L mm 1,0 10 1,2 14 14 15 22

FG - Turbina (FG)
=

806 314010524 ...

805.314. ... 009 010 012 014 016 018 +023

806314010534 ...
Preparacién de cavidades @ 6805.314. ... - - 012 014 - - -

gono '”Veft'd; o + = On 300000 min' /rpm
reparacio de cavidades Cono imvertido

Cone invertido Cone invertido 158

o1s ¥ALhR

807
& 5 & 5 5 5 5} 5 5
Tamano - Tamanho @ %o mm 012 016 018 Tamano - Tamanho @ %o mm 010 014 016 018
L mm 3,4 40 50 L mm 1,6 1,6 1,9 23
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
— —
806 314 225524 ... 806 314 032524 ...
807.314. ... 012 016 018 813.314. ... 010 014 016 018
Cono invertido, largo Doble cono invertido
Cone invertido, comprido Duplo cone invertido
806 FE
® 6806 I 822
& 5 5} 5 5 5} 5 5 5 5
Tamano - Tamanho @ Y%omm 009 010 012 014 016 018 Tamaho - Tamanho @ Yo mm 008 009
L mm 25 25 25 25 25 25 L mm 2,0 2,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
—
806314019524 ... 806 314 232524 ...
806.314. ... 009 010 012 014 016 018 822.314. ... 008 009
806314019534 ... Pera pequefia
@ 6806.314. ... - 010 012 014 - - Péra pequena

Doble cono invertido, largo
Duplo cone invertido, comprido
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Diamante

(=

Preparacion de cavidades
Pera

Preparacao de cavidades
Péra

Preparacién de cavidades
Diamante «S»

Preparacao de cavidades
Diamante «S»

Diamante |

Instrumentos de preparacién

O 830FEF

® 8830
830

® 6830

Instrumentos de preparagéo

& 5 5 5 5 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 27 27 27 27 27 27 27
FG corto - FG curto
=
806313233524 ...
830.313. ... - - - - 012 - -
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 233504 ...
O 830EF.314. ... 5 - 009 010 012 014 -
806314233514 ...
[ 8830.314. ... 2 2 - 010 012 o014 -
806314 233524 ...
830.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
806314 233534 ...
([ 6830.314. ... 5 = - 010 012 014 016
Pera
Péra

S 6830L

™

Tamaiio - Tamanho

Z» 5 5 5 5
@ %, mm 012 014 016 018

L mm 40 50 50 5,0
FG - Turbina (FG)
—_—

([ $6830L.314. ... 012 014 016 018
FG largo - FG comprido (FGL)

@ $6830L.315. ... - 014 - -

Modelo de utilidad,

Modelo de utilidade

DE 199 08 507
EP 1031325

Pera, larga

Adaptado al instrumento de acabado H47L de carburo

Péra, comprida

Adaptada a broca de acabamento de carboneto H47L
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O 830 LEF
® 8830L
830 L

o sssol EREE

D 5 5 5 B 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 010 012 014 016 018
L mm 40 40 50 50 50

FG corto - FG curto
=
806313 234524 ...
830L.313. ... - - 014 - -
FG - Friction Grip (FG)
806 314 234504 ...
830LEF.314. ... - 012 - = -

Preparacion de cavidades
Pera, larga @)
Preparacao de cavidades
Péra, comprida 806314234514 ...

o 8830L.314. ... 010 012 014 - -

806 314 234524 ...
830L.314. ... 010 012 014 016 018

806 314 234534 ...
® 6830L.314. ... - 012 014 016 018

806314234544 ...
] 5830L.314. ... 5 - 014 - B}

Pera, larga
Péra, comprida

® 8830RL

e s w 0 AAE SN WARND

4]l ]

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 012 014 016 018 Tamafo - Tamanho @ %o mm 012 014 016 018
L mm 40 50 50 5,0 L mm 40 50 50 5,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
(== ——=—
o S6830RL.314. ... 012 014 016 018 806314 238514 ..
L) 8830RL.314. ... 012 - o016 -

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507 806 314238524 ...
EP 1031325
830RL.314. ... 012 014 016 018
Pera, redonda, larga
Péra, comprida, redonda 806 314 238534 ...
® 6830RL.314. ... 012 014 016 018

Pera redonda, larga
Péra redonda, comprida
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10839

i /[l ]

" D 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 012 014 016
FG - Turbina (FG)
[=————=—"r-—
10839.314. ... +012 014 016

+ = O 300000 min'/rpm
Para profundizar el limite de preparacién después de la
preparacion con figuras 837KR/837LKR o para crear un
158 .. fondo plano en la cavidad
Preparacion de coronas L < . ”
Para aprofundar o limite da preparagdo depois de utilizar
Acabado del margen coronal as brocas 837KR/837LKR para criar uma base plana na
Preparagéo de coroas cavidade
Acabamento do margem da coroa

839
Isl
o 5
Tamano - Tamanho @ "o mm 012
FG - Turbina (FG)
=
806314 150524 ...
839.314. ... 012

Orex 300000 min'/rpm

Para profundizar el limite de preparacién después de

la preparacién con figuras 837 /837L o para crear un
fondo plano en la cavidad

Para aprofundar o limite da preparagdo depois de utilizar
as brocas 837/837L para criar uma base plana na

cavidade
|
i
® S6835KR I
& 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012 014
L mm 3,7 4,0
FG - Turbina (FG)
—
o S6835KR.314. ... 012 014

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Cilindrico corto, borde redondeado

Cilindrico curto, bordo arredondado
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O 835 KREF
® 8835KR =

835 KR

6835 KR

[ ]
mir
» 5 5 5 5 5 5 5

Tamaio - Tamanho @ 4o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 3,0 30 30 40 40 40 40

FG - Friction Grip (FG)
—_——
806 314 156504 ...
@) 835KREF.314. ... - - - - 012 - -

806 314 156524 ... 159
Preparacién de cavidades 835KR.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
Cilindrico con borde redondeado
Preparagao de cavidades
Cilindrico com borde arredondado

806314 156514 .
8835KR.314. ... = 008 = 010 012 014 016

806 314 156534 ...
([ 6835KR.314. ... - - - 010 012 014 -

Cilindrico corto, borde redondeado
Cilindrica curta, borde arredondada

L
® S6836KR 1]
(4] oot 0] [

B 5 O] 5]

Tamafio - Tamanho @ Y%omm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 6,0

FG- Turbina (FG)

————
) S6836KR.314. ... 012 014 016
Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507
EP 1031325

Paralelo, corto con hombro, borde redondeado
Paralelo, curto com ombro, borde arredondado
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=

@)
]

| Instrumentos de preparacién

Diamante
Diamante
836 KREF _
8836 KR E
836 KR f
6836 KR 3

Instrumentos de preparagéo

Bl

m A A

® S6837KR

e

& 5 5 5} 5 5
Tamano - Tamanho @ Y%omm 010 012 014 016 018
L mm 6,0 6,0 60 6,0 6,0
FG - Friction Grip (FG)
—_—
806 314 157504 ...
@) 836KREF.314. ... - Jozl @ -1 -
806314 157514 ...
. 8836KR.314. ... 8010 012 014 016 018
806 314 157524 ...
836KR.314. ... 8010 012 014 016 018
806 314 157534 ...
@ 6836KR.314. ... 8010 012 014 - -
8 = O 160000 min'/rpm
Paralelo, corto con borde redondeado
Paralela curta, com borda arredondada
O 837 KREF
® 8837KR
837 KR
6837 KR

Preparacion de coronas

Hombro paralelo modificado

Preparagao de coroas
Paralela com ombro, borda
arredondada

i

Tamaho - Tamanho

5 5 5

L mm 8,0 8,0
FG - Turbina (FG)
=——————

® S6837KR.314. ... +012 014

5

@ %o mm 012 014 016

8,0

016

+ = Ora 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507

EP 1031325

Paralelo con hombro, borde redondeado

Adaptado al instrumento de acabado H297 de carburo
Paralelo com ombro, borde arredondado

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H297

H

-

Tamaio - Tamanho

e

5 5 & 5

@ Y%omm 010 012 014 016

L mm 80 80 80 80
FG - Friction Grip (FG)
_—
806 314 158504 ...
O 837KREF.314. ... - - o014 -
806 314 158514 ...
[ ) 8837KR.314. ... 8010 +012 014 016
806 314 158524 ...
837KR.314. ... 8010 +012 014 -
806 314 158534 ...
@ 6837KR.314. ... - 4012 014 -

8 = Omx 160000 min™'/rpm
+ = One 300000 Min'/rpm
Paralelo con hombro, borde redondeado
Adaptado al instrumento de acabado H297 de carburo
Paralela com ombro, borda arredondada
Adaptado a broca de acabamento de carboneto H297



837 LKR

e

D 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 014
L mm 10,0
FG - Turbina (FG)
—
837LKR.314. ... 014

O 300000 min'/rpm
Paralelo con hombro, largo con borde redondeado
Paralela comprida com ombro de borde arredondado

.‘l

Preparacion de cavidades
Borde contante
Preparagao de cavidades
Sharp edge

Diamante |

Diamante | Instrumentos de preparagdo

842 KR

-

o 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 014
L mm 12,0
FG - Turbina (FG)
—
842KR.314. ... 014

Orax 160000 min'/rpm
Paralelo con hombro, largo con borde redondeado
Paralela extra comprida com ombro de borde

arredondado

® 8835
835

® 6835

Instrumentos de preparacion

NAREEE

Tamaio - Tamanho

) 5 5 8 5
@ "o mm 007 008 009 010
L mm 3,0 30 30 40
FG corto - FG curto
f=—————

806313 107524 ..
835.313. ... - - - 010

5
012
4,0

012

5

5

014 016

4,0

4,0

806313 107534 ...

@ 6835.313. ... . _ B} 3

012

FG - Friction Grip (FG)
—m
806 314 107514 ...

@ 8835.314. ... 5 = - 010

014

806 314 107524 ...
835.314. ... 007 008 009 010

012

014

016

806314 107534 ...
@ 6835.314. ... 5 - 009 010

012

Cilindrico, corto
Cilindrico, curto

161
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=

@® 8836
836
® 6836

5836

Diamante
Diamante |

| Instrumentos de preparacién
Instrumentos de preparagéo

ih

= 5 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 018 027
L mm 6,0 6,0 6,0 6,6
FG - Turbina (FG)
==
806314 110514 ...
o 8836.314. ... vzl - - | -
806 314 110524 ...
836.314. ... 012 014 018 8027
806314 110534 ...
e 6836.314. ... 012 014 018 -
806314 110544 ...
o 5836.314. ... - Joe] - @ -
8 = O 160000 min'/rpm
Paralelo, corto con hombro
Paralelo curto com ombro
& 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 014
L mm 10,0
FG - Turbina (FG)
—_—
806314 112524 ...
837L.314. ... 014

One 300000 min'/rpm
Paralelo, largo con hombro
Paralela comprida com ombro

® 8837
837

® 6837

® 5837

L

& 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0
FG - Turbina (FG)
f—
806314 111514 ...
[ 8837.314. ... +012 014 -
806314 111524 ...
837.314. ... +012 014 016
806314 111534 ..
o 6837.314. ... +012 014 016
806314 111544 ...
o 5837.314. ... - o014 -
+ = 0w 300000 min"'/rpm
Paralelo, con hombro
Paralelo, com ombro
5 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 014
L mm 12,0
FG - Turbina (FG)
——
806314 113524 ...
842.314. ... 014

O 160000 min'/rpm
Paralelo, extra largo con hombro
paralelo extra comprido com ombro
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)
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® 8838 l
838 i
® 6838 ® S6880 1]
& HM
& 5 5 5 5 Z 5 5 5
Tamaifo - Tamanho @ %o mm 008 009 010 012 Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 016
L mm 3,0 30 40 4,0 L mm 6,0 6,0 6,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Turbina (FG)
f=— f———
806314 137514 .. o $6880.314. ... 012 014 016
o 8838.314. ... -1 -1 - Jor
Modelo de utilidad, Modelo de utilidad
DE 199 08 507
806314 137524 ... DE 199 08 20 163
838.314. ... 008 009 010 012 i
Paralelo, corto con bisel, redondo
806 314 137534 ... Paralelo, curto com bisel, redondo
o 6838.314. ... -1 -1 Moz
Cilindrico, corto con punta redonda
Cilindrico, curta com ponta arredondada
® 8880
880 ® 8880P
® 6880 880 P
] (0w 4] )
A A N A
& 5 5 5 = 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 012 014 016 Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 018
L mm 6,0 6,0 6,0 L mm 6,0
FG - Turbina (FG) Ly mm 0,5
— FG .- Turbina (FG)
806 314 140514 .. —_—
o 8880.314. ... 012 014 016
[ 8880P.314. ... 018
806 314 140524 ...
880.314. ... 012 014 - 880P.314. ... 5
in-1
806 314 140534 ... PO""“I1|60000;”'”| /rzm J
e 6880.314. . o aralelo con bisel, redondo

Paralelo corto con bisel, redondo
Paralelo curto com bisel, arredondada

Realiza una profundidad de corte de 0,65 mm al margen
de la corona

Paralela curta com bisel, redonda

Realiza uma profundidade de corte de 0,65 mm a margem
da coroa
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o 1]

4]l

D 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0
FG - Turbina (FG)
—
e $6881.314. ... +012 014 016
+ = Orax 300000 min'/rpm
164 Bﬂgﬁzlg gg ggl;dad, Modelo de utilidade, p
EP 1031325

Paralelo con bisel, redondo
Paralelo com bisel, redondo

O 881FEF
® 8881

881
® 6881
@® 5881

= 5 5 5 5 5
Tamano - Tamanho @ Yo mm 010 012 014 016 018
L mm 80 80 80 80 8,0
FG - Friction Grip (FG)
f=———————

806 314 141504 ...
O 881EF.314. ... - 4012 014 - =

806314 141514 ...

Preparacién de coronas [ 8881.314. ... 8010 +012 014 016 +018
Paralelo con bisel, redondo
Preparagéo de coroas 290318 141524
} 881.314. ... 5010 +012 014 016 -
Paralelo com bisel, arredondado
806314 141534 .
e 6881.314. ... - 4012 014 016 +018
806314 141544 ...
o 5881.314. ... - - - o] -

8 = O 160000 min'/rpm
+ = Orac 300000 min'/rpm
Paralelo con bisel, redondo
Paralela com bisel, arredondado



Diamante
Diamante

o |

® 8881P
4]l (4]

D 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 018
L mm 8,0
L, mm 0,5
FG - Turbina (FG)
—_—
o 8881P.314. ... 018
881P.314. ... 018

O 160000 min'/rpm

Paralelo con bisel, redondo

Realiza una profundidad de corte de 0,65 mm al margen
de la corona

Paralela com bisel, redonda

Realiza uma profundidade de corte de 0,65 mm a margem
da coroa

[ IT]

& 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0
FG - Turbina (FG)
——
806314 142514 ...
o 8882.314. ... 012 014 016
806 314 142524 ...
882.314. ... 012 014 -

O 300000 min'/rpm
Paralelo, largo con bisel, redondo
Paralela comprida com bisel, arredondada

| Instrumentos de preparacion @

Instrumentos de preparagéo

211

® S6882

4] )

D 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0

FG - Turbina (FG)
—7——

® $6882.314. ... 8012 +014 4016

8 = O 160000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Paralelo, largo con bisel, redondo

Paralelo, comprido com bisel, redondo

® S6882L |
4]
& 5

Tamafo - Tamanho @ Vo mm 014
L mm 12,0

FG - Turbina (FG)

i=———
) $6882L.314. ... 014

O 160000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Paralelo, extra largo con bisel, redondo
Paralelo, extra comprido com bisel, redondo

165




Diamante | Instrumentos de preparacién
Diamante | Instrumentos de preparagdo

(=

® 8882L

D s

Tamaio - Tamanho @ Yo mm 014

L mm 12,0

FG - Turbina (FG)
——
806 314 143514 ...
@ 8882L.314. ... 014

Orex 160000 min'/rpm
Paralelo, extra largo con bisel, redondo
Paralela extra comprida com bisel, arredondada

166

® 8885
885
® 6885

A

D 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 012 014
L mm 8,0 8,0
FG - Turbina (FG)
=
806314 130514 ...
o 8885.314. ... +012 014
806 314 130524 ...
Preparacién de coronas 885.314. ... +012 014
Cilindro con punta biselada
Preparacgéo de coroas 296 914 190988
® 6885.314. ... +012 014

Cilindrico com ponta biselada

+ = Ora 300000 min'/rpm
Cilindrico con punta biselada
Cilindrico com ponta biselada

& 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012
L mm 6,0
FG - Turbina (FG)
i=———
806 314 129514 ..
o 8884.314. ... 012
806 314 129524 ...
884.314. ... 012
806314 129534 ...
o 6884.314. ... 012

Cilindrico corto con punta biselada
Cilindrico curto com ponta biselada



Diamante | Instrumentos de preparacién @

Diamante | Instrumentos de preparagdo
® 8886
886 l
® 6886 ® S6886K 1]
(4] ] KK
Z 5 5 5 D s
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 012 014 016 Tamaio - Tamanho @ Yo mm 018
L mm 10,0 10,0 10,0 L mm 9,0
FG - Turbina (FG) Angulacion - Angulagéo a 1,5°
fI=——— FG .- Turbina (FG)
806314 131514... —
o 314, ... 12 01 1
8886.3 N e S6886K.314. ... 018
806 314 131524 ... Onar 300000 min-'/rpm 167
886.314. ... 012 014 016 Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507
806314 131534 ... EP 1031325
@ 6886.314. ... - 014 016 Cénico con punta biselada, largo

Cdnico com ponta de bisel, comprido
Orax 300000 min'/rpm

Cilindrico largo con punta biselada
Cilindrico comprido com ponta biselada

O 852 UF

O 852FEF

® 8852
852
6852

@) ] K]

» 5 5 5 5

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012 014 023 037
L mm 60 60 6,0 7,0
Angulacién - Angulagdo a 3,56° 5,6° 8° 13°
Nombre especial - Nome especial - FSD6

FG - Frction Grip (FG)

————
806314 164494 ..
Composite O 852UF.314. ... - Qo] -0 -
Recorte de la superficie vestibular
Com osite 806 314 164504 ...
P o 852EF.314. ... ~ o4 - -
Recorte na superficie vestibular
806314 164514 ...
o 8852.314. ... 012 014 - -

806314 164524 ...
852.314. ... 012 - - 6037

806 314 164534 ...
@ 6852.314. ... 012 - 4023 -

8 = Ome 120000 min'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento de acabado H134/FSé de carburo
Adaptado ao instrumento de acabamento de carboneto H134,/FS6
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=

Diamante
Diamante |

| Instrumentos de preparacién

O 955 UF
O 955EF
® 8955
& 5
Tamafio - Tamanho @ "o mm 008
L mm 3,0
Nombre especial - Nome especial FSD3
FG - Turbina (FG)
T
806 314 699494 ...
O 955UF.314. ... 008
806 314 699504 ...
©) 955EF.314. ... 008
806 314 699514 ..
L) 8955.314. ... 008

Ore 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento de acabado H132/FS3,

H132F/FS3F de carburo

Adaptado ao instrumento de acabamento de carboneto

H132/FS3, H132F/FS3F

O 858 UF

O 858FEF

® 8858
858
6858

=)l K

Tamaio - 7Tamanho

L

Angulacién - Angulagdo
FG - Friction Grip (FG)
f—

806 314 165494 ...
O 858UF.314. ...

&» 5 5 5

@ %o mm 010 014 016
mm 80 80 8,0
a 2° 3,4° 3,9°

- 4014 -

FG - Friction Grip (FG)
-
806 314 165524 ...
858.314. ...

+010 +014 016

FG corto - FG curto
(=
806313 165524 ...
858.313. ...

- 4014 -

806 314 165504 ...
O 858EF.314. ...

+010 +014 -

806 314 165514 ...
® 8858.314. ...

+010 +014 -

806 314 165534 ...
o 6858.314. ...

- +014 -

+ = Or 300000 min''/rpm
Puntiagudo
Pontiaguda

Instrumentos de preparagéo

O 956 UF
O 956 EF
® 8956

l

& 5
GroBe - Size @ Yo mm 010
L mm 4,0
Spezialbezeichnung - Special name FSD4
FG - Friction Grip (FG)
=
806 314 159494 ...
O 956UF.314. ... 010
806 314 159504 ...
O 956EF.314. ... 010
806 314 159514 ...
o 8956.314. ... 010
Adaptado al instrumento de acabado H133/FS4 de
carburo
Adaptado ao instrumento de acabamento de carboneto
H133/FS4
O 859 UF
O 859EF
® 8859
859

6859

=)l K

& 5 5 5
Tamafio - Tamanho @ %o mm 010 014 018
L mm 11,0 9,0 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 3,7° 3,6°
Nombre especial - Nome especial FSD9
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 166494 ...
O 859UF.314. ... - 014 -
806 314 166504 ...
O 859EF.314. ... 010 014 018
806 314 166514 ...
o 8859.314. ... 010 014 018
806 314 167524 ...
806 314 166524 ...
859.314. ... 010 - 018
806 314 166534 ...
@ 6859.314. ... -1 - Jee

One 300000 min'/rpm

Adaptado al instrumento de acabado H135/FS9 de

carburo

Adaptado ao instrumento de acabamento H135/FS9 de

carboneto



|

® S6850
4] ) K
) 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2°
FG - Turbina (FG)
f=———
@ $6850.314. ... 014 016
O 300000 min™'/rpm
Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507
EP 1031325
Cénico con bisel, largo
Cdnico com bisel, comprido
® 8868
868
A K]
) 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012 016
L mm 8,0 8,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2°
FG - Turbina (FG)
f=———
806314 223514 ...
[ ] 8868.314. ... +012 016
806 314 223524 ...
868.314. ... +012 016

+ = Owa 300000 mMin'/rpm
Conico, con bisel
Conica, com bisel

Diamante | Instrumentos de preparacién

)

Diamante | Instrumentos de preparagdo
1
® 8850 k
850 l
® 6850
5850 }

)l a K

» 5 5 5 5 5

Tamano - Tamanho @ Yo mm 012 014 016 018 023
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Angulacién - Angulagédo a 2° 2° 2° 2° 3°

FG - Turbina (FG)
—
806314 199514 ...
L) 8850.314. ... 012 014 016 018 -

169
806314 199524 ...
850.314. ... 012 014 016 018 023

806314 199534 ...
[ 6850.314. ... 012 014 016 018 023

806314 199544 ...
) 5850.314. ... - - Jois] - =

Orer 300000 min''/rpm
Cénico redondo, largo
Conica redonda, comprida

® S6845KR i

D 5 5
Tamafio - Tamanho @ %o mm 018 025
L mm 4,0 4,0
Angulacién - Angulagéo ol ESE 5°

FG - Turbina (FG)
(=

() S6845KR.314. ... 018 8025

8 = On 160000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Cénico con borde redondeado

Cdnico com borde arredondada
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)

Preparacién de cavidades
Cobnico con borde redondeado

Preparacao de cavidades

Cdnica com borde arredondado

Diamante
Diamante |

Instrumentos de preparacién

O 845 KREF

® 8845KR
845 KR
6845 KR

Instrumentos de preparagéo

M

& 5 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 016 018 021 025
L mm 4,0 40 40 4,0
Angulacién - Angulagédo a 3° 3° 4° 8"
FG - Turbina (FG)
(=——————
806 314 544504 ...
O 845KREF.314. ... 016 018 - 8025
806 314544514 ...
[ 8845KR.314. ... 016 018 +021 8025
806 314 544524 ...
845KR.314. ... 016 018 +021 8025
8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ore 300000 min'/rpm
Cénico, borde redondeado
Ver set 4261, pagina 381
Conica, borde arredondado
Ver o set 4261, pagina 381
O 846 KREF
® 8846 KR

845 KRD

i

Tamafo - Tamanho
Angulacién - Angulagédo
L
FG - Turbina (FG)
—
845KRD.314. ...

D s
@ %o mm 025
a 5°

mm 4,0

025

Cénico, con borde redondeado, con marcacion de

profundidad a 2 mm

Véase también set 4562 /ST, pagina 380
Cdnica, com borde redondado, com marcagéo de

profundidade a 2 mm

Veja também set 4562/ST, pagina 380

846 KR

/[0 | Y]

& 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 016 018
L mm 6,0 6,0
Angulacién - Angulagédo a 2,5° 2,5°
FG - Turbina (FG)
=
806 314 545504 ...
O 846KREF.314. ... 016 -
806 314 545514 ..
o 8846KR.314. ... 016 018
806 314 545524 ..
846KR.314. ... 016 018

Conico, corto con hombro, borde modificado
Cdnica curta com ombro, bordo modificado



Diamante | Instrumentos de preparacién @
Diamante | Instrumentos de preparagdo

® S6847KR A A

EIC T

Tamafo - Tamanho @ %o mm 014 016 018
L mm 80 80 8,0

Angulacién - Angulagéo a 2° 2° 2°
FG - Turbina (FG)
o S6847KR.314. ... 014 016 018

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes 171
DE 199 08 507

EP 1031325

Cénico con hombro, borde redondeado

Adaptado al instrumento de acabado H336 de carburo

Cénico com ombro, borde arredondado

Adaptada ao instrumento de acabamento H336 de

carboneto

O 847 KREF

® 8847KR
847 KR
6847 KR

[ KT

» 5 5 5 5

Tamano - Tamanho @ %o mm 014 016 018 023
L mm 80 80 80 80
Angulacién - Angulagdo a 2° 2° 2°  2,5°

FG - Friction Grip (FG)
(=————
806 314 546504 ...
O 847KREF.314. ... - 016 - 4023

Preparacién de coronas 806314546514 ..
Ombro modificado, conico ) 8847KR.314. ... 014 016 018 +023
Preparagao de coroas

Ombro modificado, cénico 806314546524 ...
847KR.314. ... 014 016 018 +023

806 314 546534 ...
@ 6847KR.314. ... - 016 018 +023

+=Ore 300000 min'/rpm

Hombro cénico, borde redondeado

Adaptado al instrumento de acabado H336 de carburo
Ombro conico, borde arredondado

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H336



172

@ Diamante | Instrumentos de preparacién
Diamante | Instrumentos de preparagdo

® 6847 KRD

|

[ o KT

Tamaio - Tamanho
L
Angulacién - Angulagédo

FG - Turbina (FG)
3

@ 6847KRD.314. ...

& 5
@ Yo mm 016

mm 8,0
o 2°
016

Hombro cénico, con borde redondeado, con marcacion

de profundidad a 2 mm y 4 mm

Véase también set 4562 /ST, pagina 380
Adaptado al instrumento de acabado H336 de carburo
Ombro conico, com borde redondeado, com marcagéo de

profundidade a 2 mm e 4 mm

Veja também set 4562/ST, pagina 380
Adaptado ao instrumento de acabamento H336 de

carboneto

e 11

(1]l [ o KT

D 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2° 2°
FG - Turbina (FG)
——
) S6848KR.314. ... 014 016 018

Orex 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Cénico, largo con hombro, borde redondeado
Cdnico, comprido com ombro, borde arredondado

|

|

® 8848KR
848 KR
G E Iml
= 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 016 018
L mm 10,0 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2°
FG - Turbina (FG)
——
806 314 553514 ..
o 8848KR.314. ... 016 018
806 314 553524 ...
848KR.314. ... 016 -

O 300000 min'/rpm
Cénico, largo con corte redondeado
Cdnica, comprida com corte arredondado



Diamante | Instrumentos de preparacion @
Diamante | Instrumentos de preparagdo

951 KR ® 8372P

[ o K 4 ]l K1 A

& 5 5 5 5 5 5 & 5
Tamaho - Tamanho @ Yo mm 016 017 019 020 023 024 Tamafo - Tamanho @ %o mm 023
L mm 80 80 80 80 80 8,0 L mm 7,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2° 2° 2° 2° 2° L, mm 1,1
FG - Friction Grip (FG) Angulacién - Angulagdo a 2,5°
= FG - Turbina (FG)
806 314585514 ... —_—
o 8951KR.314. ... - 017 - 4020 - 8024 °® 8372P314. 023 173
806 314 585524 ... Oner 160000 min” /rpm
951KR.314. ... 016 - 4019 - 4023 -

Cénico con hombro, borde redondeado
Realiza una profundidad de corte de 0,59 mm al margen

8 = O 160000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm de la corona

Cénico con hombro, borde redondeado, longitud total Cénica com ombro, borde arredondado
més larga y tamafios intermedios Realiza uma profundidade de corte de 0,59 mm & margem

Cdnica com ombro, bordo arredondado, comprimento da coroa
total, mais longa em tamanhos intermédios
O 959 KREF
® 8959KR
® 8372PL 959 KR
HICIN ][ K]
A A
D 5 D 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 023 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 018
L mm 7,0 L mm 5,5
L, mm 1,6 Angulacién - Angulagdo a 2°
Angulacién - Angulagéo a 2,5° FG - Turbina (FG)
FG - Turbina (FG) ——
—— 806 314 584504 ...
O 959KREF.314. ... 018
o 8372PL.314. ... 023
One 160000 min/rpm 806 314 584514 ...
o 8959KR.314. ... 018

Cénico con borde redondeado con punta-guia extra larga
Realiza una profundidad de corte de 0,59 mm al margen
de la corona

Cdnico com borde arredondada com ponta guia extra
comprida

Realiza uma profundidade de corte de 0,59 mm & margem
da coroa

806 314 584524 ...
959KR.314. ... 018

Cénico con borde redondeado
Cdnica com bordo arredondada
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é@ Diamante | Instrumentos de preparacién
Diamante | Instrumentos de preparagdo

959 KRD

—_— e,

i

Tamaio - Tamanho
L
Angulacién - Angulagdo

FG - Turbina (FG)

959KRD.314. ...

= 5
@ %o mm 018
mm 5,5
a 2°
018

Cénico, con borde redondeado, con marcacién de
profundidad a2 mmy 4 mm
Véase también set 4562 /ST, pagina 380

Cénica, com bordo arredondado, com marcagéo de
profundidade a 2 mm e 4 mm
Veja também set 4562/ST, pagina 380

® 8846
845 846
® 6845 ® 6846
] B ] G |
D 5 5 5 & 5 5 5 5} 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 009 010 012 014 016 Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012 016 025
L mm 3,0 40 40 40 40 L mm 6,0 6,0 7,0
Angulacién - Angulagdo el Q267 267§ &7 3° 3° Angulacién - Angulagdo a 2,6° 2,56° 4°
FG - Turbina (FG) FG - Friction Grip (FG)
[=——=—=—"x-— —
806 314 168524 . 806314 171514 ..
845.314. ... 009 010 012 014 016 ® 8846.314. ... - 016 -
806 314 168534 ... 806314 171524 ...
o 6845.314. ... - - 012 014 - 846.314. ... 012 016 8025
Cénico 806 314 171534 ...
Cénica e 6846.314. ... 012 016 -

8 = O 160000 min'/rpm
Conico, corto con hombro
Cdnica, curta com ombro



® 8847
847
® 6847

5847

A

A

Diamante |

] KK

» 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2° 2°
FG - Turbina (FG)
—_—
806 314 172514 ...
o 8847.314. ... +012 014 016
806 314 172524 ..
847.314. ... +012 014 016
806314 172534 ...
e 6847.314. ... +012 014 016
806314 172544 ..
[ ] 5847.314. .. - - o016
+ = Owa 300000 min'/rpm
Cénico, con hombro
Cobnica, com ombro
O 957 EF
® 8957
= 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 007 009
L mm 3,0 3,0
Angulacién - Angulagdo a 3° 3°
Nombre especial - Nome especial 0sD3  0SD2
FG - Turbina (FG)
f——
806 314 195504 ..
O 957EF.314. ... 007 009
806314 195514 ..
) 8957.314. ... 007 009

Cénico, redondo

Adaptado al instrumento de acabado H247 de carburo

Codnica, arredondada

Adaptada a broca de acabamento de carboneto H247

Diamante |
® 8848
848
@® 6848

5848

|

|

Instrumentos de preparacion
Instrumentos de preparagéo

11

)l KK

» 5 5 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 014 016 018 023 031
L mm 10,0 10,0 10,0 9,0 9,0
Angulacién - Angulagdo o 24° 1,8° 1,1° 3° 3°
FG - Friction Grip (FG)
—_—
806314 173514 ...
) 8848.314. ... B 552 B B
806 314 173524 ...
848.314. ... +014 +016 +018 +023 -
806314 173534 ...
@ 6848.314. ... - +016 +018 +023 1031
806314 173544 ..
[ 5848.314. ... - ko) -1 -1 -
1 = O 140000 min™'/rpm
+ = Ora 300000 min™'/rpm
Cénico, largo con hombro
Cénica, comprida com ombro
849
® 6849
D 5 5 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 010 012 016
L mm 4,0 4,0 4,0
Angulacién - Angulagédo a 12,6° 132 3°
FG - Turbina (FG)
= ————
806 314 194524 ..
849.314. ... 010 012 016
806314 194534 ..
e 6849.314. ... - 012 016

Cénico, con punta redonda
Cdnica com ponta arredondada

175
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)

Diamante | Instrumentos de preparacién

Diamante | Instrumentos de preparagdo
® 8855
855
‘new
® 6855
® 8849P ® 5855
(4] ] B ! (] K]
A A N A
D 5 Z 5 5 5
Tamaiio - 7Tamanho @ %o mm 016 Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 025
L mm 4,0 L mm 6,0 6,0 7,0
Ly mm 0,5 Angulacién - Angulagdo o 2,5° 2,5° 4°
Angulacién - Angulagéo a 3° FG - Turbina (FG)
FG - Turbina (FG) —m
————— 806 314 197514 .
([ ) 8855.314. ... 012 - 18025
o 8849P.314. ... 016
O 160000 min™'/rpm 806314197524
Gilindro, redondo 855.314. ... 012 014 8025
Realiza una profundidad de corte de 0,43 mm al margen 806,314 197534
de la corona
Cilindro, redondo e 6855.314. ... O W (E075
Realiza uma profundidade de corte de 0,43 mm & margem 806 314 197544 .
da coroa ) 5855.314. .. - - 025

‘new

855D
] ] B

5 5

Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 016
L mm 6,0
Angulacion - Angulagédo a 2,5°

FG - Turbina (FG)

—

855D.314. ... 016

Conico, corto con bisel, redondo, con marcacion de
profundidad a 1 mm

Véase también set 4665 /ST, pagina 375

Codnica, curta com bisel, arredondada, com marcagéo de
profundidade a 1 mm

Veja também set 4665/ ST, pagina 375

8 = Omnx 160000 min™'/rpm
Cénico, corto con bisel, redondo
Conica, curta com bisel, arredondada



Preparacién de coronas
Instrumentos de preparacion
Preparagao de coroas
Instrumentos de prepara¢do

Preparacién de coronas
Coénico con bisel, redondo
Preparagéo de coroas

Conico com bisel, redondo

Diamante | Instrumentos de preparacién @
Diamante | Instrumentos de preparagdo

® S6856

S1LLL

4] ! K&t

Tamafo - Tamanho
L
Angulacién - Angulagdo
FG - Turbina (FG)
—_—
) $6856.314. ...

» 5 5 5 5 5

@ Vo mm 012 014 016 018 021
mm 80 80 80 80 80

sl z ez |2

012 014 016 018 +021

+=Om. 300000 min'/rpm

177

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507
EP 1031325

Cénico con bisel, redondo

Adaptado al instrumento de acabado H375R de carburo

Cébnico com bisel, redondo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H375R

O 856 FEF

® 8856
856

® 6856

5856

L

)l KK

Tamaio - Tamanho
L
Angulacién - Angulagdo

FG corto - FG curto
= —"—
806 313 198534 ...
] 6856.313. ...

» 5 5 5 5 5

@ Vomm 012 014 016 018 021
mm 80 80 80 80 80
szl 2z [ 22 | 2

FG - Friction Grip (FG)
[(=——"————
806 314 198504 ...
O 856EF.314. ...

4012 - 016 = =

806 314 198514 ...
@ 8856.314. ...

+012 014 016 018 +021

806314 198524 ..
856.314. ...

+012 014 016 018 -

806 314 198534 ...
@ 6856.314. ...

+012 014 016 018 +021

806 314 198544 ...
o 5856.314. ...

= 014 016 018 =

+ = Orax 300000 min'/rpm
Cénico con bisel, redondo

Adaptado al instrumento de acabado H375R de carburo

Cdnico com bisel, redondo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H375R
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@ Diamante
Diamante | Instrumentos de preparagdo

Preparacién de coronas
Bisel con punta-guia
Preparagao de coroas
Chanfro de ponta guia

| Instrumentos de preparacién

® 8856P
856 P
6856 P

I

3wl K] A

& 5 5 5

Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 016 018 021

L mm 80 80 8,0

L mm 1,0 05 05

Angulacién - Angulagdo a 2° 2° 2°

FG - Turbina (FG)

fi=———

o 8856P.314. ... 016 018 021

856P.314. ... 016 018 021

) 6856P.314. ... - 018 021

One 160000 min'/rpm
Cénico con bisel, redondo

Realiza una profundidad de corte de 0,30 mm (tamafio
016), 0,38 mm (tamafio 018) 0 0,54 mm (tamafio 021)

al margen de la corona
Cdnica com bisel, redonda

Realiza uma profundidade de corte de 0,30 mm (tamanho

016), 0,38 mm (tamanho 018) ou 0,54 mm (tamanho

021) a margem da coroa

® S6856XL mi
(4] ! B
& 5

Tamafio - Tamanho @ Yo mm 021
L mm 12,0
Angulacién - Angulagdo a 2°

FG - Turbina (FG)

—_—
() $6856XL.314. ... 021

O 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507
EP 1031325

Cénico con bisel, extra largo, redondo
Cdnico com bisel, extra longo, redondo

8856 XL

) K

Tamafo - Tamanho
L
Angulacién - Angulagédo

FG - Turbina (FG)
(==

806 314200514 ...

® 8856XL.314. ...

s
@ %o mm
mm

a

5
021
12,0

20

021

Ore 300000 min'/rpm

Cénico con bisel, extra largo, redondo
Cénico com bisel, extra longo, redondo



Diamante

Diamante |

8876
876

D 5
Tamano - Tamanho @ "o mm 009
L mm 5,0
FG - Turbina (FG)
—
806 314 287514 ...
o 8876.314. ... 009
806 314 287524 ...
876.314. ... 009

Ore 300000 min'/rpm

Paralelo, corto con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H281 de carburo
Paralelo curto bisel, torpedo

Adaptado ao instrumento de acabamento H281de

carboneto

® 8877
877

® 6877

m

D 5 5 5 5} 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 009 010 012 014 016
L mm 6,0 6,0 60 6,0 6,0
FG corto - FG curto
=
806313288514 ...
o 8877.313. ... -1 - Qo) - | -
806 313 288534 ...
o 6877.313. ... -1 - o)l - -
FG - Friction Grip (FG)
—
806314288514 ...
. 8877.314. ... 8009 B010 012 014 016
806 314 288524 ...
877.314. ... 8009 8010 012 - -
806 314 288534 ...
) 6877.314. ... - 010 012 - -

8 = On 160000 min'/rpm

Paralelo, corto con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H282 de carburo
Paralela, curta com bisel, torpedo

Adaptada a broca de acabamento de carboneto H282

| Instrumentos de preparacién @
Instrumentos de preparagéo
® S6877 il

BRI

= 5 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Yo mm 012 014 016
L mm 60 6,0 6,0
FG - Turbina (FG)
o $6877.314. ... 012 014 016

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507
EP 1031325

179

Paralelo, corto con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H282 de carburo
Paralelo, curto com bisel, torpedo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H282

m

® S6878 [
(4] )
& 5 5 5

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0

FG - Turbina (FG)

(=
® $6878.314. ... +012 014 016

+ = Ora 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507

EP 1031325

Paralelo con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H283 de carburo
Paralelo com bisel, torpedo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H283
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V)

Preparacion de coronas
Paralelo con bisel, torpedo
Preparagao de coroas
Paralelo com bisel, torpedo

Diamante
Diamante | Instrumentos de preparagdo

Instrumentos de preparacién

O 878EF
® 8878
878
® 6878
® 5878
lml
= 5 5 5
Tamafio - Tamanho @ %, mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80
FG corto - FG curto
=——u
806313289514 ...
o 8878.313. ... - +012 - -
806 313289524 ...
878.313. ... - [zl - 5
806 313289534 ...
@ 6878.313. ... 3 - o014 -
FG - Friction Grip (FG)
[=————
806 314 289504 ...
O 878EF.314. ... - 4012 014 -
806314289514 ...
@ 8878.314. ... 8010 +012 014 016
806 314 289524 ...
878.314. ... 8010 +012 014 016
806 314 289534 ...
@ 6878.314. ... 2010 4012 014 016
806 314 289544 ...
o 5878.314. ... 3 - o014 -

8 = Onx 160000 min™'/rpm

+ = Owa 300000 mMin'/rpm

Paralelo con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H283 de carburo
Paralelo com bisel, torpedo

Adaptada a broca de acabamento de carboneto H283



Diamante | Instrumentos de preparacién @
Diamante | Instrumentos de preparagdo

O 879EF
® 8879
| 879
® S6879 1] ® 6879
4]
» 5 5 5 » 5 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 016 Tamaio - Tamanho @ %o mm 010 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0 L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
FG - Turbina (FG) FG - Friction Grip (FG)
= =
) $6879.314. ... 8012 +014 +016 806314290504 ..
@) 879EF.314. ... - 8012 +014 -
8 = O 160000 min''/rpm
+ = Ore 300000 min''/rpm 806314290514 ... 181
Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes S
Modelo de ut o 8879.314. ... 8010 8012 +014 +016
EP 1031325

Paralelo, largo con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H284 de carburo
Paralelo, comprido com bisel, torpedo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H284 o

@® 8879L

806 314 290524 ...
879.314. ... 8010 8012 +014 -

806 314290534 ...
6879.314. ... - 8012 +014 +016

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm

Paralelo, largo con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H284 de carburo
Paralelo comprido com bisel, torpedo

Adaptada a broca de acabamento de carboneto H284

® 8878P l] !
6878 P

879 L
1

Tamafo - Tamanho

L
FG - Turbina (FG)
—_—
806314291514 ...
® 8879L.314. ...

(4 /gl 4]

& 5 D 5
@ %o mm 014 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 014
mm 12,0 L mm 8,0

L| mm 1,0

FG - Turbina (FG)

806 314291524 ...
879L.314. ...

(—r=——-—
o [ J 8878P.314. ... 014
014 e 6878P.314. ... 014

One 160000 min'/rpm

Paralelo, largo con bisel, torpedo
Paralelo, comprido com bisel, torpedo

Ore 160000 min''/rpm

Paralelo, con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H283 de carburo
Realiza una profundidad de corte de 0,45 mm al margen
de la corona

Paralela, com bisel, torpedo

Adaptada a broca de acabamento de carboneto H283
Realiza uma profundidade de corte 0,45 mm & margem
de coroa
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=

® 8876K
6876 K

Diamante |

Diamante

[ S

Instrumentos de preparacién

Instrumentos de preparagéo

ot )

& 5
Tamaiio - Tamanho @ "o mm 012
L mm 5,0
Angulacién - Angulagdo a 2°
FG- Turbina (FG)
=
806 314 296514 ...
o 8876K.314. ... 012
806 314 296534 ...
[ 6876K.314. ... 012

Cénico, corto con bisel, torpedo
Adaptado al instrumento de acabado H28 1K de carburo
Cdnica curta com bisel, torpedo

Adaptada ao instrumento de acabamento H281K de

carboneto

® 8877K
877 K
® 6877K

5877 K

Al

) |

D 5 5 5 5 5
Tamaio - 7Tamanho @ Yo mm 012 014 016 018 021
L mm 6,0 6,0 60 60 6,0
Angulacién - Angulagédo a 2° 2° 2° 2° 2°
FG - Friction Grip (FG)
f=——————x
806 314297514 ...
o 8877K.314. ... - 014 016 - -
806 314297524 ...
877K.314. ... 012 014 016 = =
806 314297534 ...
o 6877K.314. ... 012 014 016 018 +021
806 314 297544 ...
o 5877K.314. ... -0 -los) - | -

+ = Ore. 300000 Min'/rpm
Conico, corto con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H282K de carburo

Cdnica curta com bisel, torpedo

Adaptada ao instrumento de acabamento H282K de

carboneto

® S6878K

i

(4]l K

Tamafo - Tamanho
L
Angulacién - Angulagdo
FG - Turbina (FG)
(=
L) S6878K.314. ...

&

5

5 5 5 &

@ %o mm 012 014 016 018 021

mm

a

8,0
20

+012 014 016

80 80 80 8,0
2° 2° 2° 2°

018 +021

+=Or 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507
EP 1031325

Cénico con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H283K de carburo

Cdnico com bisel, torpedo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H283K



Preparacién de coronas
Cénico con bisel, torpedo
Preparagao de coroas

Cénico com bisel, torpedo

® 8878KP
878 KP

(4]l KK A

o 5 5
Tamafio - Tamanho @ %o mm 018 021
L mm 8,0 8,0
Ly mm 05 0,5
Angulacién - Angulagédo a 2° 2°

FG - Turbina (FG)

[=————
e 8878KP.314. ... 018 021
878KP.314. ... 018 021

Oree. 160000 min'/rpm

Cénico con bisel, torpedo

Realiza una profundidad de corte de 0,38 mm (tamafio
018) 0 0,54 mm (tamafio 02 1) al margen de la corona
Cdnica com bisel, torpedo

Realiza uma profundidade de corte de 0,38 mm (tamanho
018) ou 0,54 mm (tamanho 021) & margem da coroa

Diamante |

Instrumentos de preparacion

JRLL

Diamante | Instrumentos de preparagdo
® 8878K
878 K
® 6878K
® 5878K
k|
& 5
Tamafio - Tamanho @ Yo mm 012
L mm 8,0
Angulacién - Angulagdo a 2°

FG - Turbina (FG)
(=———
806314298514 ...
® 8878K.314. ... +012

5 5 5 5 5
014 016 018 021 023
80 80 80 80 8,0
2° 2° 2° 2° 2°

014 016 018 +021 -

806 314 298524 ...
878K.314. ... +012

183

014 016 018 +021 -

806 314298534 ...
® 6878K.314. ... +012

014 016 018 +021 +023

806314298544 ...
o 5878K.314. ... -

+ = Ora 300000 min"'/rpm

Cénico con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H283K de carburo
Cdnica com bisel, torpedo

Adaptado ao instrumento de acabamento H283K de

carboneto
I A
I

® S6879K

I

N

Tamaio - Tamanho

D 5
@ %o mm 014
L mm 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2°

FG - Turbina (FG)

f=———
e S6879K.314. ... 014

5 5 5
016 018 021
10,0 10,0 10,0
2° 2° 2°

016 018 021

Ore 300000 min''/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507

EP 1031325

Cénico, largo con bisel, torpedo

Adaptado al instrumento de acabado H284K de carburo
Cénico, comprido com bisel, torpedo

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H284K
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@ Diamante | Instrumentos de preparacién

Diamante | Instrumentos de preparagdo

® 8879K

.T
879 K
® 6879K ® 8879KP
5879 K 879 KP

) |

D 5 5 5 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 016 018 021 023
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Angulacién - Angulagdo a 2° 2° 2° 2° 2° 2°
FG - Turbina (FG)
(=

806 314299514 ..
[ 8879K.314. ... 012 014 016 018 021 -

806 314299524 .

879K.314. ... 012 014 016 018 - -

806 314 299534 ...
o 6879K.314. ... 012 014 016 018 021 023

806 314299544 ..
( 5879K.314. ... - - 016 018 - -
Ore. 300000 min'/rpm
Paralelo, largo con bisel, torpedo
Adaptado al instrumento de acabado H284K de carburo
Paralela, comprida com bisel, torpedo
Adaptada ao instrumento de acabamento H284K de
carboneto

l]l H
® S6368 n
4]l
& 5 5

Tamafo - Tamanho
L mm 3,0
FG - Turbina (FG)
—
) $6368.314. ... 016

@ %o mm 016 023

5,0

023

Ore. 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes
DE 199 08 507

EP 1031325

Botdn, tallado oclusal/lingual

Botéo, desgaste oclusal/lingual

4 ]l KK A

& 5
Tamafo - Tamanho @ Yo mm 018
L mm 10,0
Ly mm 0,5
Angulacién - Angulagdo a 2°
FG - Turbina (FG)
—
[ J 8879KP.314. ... 018
879KP.314. ... 018

Orex 160000 min'/rpm
Cénico largo con bisel, torpedo

Realiza una profundidad de corte de 0,33 mm al margen

de la corona
Cdnico comprido com bisel, torpedo

Realiza uma profundidade de corte de 0,33 mm a margem

da coroa



Diamante | Instrumentos de preparacién @

Diamante | Instrumentos de preparagdo
O 368 UF
O 368EF
® 8368
368 f
® 6368 H O 368LEF
® 5368 / @ 8368L
& 5 5 5 = 5
Tamafio - Tamanho @ %o mm 016 021 023 Tamafio - Tamanho @ %o mm 016
L mm 3,0 45 50 L mm 4,5
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
—_— (=————
806 314 257494... O 368LEF.314. ... 016
O 368UF.314. ... 016 - 4023
o 8368L.314. ... 016
806 314 257504 ... 185
O 368EF.314. ... 016 +021 +023 Botén, largo
Botéo, comprido
806 314 257514 ...
o 8368.314. ... 016 +021 +023
806 314 257524 ...
368.314. ... 016 +021 +023
806 314 257534 ...
@ 6368.314. ... 016 - 4023
806 314 257544 ...
o 5368.314. ... - - 4023
FG largo - FG comprido (FGL)
—_—
806 315257504 ...
O 368EF.315. ... - - 4023
806 315257514 ...
@ 8368.315. ... . - 4023
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
—_
806 204 257504 ...
O 368EF.204. ... - - 1023
806 204 257514 ...
e 8368.204. ... 1016 - 1023
806 204 257524 ...
368.204. ... - - 1023

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 mMin'/rpm

Botdn, tallado oclusal/lingual

Botéo, talhado oclusal/lingual ) S 6379

(4]

D 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 018 023
L mm 3,4 41
FG - Turbina (FG)
—Vm
@ $6379.314. ... 018 +023

+=Ore 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507

EP 1031325

Huevo, abrasivo oclusal/lingual

Adaptado al instrumento de acabado H379 de carburo
Oval, abrasivo oclusal/lingual

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H379
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7 Diamante
@ Diamante |

Preparacién de coronas
Reduccion oclusal/lingual
Preparacao de coroas
Redugéo oclusal/lingual

Instrumentos de preparacién
Instrumentos de preparagéo

O 379 UF
O 379EF
® 8379
379 f
® 6379 i
® 5379
@) )
5 5 5 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %, mm 012 014 016 018 021 023
L 28 28 34 34 42 42
Nombre especial - Nome especial 0SD1
FG - Friction Grip (FG)
_——
806 314 277494 ...
O 379UF.314. ... 5 = = - - 4023
806 314 277504 ...
@) 379EF.314. ... 2 = - 018 - +023
806314 277514 ...
. 8379.314. ... 012 014 016 018 +021 +023
806 314 277524 ...
379.314. ... - 014 - 018 - +023
806 314 277534 ...
® 6379.314. ... 5 = = - - 4023
806 314 277544 ...
o 5379.314. ... - - - - - 4023
FG largo - FG comprido (FGL)
_——
806 315277504 ...
@) 379EF.315. ... - - - - - 4023
806315277514 ...
® 8379.315. ... - - - - - 4023
806 315277534 ...
@ 6379.315. ... . = = - - 4023
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
[Ei——
806 204 277514 ...
o 8379.204. ... . = = - - 1023

1 = Or 100000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min'/rpm
Huevo, tallado oclusal/lingual
Adaptado al instrumento de acabado H379 de carburo

Oval, preparagdo oclusal/lingual

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H379



Diamante | Instrumentos de preparacién @
Diamante | Instrumentos de preparagdo

O 390 UF
O 390FEF f
® 8390 | A
390
& 5 5 = 5
Tamafio - Tamanho @ o mm 014 016 Tamafio - Tamanho @ %o mm 020
L mm 3,4 35 L mm 4,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Turbina (FG)
— —
806314274494 .. O 972EF.314. ... 020
O 390UF.314. ... - 016
) 8972.314. ... 020
806 314 274504 ...
L 187
O 390EF.314. ... - 016 O 300000 min' /rpm el
Granada, con punta redonda
806314274514 ... Granada, com ponta arredondada
) 8390.314. ... 014 016
806 314 274524 ...
390.314. ... - 016
Granada
Granada
® 8889
889
® 6883 ® 6889
= 5 = 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 010 Tamaiio - Tamanho @ %o mm 009 010
L mm 3,0 L mm 3,5 4,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
— —
806 314 539534 ... 806 314540514 ..
) 6883.314. ... 010 ) 8889.314. ... 009 010
One 300000 min'/rpm 806 314 540524 ...
Puntiagudo 889.314. ... 009 -
Pontiagudo
806 314 540534 ...
@ 6889.314. ... 009 010

Oree 300000 Min'/rpm
Aguja
Agulha
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Diamante |
Diamante |

=

D s

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 012

L mm 8,0

FG - Turbina (FG)
=
806 314 496524 ...
888.314. ... 012

Oree 300000 min''/rpm
Llama, versién delgada
Chama, verséo fina

® S6862

Instrumentos de preparacién
Instrumentos de preparagéo

O 860FEF
® 8860
860

6860

& 5 5 5 5
Tamafio - Tamanho @ Vomm 010 012 014 016
L mm 40 50 50 5,0
FG - Friction Grip (FG)
=
806 314 245504 ...
O 860EF.314. ... - Jorzf - | -
806 314 245514 ...
) 8860.314. ... - Qo] - | -
806 314 245524 ...
860.314. ... 010 012 014 016
806 314 245534 ...
@ 6860.314. ... 010 012 014 -
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
_
806 204 245514 ...
[ ) 8860.204. ... - o] - | -
806 204 245524 ...
860.204. ... - 1012 - -

1

(4]

Tamafo - Tamanho

D 5

L mm 8,0

FG - Turbina (FG)
(=

o $6862.314. ... 012

@ Yo mm 012 014 016

Oree 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507

EP 1031325

Llama

Adaptado al instrumento de acabado H48L de carburo
Chama

Adaptado ao instrumento de acabamento H48L de
carboneto

1 = O 100000 min'/rpm
Llama corta
Chama curta



Diamante | Instrumentos de preparacién @
Diamante | Instrumentos de preparagdo

O 862UF

O 862FEF

® 8862
862

® 6862
5862

[
» 5 5 5 5

Tamafo - Tamanho @ %o mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80

FG corto - FG curto
[=—xo-—=
806 313 249534 ...
() 6862.313. ... - +012 - -
FG - Fiiction Grip (FG)
(=—————
806 314 249494 ...
O 862UF.314. ... - +012 - -

189
Preparacién de coronas

Preparacion tangencial
Preparacao de coroas
Preparagéo tangencial 806 314249504 ..

O 862EF.314. ... +010 +012 - 016

806 314 249514 ...
@ 8862.314. ... +010 4012 014 016

806 314 249524 ...
862.314. ... +010 4012 014 016

806 314 249534 ...
@ 6862.314. ... - +012 014 016

806 314 249544 ...
o 5862.314. ... - 012 - -
Contra-angulo (CA) - Contra-dngulo (CA)
==
806 204 249504 ...

O 862EF.204. ... - 1012 - E

806 204 249514 ...
@ 8862.204. ... - w012 - =

806 204 249524 ...
862.204. ... = - 1014 -

1 = On 100000 min'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm

Llama

Adaptado al instrumento de acabado H48L de carburo
Chama

Adaptado a broca de acabamento de carboneto H48L
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Diamante |

=

Instrumentos de preparacién
| Instrumentos de preparagdo

Diamante
® S6863 m A A !
4]
& 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ %o mm 012 014 016

L
FG - Turbina (FG)
——
) $6863.314. ...

mm 10,0 10,0 10,0

012 014 016

Ore. 300000 min'/rpm

Modelo de utilidad, patentes/ Modelo de utilidade, patentes

DE 199 08 507
EP 1031325

Llama, larga
Chama, comprida

® 8864

864
&

Tamafo - Tamanho

L
FG - Turbina (FG)
(————"-—
806314251514 ...
® 8864.314. ...

@ %o mm 014

806314251524 ...
864.314. ...

5 5

mm 12,0
014
014

Oree 160000 min'/rpm
Llama extra larga
Chama extra longa

O 863 UF

O 863FEF

® 8863
863

® 6863

® 5863
D 5 5 5 5
Tamafo - Tamanho @ %o mm 010 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
FG - Friction Grip (FG)
f——
806 314 250494 ..
O 863UF.314. ... - +012 - =
806 314 250504 ..
O 863EF.314. ... +010 4012 - 4016
806 314 250514 ..
o 8863.314. ... +010 +012 +014 +016
806 314 250524 ..
863.314. ... - 4012 - 4016
806 314 250534 ..
[ 6863.314. ... - 4012 +014 +016
806 314 250544 ..
[ J 5863.314. ... - - - 4016
Contra-angulo (CA) - Contra-angulo (CA)
[E==
806 204 250514 ..
e 8863.204. ... - 1012 - -
806 204 250524 ..
863.204. ... - 1012 - w016
1 = O 100000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm
Llama larga
Chama longa
D 5 5

Tamafo - Tamanho

FG - Turbina (FG)
=
806 314 304524 ...
825.314. ...

@ Y% mm 016 023

016 +023

+ = O 300000 min'/rpm
Lenteja
Lentilha
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Instrumentos de preparacion
Instrumentos de preparagéo
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Técnica de facetas

Uma das condigbes mais importantes
para o éxito clinico das facetas € uma
preparagdo do dente sistematica e

Técnica de carillas

Una de las condiciones més importantes para
el éxito clinico de las carillas es una prepara-
cién del diente sistematica y conservadora.
Por un lado, se debe remover una cierta
cantidad de sustancia, por otro lado hay que
tener atencién para no penetrar demasiado

conservadora. Por um lado, deve-se en el esmalte.

remover uma certa quantidade de

substéncia. Por outro lado, ha que ter .,
~ B 5 ) En colaboracion con el Doctor Ahlers
atengdo para ndo penetrar demasiado L . .
disefiamos un instrumento innovador para la

no esmalte.

marcacion de carillas con el que se puede

Em colaboragdo com o doutor Ahlers controlar la profundidad de penetracion.

desenvolvemos um instrumento
inovador para marcagdo de facetas em

que se pode controlar a profundidade

de penetragéo. 191
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Saf 4368
T
L
868 B
= 5 5
Tamafio - Tamanho @ 1o mm 018 020
L mm 7,0 7,0
T mm 0,3 0,4
FG - Turbina (FG)
(=
868B.314. ... 018 020
Orne 160000 min'/rpm
Veneers Instrumento cénico para el marcado de carillas
Discos de marcado T = Profundidad de marcado
Veneers Adaptado al instrumento diamantado de preparacién 868

Recomendamos el juego 4388

Instrumento para a marcagéo de facetas

T=Marca de marcagédo

Adaptado ao instrumento diamantado de preparagédo
Sugestéo: Ver o conjunto 4388

Discos de marcagao
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834
= 5 5
Tamafo - Tamanho @ 1o mm 016 021
L mm 6,0 6,0
T mm 0,3 0,5
FG - Turbina (FG)
f=———
806 314552524 ..
834.314. ... 016 021

Oree 160000 min'/rpm

Instrumento para el marcado de carillas, cilindrico
T = Profundidad de marcado

Recomendamos el juego 4151

Instrumento para a marcagdo de facetas, cilindrico
T= Profundidade de marcagédo

Recomendamos o set 4151

® 8804 ﬁ

/@

Tamafo - Tamanho

& 5
@ %o mm 009
L mm 1,0
FG - Turbina (FG)
f=———

806314473514 ...
® 8804.314. ... 009

Recortador del margen de la cavidad/tallado oclusal
Recortador de margem de cavidade/desgaste oclusal

D s

Tamafo - Tamanho @ Yo mm 031

L mm 3,6

FG - Turbina (FG)
=————
806 314466514 ...
o 8833.314. ... 031

Oree 140000 min'/rpm
Recortador del margen de la cavidad/tallado oclusal
Recortador da margem da cavidade/desgaste oclusal

n

e ® 6844
= 5 5
Tamaiio - Tamanho @ Vo mm 014 016
L mm 10,0 10,0
L, mm 1,5 1,5
Angulacién - Angulagdo a 1,8° 2°
FG- Turbina (FG)
f——
[ X ] 6844.314. ... 014 016

O 300000 Min'/rpm

Cénico largo

Instrumentos con dos tamafios de grano (fino/medio)
para la técnica de carillas, reduccion axial

Cénico comprido

Instrumentos com dois tamanhos de gréo (fino/médio)
para técnica de facetas, redugdo axial

833 A
& 5
Tamano - Tamanho @ Yo mm 025
L mm 1,5
FG - Turbina (FG)
=——— =
806314 463524 ...
833A.314. ... 025

Ornex 160000 Min'/rpm
Recortador del margen de la cavidad/tallado oclusal
Recortador da margem da cavidade/desgaste oclusal
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& 5 5
Tamano - Tamanho @ "o mm 030 035
L mm 7,5 10,5
FG - Turbina (FG)
—m
o 8370.314. ... 030 035
370.314. ... 030 035
O 100000 min'/rpm
OccluShaper
Véase también set 4665/ST, pgina 375 193
OccluShaper
Veja também set 4665/ST, pagina 375
369
& 5 D 5 5 5
Tamaio - Tamanho @ Vo mm 025 Tamafo - Tamanho @ %o mm 021 027 031
L mm 5,5 L mm 65 70 7,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
i=——— =— =
806 314 263524 ... 806314033514 ...
369.314. ... 025 o 8899.314. ... +021 8027 1031
Ore 160000 min''/rpm 806 314 033524 ...
Abrasivo oclusal/palatino 899.314. ... +021 8027 10031
Abrasivo oclusal/palatina
1 = O 140000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm
Abrasivo oclusal/palatino
Abrasivo para palatina/palatina
® 6369A
D 5 D 5 5
Tamafo - 7Tamanho @ %o mm 023 Tamaho - Tamanho @ "o mm 033 037
L mm 5,7 L mm 43 7,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
———— ———
806 314 507534 ... 806 314 038524 ...
@ 6369A.314. ... 023 811.314. ... 033 037
One 300000 min'/rpm Ore 100000 min'/rpm
Abrasivo oclusal Abrasivo oclusal/palatino

Abrasivo oclusal Abrasivo oclusal/palatina
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|
O 973 EF {
® 8973 O 392EF j A
973 ® 8392
/) & 5
Tamaio - Tamanho @ Yo mm 021 Tamafo - Tamanho @ Vo mm 016
L mm 4,7 L mm 5,0
FG - Turbina (FG) FG - Turbina (FG)
= =
O 973EF.314. ... 021 806 314 465504 ...
@) 392EF.314. ... 016
o 8973.314. ... 021
194 806 314 465514 ...
— 973.314. .. 021 o 8392.314. ... 016
Orex 300000 min'/rpm Tallado interdental
Tallado oclusal Desgaste interdentario
Desgaste oclusal/lingual
909 :

D 5 5
Tamaiio - Tamanho @ %o mm 040 055
L mm 1,3 2,4
T mm 1,2 1,7*
FG - Turbina (FG)
——
806 314 068524 ...
909.314. ... 1040 0055
Preparacién de coronas 806 314 068534 ...
Reduccién oclusal ) 6909.314. ... 1040 _
Preparacao de coroas
Redugéo oclusal 806 314068544 ...
o 5909.314. ... 1040 -
Contra-angulo (CA) - Contra-angulo (CA)
_
806 204 068524 ...
909.204. ... 1040 0055

¢ = O 50000 min'/rpm

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm
Rueda con borde redondeado
Abrasivo oclusal

T = Profundidad de corte
*T=2,1mm en 909.314.055
Disco com bordes arredondados
Abrasivo oclusal

T = Profundidade de corte
*T=2,1 mm em caso de 909.314.055
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Composite
Acabado/retoque oclusal
Composite
Acabamento/retoque oclusal

ante | Instrumentos de preparacién @
| Instrumentos de preparagéo
"
® 8905 A H H H
905
& 5 5 5 5
Tamaio - 7Tamanho @ Yo mm 018 023 027 031
L mm 23 28 29 31
FG corto - FG curto
f==——
[ 8905.313. ... +018 8023 1027 9031
905.313. ... +018 8023 ©027 u031

195
8 = One 140000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Oue 300000 min'/rpm

Para el tallado oclusal

Recomendamos el juego 4336A

Para desgaste oclusal

Recomendamos o conjunto 4336A

4336 A.000

e

Set para el tallado oclusal
Set para preparagdo de superficies oclusais

D
905.313.018 1 = e 4
905.313.023 1 —_—
905.313.027 1 —
905.313.031 1 —l
L 8905.313.018 1 —
® 8905.313.023 1 —_—
o 8905.313.027 1 ——
L 8905.313.031 1 —t
O H379UF.314.014 1 —me=
O H390UF.314.016 1 ——— =
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f@ Diamante | PrepMarker

Diamante | PrepMarker

PrepMarker

Desenvolvidos para marcagdo da
profundidade pretendida antes da
preparagdo real, os novos PrepMarkers
podem ser utilizados, por exemplo,
para todas as restauragdes cerdmicas.
Os instrumentos estdo disponiveis

em 4 versoes: 0,5; 1, 1,5e 2mm. A
profundidade correta pode ser identifi-
cada de relance, gragas a marca laser
claramente visivel no veio e que torna
o PrepMarker particularmente simples
de utilizar.

Indicagdo:

Todos o0s tipos de marca